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ASSY*4
PLUS

Precizna skurtka s vrtakovym hrotom.
Teraz s novym patentovanym nahonom RW.

ASSY'4

MADE FOR YOUR
PERFORMANCE




NOVE ASSY>4 PLUS:
VYROBENE PRE TVOJ
MAXIMALNY VYKON.

ASSY®4 PLUS - STVORENE PRE VAS VYKON
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Nasim cielom je, aby ste mohli kdekolvek na svete v oblasti
skrutiek do dreva poddvat maximélne vykony. Nasi vyvojovi
inZinieri a vyrobni experti preto znovu vylepsili vlastnosti
vyrobkov ASSY® a intenzivnou précou doviedli k sériovej

vyrobe novy 3pickovy vyrobok.

OPTIMALNA SUHRA VYVOJA A VYROBY

Vd'aka dokonalej sthre vyvojového a vyrobného know-how
pod jednou strechou sme pre vds opét dokdzali optimalizovaf
funkénost skrutky vo vietkych oblastiach. Vysledok: Naijlepsi
vykon, akého sme doteraz vo Wiirthe v oblasti spojovacieho

materidlu dosiahli.

VYUZITE NASU KOMPLEXNU PODPORU
V OBLASTI DREVENYCH KONSTRUKCII

Zozndmte sa hned' s novymi ASSY®4 s viac ako 1200

réznymi rozmermi a zistite, Ze neponUka len vykonnostny
potencidl. VyuZite tiez vietky nade ponuky a sluzby pre odbory
zaoberajice sa spracovanim dreva. Profitujte z know-how lidra
na svetovych trhoch a vyuzite vietky nade odborné znalosti.
Sme tu ochotne a s nad$enim preto, aby sme vam mohli denne

prind$af maximdlny vykon.

ASSY4

MADE FOR YOUR
PERFORMANCE

ASSY®4 PLUS - STVORENE PRE VAS VYKON
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SILA V OBLASTI INOVACII
RUKA V RUKE S KOMPETENCIAMI
~ VOBLASTI VYROBY

1

Akondhle sme mali jasno v tom, aké su
, poziadavky na novu generaciu skrutiek
h do dreva ASSY®, zaoberali sa nasi vyvojovi
pracovnici, inZinieri a vyrobni experti
spolocne do detailov tym, ako by sme mohli
vlastnosti nasich vysoko vykonnych skrutiek
este vylepsit.

Udo Cera
Dipl. Holzwirt

Produkfovy manazment




Tobias Siipple
Strojny technik

VYSLEDKOM VASICH
INOVACII JE
_NAJLEPSI VYKON

VSETKYCH CIAS

| ASSY 4
MADE FOR YOUR
PERFORMANCE




HROT

Hladko nabiehajici hrot s linedrne
stopajocimi vrcholmi zamedzuje

$tiepeniu dreva

ASSY®4 PLUS - STVORENE PRE VAS VYKON

FREZOVACIE REBRA

Frézovacie rebrd novo umiestnené

v zdvite ulah&uji zaskrutkovanie

e

y/\'[1)

Novy zdvit teraz este lepsie spdja
napriklad dosky pri korpusovych

konstrukcidach
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BIT

Novy bit edte lepsie drzi a zaruéuje vyssiu

efektivitu a bezpeénost. Pre 80% vietkych

oblasti pouzitia skrutiek sa hodia 2 bity.

, ) NAHON
FREZOVACIE TASKY Véaésia styénd plocha na novom

V&dsi pocet frézovacich tadiek ulahéuje ndhone RW zaistuje este lepsi

zapustenie skrutky do tvrdych povrchov prenos sily

ASSY®4 - VYTVORENO PRO VAS VYKON



JEDNODUCHE NASADENIE
BITU ULAHCi VASU PRACU
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MENEJ VYMIEN BITOV VACSIA SILA VACSi VYKON

Pre skrutky s priemerom od 3,5 Hibsie usadenie, Nd&hon AW a ndhon RW sg pri

do 5 mm je uré&eny ndhon RW 20. Sirdia plocha kridla pouZiti kompatibilné.

RW 40 pokryva vietky rozmery s a va&sia styénd ¥} Lepsi vykon déva

priemerom od 6 do 10 mm. To v plocha prindiajd novy ndhon %
praxi znamend: Stoldri a tesari mézu pri novom ndhone RW.

Casto pracovat len s jednym bitom. RW rézne vyhody

z hladiska vykonu. [ &\ e ‘
ke

ASSY®4 PLUS - STVORENE PRE VAS VYKON
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ASSY®PLUS 4 - SPRAVNA SKRUTKA PRE KAZDU APLIKACIU

Na nasledujicej stranke néjdete sortiment vyrobkov ASSY®plus 4 vrétane podrobného popisu a réznych oblasti

pouzitia

PREHLAD APLIKACIi
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Univerzalna skrutka, kalena pozinkovana ocel, ¢iastocny zavit, zapustna

hlava

Univerzadlna skrutka s ¢iastoénym zavitom,

so zapustnou hlavou, s frézovacimi taskami pre
upevnenie bez medzier v blizkosti hran, bez
predvritania, spojov drevo-drevo vo vnutornych
suchych alebo vlhkych priestoroch.

Idedlny prenos sily vdaka nahonu RW

* V&&sia sila vdaka vaé&sej styénej ploche na bite

* Vadia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie
vdaka RW ndhonu a dokonalému dosadnutiu bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit pre najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vd'aka jemnému ndbehu zdvitu

Cisté zapustenie do materidlu z mékkého dreva

alebo drevenného materidalu

* [ahké zahlbenie hlavy skrutky do dreva vdaka optimalizo-
vanym frézovacom taskdm

+ Ziadne Stiepenie v drevotrieskovych doskéch opatrenych
povrchovou Upravou, vdaka vylepienému frézovacieho Gé&inku
a zvy$enému poétu frézovacich tasiek, az do @ 4,5 mm

* Dokonalé pasovania 90 ° hlavy v dielach kovanie s kovovymi
zahlbenim

Maximadlna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Vdaka optimalnemu spojeniu geometrie hrotu a zdvitu vrtdka

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému usporia-
daniu zavitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.

Materidl Kalend ocel

Povrch pozinkované

Splfia poziadavky smernice ROHS | Ano
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RW néhon Z&pustnd hlava s

frézovacimi taskami

Ciasto&ny zavit
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Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot
vykonny zavit vrtdka

Pozinkovand ocel

(A2K or A3K)
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Materidl Kalend ocel

Povrch pozinkované
Splfia poziadavky smernice ROHS | Ano

Pouzitie
Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady

Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iasto&nému zdvity, ktory zadina bezprostredne za driekom.

Na pouiitie v UZitkovej triede 1 a UZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)

* Vysoko kvalitnd povrchova Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), az do @ 4 mm A2K 5 mikrometrov, od 8 4,5 mm
A3K 8 mikrometrov hribka vrstvy

* Vhodné na pouzitie v 0zitkovej triede 1 (vnitorné priestory), od > 4 mm v Gzitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkaisi
priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08

* U skrutiek od @ 4,5 mm s hribkou zinkovej vrstvy 8 mikrometrov, s pasivaciou Cr (l1l), je splnend poziadavka klasifikdcie T2 / C2
v stlade s prEN 14592: 2017 (D)

12 ASSY®4 PLUS



v WURTH

Dizka
Menovity . Dlzka zavitu (so Priemer Vyska Vnoétorny .
prieme:{d) Dizka () zavitu(lg) zévrfn)("m hlavy (d,) hl)::vy (k) pohon Y 2l Bal./ks

hrotom)(b)
3,5 mm 35 mm 18 mm 21,5 mm 6,8 mm 2,2 mm 0178 113535 | 500
3,5 mm 40 mm 22 mm 25,5 mm 6,8 mm 2,2 mm 0178 113 541 | 500
3,5 mm 40 mm 22 mm 25,5 mm 6,8 mm 2,2 mm 0178 113540 |500
3,5 mm 45 mm 22 mm 25,5 mm 6,8 mm 2,2 mm 0178 113545 | 500
3,5 mm 50 mm 27 mm 30,5 mm 6,8 mm 2,2 mm 0178 113 550 |500
4 mm 30 mm 15 mm 18,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 0178 114 30 500
4 mm 35 mm 18 mm 21,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 0178 114 35 500
4 mm 40 mm 21 mm 24,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 0178 114 40 500
4 mm 45 mm 26 mm 29,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 017811445 500
4 mm 50 mm 26 mm 29,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 0178 114 50 500
4 mm 55 mm 31 mm 34,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 0178114 55 250
4 mm 60 mm 31 mm 34,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 0178 114 60 250
4 mm 70 mm 31 mm 34,5 mm 7,8 mm 2,5 mm 017811470 200
4,5 mm 35 mm 17 mm 21 mm 8,8 mm 2,6 mm 0178 114 535 | 500
4,5 mm 40 mm 22 mm 26 mm 8,8 mm 2,6 mm 0178 114 540 |500
4,5 mm 45 mm 22 mm 26 mm 8,8 mm 2,6 mm 0178 114 545 |500
4,5 mm 50 mm 24 mm 28 mm 8,8 mm 2,6 mm 0178 114 550 (250
4,5 mm 60 mm 29 mm 33 mm 8,8 mm 2,6 mm 0178 114560 |250
4,5 mm 70 mm 34 mm 38 mm 8,8 mm 2,6 mm 0178 114570 |200
4,5 mm 80 mm 39 mm 43 mm 8,8 mm 2,6 mm 0178 114 580 |200
5 mm 50 mm 26 mm 30 mm 9,5 mm 3,1 mm 0178 115 50 250
5 mm 60 mm 33 mm 37 mm 9,5 mm 3,1 mm 0178 115 60 250
5 mm 70 mm 38 mm 42 mm 9,5 mm 3,1 mm 017811570 200
5 mm 80 mm 38 mm 42 mm 9,5 mm 3,1 mm 0178115 80 200
5 mm 90 mm 43 mm 47 mm 9,5 mm 3,1 mm 017811590 200
5 mm 100 mm 48 mm 52 mm 9,5 mm 3,1 mm 0178115100 |200
6 mm 80 mm 45 mm 50 mm 12 mm 4,4 mm 0178116 80 200
6 mm Q0 mm 45 mm 50 mm 12 mm 4,4 mm 0178 116 90 200
6 mm 100 mm 55 mm 60 mm 12 mm 4,4 mm 0178116 100 |100
6 mm 120 mm 65 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm 0178116120 |100
6 mm 140 mm 65 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm 0178116140 |100
6 mm 160 mm 65 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm 0178116160 |100
6 mm 180 mm 65 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm 0178116180 |100
6 mm 200 mm 65 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm 0178116200 |100
6 mm 220 mm 65 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm 0178 116 220 |100
6 mm 240 mm 65 mm 70 mm 12 mm 4,4 mm 0178 116 240 |100
8 mm 140 mm 75 mm 80,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118140 |75
8 mm 160 mm 75 mm 80,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118160 |75
8 mm 180 mm 75 mm 80,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118180 |75
8 mm 200 mm 75 mm 80,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118200 |75
8 mm 220 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118220 |75
8 mm 240 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118240 |75
8 mm 260 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178 118 260 |75
8 mm 280 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118280 |75
8 mm 300 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118300 |75
8 mm 320 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178 118 320 |50
8 mm 360 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118 360 |50
8 mm 380 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118 380 |50
8 mm 400 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118400 |50
8 mm 430 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118430 |50
8 mm 480 mm 95 mm 100,5 mm 15 mm 4,6 mm 0178118480 |25

ASSY®4PLUS 13
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Univerzalna skrutka, kalena pozinkovana ocel, ¢iastocny zavit, zapustna

hlava

Univerzadlna skrutka s ¢iastoénym zavitom,

so zapustnou hlavou, s frézovacimi taskami pre
upevnenie bez medzier v blizkosti hran, bez
predvritania, spojov drevo-drevo vo vnutornych
suchych alebo vlhkych priestoroch.

Idedlny prenos sily vdaka nahonu RW

* V&&sia sila vdaka vaé&sej styénej ploche na bite

* Va&sia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie
vdaka RW ndhonu a dokonalému dosadnutiu bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit pre najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vd'aka jemnému ndbehu zdvitu

Cisté zapustenie do materidlu z mékkého dreva

alebo drevenného materidalu

* [ahké zahlbenie hlavy skrutky do dreva vdaka
optimalizovanym frézovacom tagkdm

* Ziadne Stiepenie v drevotrieskovych doskéch opatrenych
povrchovou Upravou, vdaka vylepsenému frézovacieho Gcinku
a zvy$enému poétu frézovacich tasiek, az do @ 4,5 mm

* Dokonalé pasovania 90 ° hlavy v dielach kovanie s kovovymi
zahlbenim

Maximadlna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Vdaka optimalnemu spojeniu geometrie hrotu a zavitu vrtdka

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.

14 ASSY®4 PLUS

RW ndhon Z&pustnd hlava s Ciasto&ny zdvit

frézovacimi taskami

Asymetricky vysoko Centrovaci hrot vrtéka  Kalend ocel

vykonny zavit

i
H
H

¥

¥
¥

Pozinkovand ocel
(A2K or A3K)




Vnétorny pohon RW20
Materidl Kalend ocel
Povrch pozinkované

Splfia poziadavky smernice ROHS

AFIO

w WURTH

M?noviry Dizka (1) Dizka zavitu ZI:I;:::_:I;; Priemer Vyska hlavy Obi.. Bal. /ks
priemer(d) (lg) hrotom) (b) hlavy (d,) (k)

4 mm 35 mm 21 mm 24.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0163814035 | 1000

4 mm 40 mm 21 mm 24.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0163814040 | 1000

4 mm 45 mm 26 mm 29.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0163814045 | 1000

5 mm 60 mm 33 mm 37 mm 9.5 mm 3.1 mm 0163 815060 | 1000

5 mm 70 mm 38 mm 42 mm 9.5 mm 3.1 mm 0163815070 | 1000

5 mm 80 mm 53 mm 57 mm 9.5 mm 3.1 mm 0163815080 | 1000
Pouzitie

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady

Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.

Na poutzitie v UZitkovej triede 1 a GZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)
* Vysoko kvalitng povrchovd Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), aZ do ® 4 mm A2K 5 mikrometrov, od @ 4,5 mm
A3K 8 mikrometrov hribka vrstvy

* Vhodné na pouzitie v 0zitkovej triede 1 (vnitorné priestory), od > 4 mm v Gzitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkajsi
priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08
¢ U skrutiek od @ 4,5 mm s hribkou zinkovej vrstvy 8 mikrometrov, s pasivéciou Cr (l1l), je splnend poZiadavka klasifikacie T2 / C2
v stlade s prEN 14592: 2017 (D)

ASSY®4PLUS 15
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Kalena pozinkovana ocel, skrutka s ¢iastoénym zavitom a zapustnou hlavou

Skrutka s ¢iastoénym zavitom a s optimalnou
dizkou zavitu, zapustnymi frézovacimi taskami .

’e . o Fi-ﬂl:----q b e e o b ey e
na spajanie komponentov bez medzier, FVT VTPV VS r o T

predvitania alebo nadmerného utiahnutiq,
najme pri vyrobe skrin, ako aj pri praci s inymi
drevenymi podkladmi a to aj blizko okrajov.

Idealny prenos sily vd'aka nahonu RW ASSY @RW ki

.....

* Vadia sila vdaka vadésej styénej ploche na bite

.....

* V&&sia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie b
vdaka RW ndhonu a dokonalému dosadnutiu bitu ﬂr
— . . . . ~s eve b
* Menej vymen bitov, jeden bit pre najpouzivanejsie
priemery skrutiek P

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW RW néhon

Presné polohovanie a vel'mi ¢isté vitanie vd'aka
pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka

= L
¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia m

Zd&pustnd hlava s Ciasto&ny zavit
frézovacimi taskami

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim

reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vd'aka jemnému ndbehu zdvitu

~ l.\\--

Cisté zapustenie do materialu z méakkého dreva ilh-_-
alebo drevenného materialu

« [ahké zahlbenie hlavy skrutky do dreva vdaka

optimalizovanym frézovacom taskdm Pozinkovand ocel
* Ziadne 3tiepenie v drevotrieskovych doskach opatrenych (A2K or A3K)

povrchovou Upravou, vdaka vylepienému frézovacieho Gé&inku

a zvy$enému poétu frézovacich tasiek, az do @ 4,5 mm e

* Dokonalé pasovania 90 ° hlavy v dielach kovanie s kovovymi /\
zahlbenim ="

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu
¢ Vdaka optimélnemu spojeniu geometrie hrotu a zdvitu vrtdka

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.

16 ASSY®4 PLUS

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot vridka  Kalend ocel
vykonny zavit
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Vnétorny pohon RW20
Materidl Kalend ocel
Povrch pozinkované

Splfia poziadavky smernice ROHS

AFIO

w WURTH

M?noviry Dizka (1) Diil.(u ZI:I;:::_:I;; Priemer hlavy |Vyska hlavy Obi.. Bal. /ks
priemer (d) zavitu(lg) hrotom)(b) (d,) (k)

3.5 mm 45 mm 27 mm 30.5 mm 6.8 mm 2.2 mm 0178 103 545 | 500
3.5 mm 50 mm 32 mm 35.5 mm 6.8 mm 2.2 mm 0178 103 550 | 500
4 mm 30 mm 18 mm 21.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0178 104 30 500
4 mm 35 mm 21 mm 24.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0178 104 35 500
4 mm 50 mm 31 mm 34.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0178 104 50 500
4 mm 55 mm 36 mm 39.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0178 104 55 250
4 mm 60 mm 36 mm 39.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0178 104 60 250
4 mm 70 mm 46 mm 49.5 mm 7.8 mm 2.5 mm 0178104 70 200
4.5 mm 35 mm 22 mm 26 mm 8.8 mm 2.6 mm 0178 104 535 | 500
4.5 mm 45 mm 27 mm 31 mm 8.8 mm 2.6 mm 0178 104 545 | 500
4.5 mm 50 mm 29 mm 33 mm 8.8 mm 2.6 mm 0178 104 550 | 250
4.5 mm 60 mm 34 mm 38 mm 8.8 mm 2.6 mm 0178 104 560 | 250
4.5 mm 70 mm 44 mm 48 mm 8.8 mm 2.6 mm 0178 104 570 | 200
4.5 mm 80 mm 44 mm 48 mm 8.8 mm 2.6 mm 0178 104 580 | 200

Oblast pouzitia

Vhodné na spdjanie dvoch doskovych materidalov bez vzniku montaznych medzier

Vdaka predlZenému zdvitu oproti $tandartnému dizajnu je mozné spoijif doskové materidly bez vzniku montdznej medzery qj s pouzitim

licovych skrutkovych spojov bez nadmerného zahlbenia zépustnej hlavy.

Na aplikacie v triedach vyuzitia 1 a 2 (od @ > 4 mm)
* Vysokokvalitnd povrchové Gprava, zinok, modro pasivovany, bez obsahu chrému (VI), az @ 4 mm A2K 5 pm, od @ 4,5 mm A3K,

hribka vrstvy 8 pm

* Vhodné na pouzitie v triede vyuzitia 1 (interiér) a od @ > 4 mm v triede vyuzitia 2 (mokrd plocha alebo zakrytd vonkajsia plocha)

podla normy EN 1995-1-1:2010-12 + DIN SPEC 1052-100:2013-08

¢ Pre skrutky od @ 4,5 mm s hribkou vrstvy zinku 8 pm s pasivovanym Cr(lll), poZiadavka klasifikacie T2/C2 je splnend v stlade
s normou prEN 14592:2017 (D)

ASSY®4 PLUS
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Univerzalna skrutka s otvorom na krytku, kalena pozinkovana ocel,

ciastocny zavit, zapustna hlava s frézovacimi taskami

Skrutka s ¢iastoénym zavitom, s otvorom na
krytku, so zapustnou hlavou, s frézovacimi
taskami, pre upevnenie bez medzier v blizkosti
okrajov, bez predvrtania, spoje drevo-drevo vo
vnutornych suchych alebo vlhkych priestoroch.

Idealny prenos sily vdaka nahonu RW

* V&&sia sila vdaka vaé&sej styénej ploche na bite

* V&dia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie
vdaka RW ndhonu a dokonalému dosadnutiu bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit pre najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vd'aka jemnému ndbehu zdvitu

Cisté zapustenie do materidlu z mékkého dreva

alebo drevenného materidalu

* [ahké zahlbenie hlavy skrutky do dreva vdaka
optimalizovanym frézovacom tagkdm

* Ziadne Stiepenie v drevotrieskovych doskéch opatrenych
povrchovou Upravou, vdaka vylepienému frézovacieho G&inku
a zvy$enému poétu frézovacich tasiek, az do @ 4,5 mm

* Dokonalé pasovania 90 ° hlavy v dielach kovanie s kovovymi
zahlbenim

Maximadlna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Vdaka optimalnemu spojeniu geometrie hrotu a zavitu vrtdka

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Vnétorny pohon RW20
Materidl Kalend ocel
Povrch pozinkované
Splfia poziadavky smernice ROHS Ano

Menovity Priemer Vyska . e L. Dizka zavitu (so .o

Prieme:’(’ 2) | hloey () Moy |DiEka () | Diska zavit (lg) |6 2 hm"om) o) | OB Bal./ks
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 35 mm 17 mm 21 mm 0178 945 035 |500
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 40 mm 22 mm 26 mm 0178 945 040 |500
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 45 mm 22 mm 26 mm 0178945045 |500
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 50 mm 24 mm 28 mm 0178 945 050 (250
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 60 mm 29 mm 33 mm 0178 945 060 |250

Pouzitie
Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.

Na poutzitie v bZitkovej triede 1 a GZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)

* Vysoko kvalitna povrchovd Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), hribka vrstvy 8 mikrometrov

* Vhodné na pouzitie v GZitkovej triede 1 (vndtorné priestory), od > 4 mm v 0Zitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkaisi
priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08

* Poziadavka klasifikécia T2 / C2 je splnend v silade s prEN 14592: 2017 (D)
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Skrutka na montaz nabytku s otvorom na krytku, kalend, pozinkovana ocel’,

ciastocny zavit, zapustna hlava

Skrutka s ¢iastoénym zavitom, s otvorom

na krytku, so zvééenou dizkou zavity, so
zapustnou hlavou, s frézovacimi taskami, pre
spajanie ¢asti bez rozstiepenia, pre upevnenie
bez medzier blizkosti okrajov, bez predvftania,
najmé pre vyrobu nabytku.

Idedlny prenos sily vdaka nahonu RW

.....

* Vag&sia sila vdaka vaésej styénej ploche na bite

* Va&sia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie
vdaka RW ndhonu a dokonalému dosadnutiu bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit pre najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vdaka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Cisté zapustenie do materialu z mékkého dreva

alebo drevenného materidalu

* [ahké zahlbenie hlavy skrutky do dreva vdaka
optimalizovanym frézovacom tagkdm

» Ziadne 3tiepenie v drevotrieskovych doskdch opatrenych
povrchovou Upravou, vdaka vylepienému frézovacieho Gé&inku
a zvy$enému poétu frézovacich tasiek, az do @ 4,5 mm

¢ Dokonalé pasovania 90 ° hlavy v dielach kovanie s kovovymi
zahlbenim

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Vdaka optiméInemu spojeniu geometrie hrotu a zdvitu vrtdka

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Materidl Kalend ocel ’ ) I
Povrch pozinkované VEXD) N
/
\ <]
%

Splfia poziadavky smernice Ano

ROHS

Menovity Priemer Vyska . Dlzka Dlzka zavitu .o

prieme:{d) hlavy (d,) hl)::vy (k) Dizka (1) zavitu(lg) (so zavrtnym hrotom) (b) Sere Bal./ks
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 35 mm 22 mm 26 mm 0178 945 350 |500
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 40 mm 27 mm 31 mm 0178 945 400 |500
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 45 mm 27 mm 31 mm 0178 945 450 |500
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 50 mm 29 mm 33 mm 0178 945 500 (250
4.5. mm 8.7 mm 2.7 mm 60 mm 34 mm 38 mm 0178 945 600 |250

Pouzitie

Vhodné na spajanie dvoch drevenych materidlov bez vzniku montaznych medzier

Vdaka predlZzenému zdvitu oproti tandardnému dizajnu je mozné spojif drevené materidly bez vzniku montéznej medzery aj s pouzitim
licovych skrutkovych spojov bez nadmerného zahlbenia zapustnej hlavy.

Na poutzitie v OZitkovej triede 1 a GZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)

* Vysoko kvalitng povrchovd Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), hribka vrstvy 8 mikrometrov

* Vhodné na pouzitie v 0zitkovej triede 1 (vnitorné priestory), od > 4 mm v Gzitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkaisi
priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08

¢ Poziadavka klasifikécia T2 / C2 je splneny v stlade s prEN 14592: 2017 (D)
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Univerzalna skrutka, kalena pozinkovana ocel’, s plnym zavitom
a zapustnou hlavou

Univerzalna skrutka s plnym zavitom, so

zapustnou hlavou na montaz bez medzier blizko [t e e
okrajov, bez predvrtania, na montaz spojov
ocel-drevo alebo drevo-drevo.

o=

Idedlny prenos vykonu vd'aka nahonu RW ASSY @Rw “"

* Vy3%i vykon vdaka véc3ej kontakinej ploche na ndhone

* Vysia stabilita, préca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka N
ndhonu RW vynikajice dosadnutie bitu My

'i-...lnlr!IJ
. e —r o e
* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie b EJ! g e
i

priemery skrutiek
¢ Kompatibilita s predchddzajocim ndhonom AW RW néhon Pozinkovand ocel Plny zGvit

, . reve o . . (A2K or A3K)
Presné nastavenie polohy a vel'mi ¢isté vitanie

vd'aka centrovaciemu hrotu vrtdka

* Nastavenie polohy a vftanie bez tiepenia Reteasipanintien '_L—‘

* Maximdlny vykon vftania a presny proces vitania vdaka i L —
reznym hrandm vrtdka (podobné vrtdkom Forstner)

* Presné nastavenie polohy na tvrdych povrchoch bez kizania Asymetricky vysoko Centrovaci hrot vrtéka Kalend ocel
vdaka centorovciemu hrotu vykonny zdvit

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Priliehajuce spojenie na kovovych armatirach
alebo v drevenych produktoch s vysokou hustotou
materialu
* Na montdz spojov pomocou ocelovych skrutiek s plnym
zdvitom
* Dokonalé osadenie 90° hlavy pri prdci s dielmi s kovovymi
zapusteniami e STEEL = =

* 7227772 T
Maximalna pevnost skrutkového spoja \\\‘ | |
p="

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zavitu
* Vynikajici ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zavitu

Najvyssie hodnoty pevnosti m“

¢ Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Materidl Kalen& ocel
POYI’Ch pozinkované {xy
Splia poziadavky smernice | ; ”@"'
RE)HSp 4 Ano w»* Ry

. Dizka
Menovity 0 Dlzka zavitu (so Priemer Vyska -
prieme:{d) Dlzka (I zavitu(lg) zévrtn)("m hlavy (d,) hl)::vy (k) e Bal./ks

hrotom)(b)

3 mm 20 mm 14 mm 17.5 mm 5.9 mm 1.8 mm 0178 043 020 | 1000
3 mm 25 mm 19 mm 22.5 mm 5.9 mm 1.8 mm 0178 043 025 | 1000
3 mm 30 mm 22 mm 25.5 mm 5.9 mm 1.8 mm 0178 043 030 | 1000
3 mm 34 mm 27 mm 30.5 mm 5.9 mm 1.8 mm 0178 043 035 | 1000
3.5 mm 17 mm 11 mm 14.5 mm 6.9 mm 2.1 mm 0178043 517 | 1000
3.5 mm 20 mm 14 mm 17.5 mm 6.9 mm 2.1 mm 0178 043 520 | 1000
3.5 mm 25 mm 18 mm 22.5 mm 6.9 mm 2.1 mm 0178 043 525 | 1000
3.5 mm 30 mm 22 mm 25.5 mm 6.9 mm 2.1 mm 0178 043 530 | 1000
3.5 mm 35 mm 27 mm 30.5 mm 6.9 mm 2.1 mm 0178 043 535 | 1000
3.5 mm 40 mm 32 mm 14.5 mm 6.9 mm 2.1 mm 0178 043 540 | 500
4 mm 20 mm 13 mm 16.5 mm 7.9 mm 2.5 mm 0178 044 020 | 1000
4 mm 25 mm 18 mm 21.5 mm 7.9 mm 2.5 mm 0178 044 025 | 1000
4 mm 30 mm 21 mm 24.5 mm 7.9 mm 2.5 mm 0178 044 030 |500
4 mm 35 mm 26 mm 29.5 mm 7.9 mm 2.5 mm 0178 044 035 |500
4 mm 40 mm 31 mm 34.5 mm 7.9 mm 2.5 mm 0178 044 040 |500
4 mm 45 mm 36 mm 39.5 mm 7.9 mm 2.5 mm 0178 044 045 |500

Oblast pouzitia

Pre spojenia ocel'-drevo uréené na fahové sily
Cely zdvit za&inajici bezprostredne pod hlavou umoziuje napr. spojenia kovania s drevom alebo plechov s drevom uréené pre fahové

.....

Na aplikacie v triedach vyuzitia 1 a 2 (od @ > 4 mm)

* Vysoko kvalitng povrchovd Gprava, zinok, modro pasivované bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 pm

* Vhodné na pouzitie v triede vyuzitia 1 (interiér) a od @ > 4 mm v triede vyuzitia 2 (mokrd plocha alebo zakryté vonkaisia plocha)

podla normy EN 1995-1-1:2010-12 + DIN SPEC 1052-100:2013-08
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Skrutka do drevenych dosiek, kalena pozinkovana ocel, ¢iastoény zavit pod

hlavou, zapustna hlava

Skrutka s frézovacimi taskami, zavitom pod
hlavou, zapustna hlava pre upevnenie blizko
okrajov bez medzier a bez predvitania, vhodna
na aplikaciu do drevenych kompozitnych dosiek
alebo plného dreva. Zavit pod hlavou umoznuje
spojenie bez montaznych medzier, dokonca qj
na I'ahkych drevovlaknitych doskach.

Idealny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vys§i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vyssia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW na dokonalé osadenie a vynikajice dosadnutie
hrotu

* Menej vymen bitov, jeden hrot je uréeny na najpouzivaneijsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné nastavenie polohy a vel'mi ¢isté vitanie

vd'aka centrovaciemu hrotu vrtaka

* Nastavenie polohy a vftanie bez ostrin/triesok

* Maximdlny vykon vftania a presny proces vftania vdaka
reznym hrandm vrtdka (podobné vrtdkom Forstner)

* Presné nastavenie polohy na tvrdych povrchoch bez kizania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Jednoduché zapustenie do tvrdého/méakkého dreva
s vysokym obsahom sukov
* Velmi vysoky vykon frézovania vdaka frézovacim tadkam

na zdpustnej hlave

Maximalna pevnost skrutkovacieho spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Vdaka optimdlnemu spojeniu vftacieho hrotu a geometrie
z4vitu

* Vynikajdci ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu bokov zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Vnétorny pohon RW20

Materidl Kalen& ocel

Povrch pozinkované

Splfia poziadavky smernice Ano

ROHS

M?novir)'l Dizka (1) D!il'(a :)SI:I;::::I;; Priemer hlavy |Vyska hlavy Obi.. Bal. /ks
priemer (d) zavitu(lg) hrotom)(b) (d,) (k)

3.5 mm 40 mm 20 mm 23.5 mm 7 mm 2.9 mm 0178 403 540 | 500
3.5 mm 50 mm 20 mm 23.5 mm 7 mm 2.9 mm 0178 403 550 | 500
3.5 mm 60 mm 27 mm 30.5 mm 7 mm 2.9 mm 0178 403 560 | 500
4 mm 40 mm 20 mm 23.5 mm 8 mm 3.2 mm 0178 404 40 500
4 mm 50 mm 20 mm 23.5 mm 8 mm 3.2 mm 0178 404 50 500
4 mm 60 mm 27 mm 30.5 mm 8 mm 3.2 mm 0178 404 60 250

Oblasti pouzitia

Na spojenie dvoch drevenych prvkoch bez montaznych medzier
Zé&vit pod hlavou s hustej§im stdpanim zdvitu a zvécSenym vonkajim priemerom umoziiuje spojenie dvoch drevenych prvkov bez vzniku
montdznych medzier. Mozné podomietkové spojenie hlavy skrutky s povrchom materidlu.

Na spajanie dreva uréeného na vzajomné stiahnutie k sebe
Spdjanie dreva uréeného na stiahnutie k sebe je mozné vdaka &iasto&nému zdvity, ktory sa zadina bezprostredne za stopkou.

Na aplikacie v triedach vyuzitia 1 a2 (od @ > 4 mm)
* Vysoko kvalitng ochrana povrchu, zinok, modro pasivované bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 pm
* Vhodné na pouzitie v triede vyuzitia 1 (interiér) a od @ > 4 mm v triede vyuZitia 2 (mokrd plocha alebo zakrytd vonkaisia plocha)

podla normy EN 1995-1-1:2010-12 + DIN SPEC 1052-100:2013-08
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ASSY®plus 4 P CSMR 60
Podlahova skrutka, kalena pozinkovana ocel, ¢iastocny zavit, 60 ° zapustna
hlava

Podlahova skrutka s ¢iastoénym zavitom,

so zavitom pod hlavou, 60°zapustna hlava ~
s frézovacimi taskami, vysokym spojovacim

u¢inkom pre montaz bez medzier blizko okrajov,

bez predvrtania, napr. pre montaz dosiek na

pero a drazku. Pevné uchytenie zavitu pod

hlavou predchadza akémukol'vek moznému ASSY @Rw
vizganiu alebo skripaniu pri chédzi po podlahe.

by & A=y By T b e
THL i i A DT

Idedlny prenos vykonu vd'aka naéhonu RW . 7 [ P '

* Vys§i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone Eﬂ]’l ) J/ w——T—

* Vyssia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka J
n&honu RW na dokonalé osadenie a vynikajice dosadnutie RW ndhon 60° Zc’;pt;smé hlava  Zavit pod hlavou
hrotu s frézovacimi taskami

* Menej vymen bitov, jeden hrot je uréeny na najpouzivanejiie

priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW — g F—I"

| T - v w—— E

Presné nastavenie polohy a vel'mi ¢isté vitanie
vdaka centrovaciemu hrotu vrtaka Ciasto&ny zavit Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot vrtdka
* Nastavenie polohy a vftanie bez ostrin/triesok vykonny zdvit

* Maximdlny vykon vftania a presny proces vftania vdaka

reznym hrandm vrtdka (podobné vrtdkom Forstner)

* Presné nastavenie polohy na tvrdych povrchoch bez kizania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Pozinkovand ocel
Jednoduché zapustenie do tvrdého/mékkého dreva (A2K alebo A3K)

s vysokym obsahom sukov
* Velmi vysoky vykon frézovania vdaka frézovacim tagkam

na zdpustnej hlave -1 = 3xd§ /WN){
Maximdlna pevnost skrutkovacieho spoja | | T
¢ Vdaka asymetrickému jednoduchému zavitu m“ woobp

* Vdaka optimalnemu spojeniu vitacieho hrotu a geometrie

60° , HPRESS<O

- Y —

e

zAvitu

* Vynikajdci ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu bokov zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Vnitorny pohon

Materidl

Kalend ocel

Povrch

pozinkované

Splfia poziadavky smernice ROHS Ano
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Menovity Priemer Vyska Dizka - L. Dizka zévitu ..

prieme:)(ld) hlavy (d,) hI{:vy (k) (1) Dlzka zvitu (Ig) (so zavrtnym hrotom)(b) 2RI Bal./ks
3.5. mm 6 mm 3.2 mm 40 mm 20 mm 23.5 mm 0178 083 540 | 500
3.5. mm 6 mm 3.2 mm 50 mm 27 mm 30.5 mm 0178 083 550 |500
3.5. mm 6 mm 3.2 mm 60 mm 37 mm 40.5 mm 0178 083 560 |500

Oblast pouzitia

Pre spojenie dvoch drevenych prvkov bez montaznej medzery
Zavit pod hlavou, s jemnej§im stdpanim zdvitu a so zva&$enym vonkaj$im priemerom, umozfiuje spojenie dvoch drevenych prvkov bez

montdZnej medzery. MoZnost docielif zapustenie hlavy skrutky tak, aby bola v jednej rovine s povrchom materidlu.

Na poutzitie v UzZitkovej triede 1 a Gzitkovej triede 2 (od @> 4 mm)
* Vysoko kvalitng povrchovd ochrana, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 mikrometrov
* Vhodné na pouzitie v Gzitkovej triede 1 [vnitorné priestory), od 8> 4 mm v (Zitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkaisi

priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08
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ASSY®plus 4 CS MDF
Univerzalna skrutka, kalena pozinkovana ocel, ¢iastocny zavit, zapustna hlava

Skrutka s Ciastoénym zavitom, s geometriou

a vitacim hrotom vyladenymi pre MDF, bez w

predvitania, zamedzuje rozstiepeniu alebo : R SR ERRRE
vydutiu.

Idealny prenos sily vd'aka nahonu RW
* V&&ia sila vdaka véésej kontakinej ploche na ndhone
* Vé&&sia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie

vdaka RW ndhonu a dokonalému dosadnutie bitu
* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie

. . P
priemery skrutiek
* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW : - - —
RW néhon Zapustnd hlava s Asymetricky vysoko
Skrutkovanie bez medzier alebo preénievania frézovacimi taskami  vykonny zévit MDF
na ¢elnych plochéach dosiek MDF
* Optimalizdcia a pred|Zenie vitacieho hrotu pre skrutkové spoje
bez medzier alebo preénievania l"\._
Pre spojenie na kovovych armaturach alebo ]
L
v drevenych vyrobkoch s vysokou hustotou
materialu Hrot vridka MDF Kalend ocel Pozinkovand ocel
* Pre montdz spojov pomocou ocelovych skrutiek s &iasto&nym (A2K alebo A3K)

zAvitom

* Dokonalé zapustenie 90° hlavy v kovovych armatirach B e T

* Stahuje dokopy aj bez frézovacich tasiek /\ | | |3Xd§

Maximdélna pevnost proti vytrhnutiu, minimalne D> MDE m“
D

riziko rozstiepenia

e Zavit a hrot je vyladeny pre materidl MDF
¢ Zabrafivje tlaku v materidli MDF, vdaka tenkému priemeru

jadra a velkej vysky zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Materidl Kalen& ocel
Povrch pozinkované
Splia poziadavky smernice | ;
RE)HSP ’ Ano

. Dizka
Menovity - Dlzka zavitu (so Priemer Vyska Vnoitorny
prieme:{d) Dlzka (I zavitu(lg) zévrtn)("m hlavy (d,) hl)cl:vy (k) pohon Y Bal./ks

hrotom)(b)

3.4 mm 40 mm 27 mm 32 mm 5.7 mm 1.9 mm 0178 393 540 | 500
3.4 mm 45 mm 29 mm 34 mm 5.7 mm 1.9 mm 0178 393 545 | 500
3.4 mm 50 mm 31 mm 36 mm 5.7 mm 1.9 mm 0178 393 550 | 500
3.4 mm 60 mm 35 mm 40 mm 5.7 mm 1.9 mm 0178 393 560 | 500
3.9 mm 40 mm 27 mm 32 mm 6.7 mm 2.1 mm 0178 394 040 | 500
3.9 mm 45 mm 29 mm 34 mm 6.7 mm 2.1 mm 0178 394045 | 500
3.9 mm 50 mm 31 mm 36 mm 6.7 mm 2.1 mm 0178 394 050 | 500
3.9 mm 60 mm 35 mm 40 mm 6.7 mm 2.1 mm 0178 394 060 |250
4.4 mm 40 mm 27 mm 32 mm 7.7 mm 2.5 mm 0178 394 540 | 500
4.4 mm 45 mm 29 mm 34 mm 7.7 mm 2.5 mm 0178 394 545 | 500
4.4 mm 50 mm 31 mm 36 mm 7.7 mm 2.5 mm 0178 394 550 | 250
4.4 mm 60 mm 35 mm 40 mm 7.7 mm 2.5 mm 0178 394 560 |250

Oblast pouzitia

Na poutzitie v UZitkovej triede 1 a GZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)

* Vysoko kvalitnd povrchova Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), az do @ 4 mm A2K 5 mikrometrov, od # 4,5 mm

A3K 8 mikrometrov hribka vrstvy

* Vhodné na pouzitie v Gzitkovej triede 1 (vnitorné priestory), od > 4 mm v Gzitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkaisi
priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08

¢ U skrutiek od 4,5 mm s hribkou zinkovej vrstvy 8 mikrometrov, s pasivaciou Cr (lll), je splnend poziadavka klasifikacia T2 / C2

v stlade s prEN 14592: 2017 (D)

ASSY®4 PLUS
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ASSY®plus 4 BP MDF
Skrutka na montaz zadnych stien nabytku z MDF, kalena pozinkovana ocel,
plny zavit, tanierova hlava

Skrutka s plnym zavitom, s geometriou

a vitacim hrotom vyladenym pre MDF, pre e N N N A N —
montaz zadnych stien nabytku z MDF, bez :’/—'*F e e e e S R
predvitania, rozstiepenia alebo precnievania.

Idealny prenos sily vd'aka nahonu RW

* V&é&sia sila vdaka vécsej kontakinej ploche na néhone ASSY @RW @( €

* Vé&&sia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie
vdaka RW ndhonu a dokonalému dosadnutie bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie

L] l b, &
priemery skrutiek ‘w i l- =]

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW

e i -
RW nédhon Tanierovd hlava Asymetricky vysoko

Skrutkovanie bez medzier alebo preénievania NS
vykonny zavit MDF

na ¢elnych plochéach dosiek MDF
* Optimalizécia a prediZenie vitacieho hrotu pre skrutkové spoje

bez medzier alebo preénievania

1
Pevné spojenie napr. tenkych drevovlaknitych S A—
dosiek pre zadné steny nabytku ]
* Velkd tanierovd hlava pre silné spojenie napr. tenkych - - )
Hrot vrtaka MDF Kalend ocel Pozinkovand ocel (A2K)

drevovldknitych dosiek, ako si zadné panely nabytku
* Vizudlne atraktivne ploché skrutkové spojenie

* Velky priemer hlavy s malym priemerom zavitu pre silné o —— N 3xd
spojenie | |

Maximalna pevnost proti vytrhnutiu, minimdalne MDF m“

riziko rozstiepenia

i . p -y Fhead
e Zavit a hrot je vyladeny pre materidl MDF
¢ Zabrafivje tlaku v materidli MDF, vdaka tenkému priemeru
jadra a velkej vy3ky zdvitu x

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Vnitorny pohon

ww WURTH

Materidl Kalen& ocel

Povrch pozinkované

Splfia poziadavky smernice Ano

ROHS

Menovity Priemer Vyska . Dlzka Dizka zavitu .

prieme:{d) hlavy (d,) hl)::vy (k) Dizka (1) zavitu(lg) (so zavrtnym hrotom) (b) 2l Bal./ks
3.4 mm 8 mm 1.4 mm 30 mm 20 mm 25 mm 0178 333 530 500

3.4 mm 8 mm 1.4 mm 35 mm 25 mm 30 mm 0178 333 535 500

3.4 mm 8 mm 1.4 mm 40 mm 31 mm 36 mm 0178 333 540 500

Oblast pouzitia

Na poutzitie v UzZitkovej triede 1 a Gzitkovej triede 2 (od @> 4 mm)
* Vysoko kvalitng povrchovd Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 mikrometrov
* Vhodné na pouzitie v GZitkovej triede 1 [vnitorné priestory), od 8> 4 mm v OZitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkaisi

priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08

ASSY®4 PLUS
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ASSY®plus 4 CSMR 60
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Podlahova skrutka, kalena pozinkovana ocel, ¢iastocny zavit, 60 ° zapustna

hlava

Specidlna skrutka s &iastoénym zavitom,

s malou 60 ° zapustnou frézovaciou hlavou,

pre montaz bez medzier, blizko okrajov, bez
predvitania, pre podlahové dosky alebo panely
na drazku a pero (OSB, drevotrieska), v suchom
vnutornom alebo vlhkom prostredi.

Idedlny prenos sily vdaka nahonu RW

.....

* V&dia sila vdaka vaésej kontakinej ploche na ndhone

* Va&sia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie
vdaka néhonu RW a dokonalému dosadnutiu bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdka Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zévitu

Lahké zahibenie do tvrdého / méikkého dreva

s vysokym vyskytom suku aj do drevovlaknitych

dosiek z tvrdého dreva

* Malé z&pustnd hlava s uhlom 60 ° a teda uZ3ia geometria pre
pouzitie v $kdrach alebo u spojov na pero a drézku

* Znizené $tiepania upeviovacich &asti pri prenikani skrutky

* Velmi vysoky vykon frézovania vdaka frézovacim tagkam
umiestnenym na zdpustnej hlave

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu
* Vynikajdci ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému

usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Materidl Kalen& ocel
Povrch pozinkované
Splia poziadavky smernice | ;
RE)HSP ’ Ano

) Dizka
Menovity . Dizka zdvitu (so Priemer Vyska Vnotorny -
prieme:{d) Dlzka (I zavitu(lg) zévrtn)("m hlavy (d,) hl)cl:vy (k) pohon Y SEEE Bal./ks

hrotom)(b)

3.5 mm 30 mm 14 mm 17.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 693 530 | 1000
3.5 mm 35 mm 18 mm 21.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 693 535 | 1000
3.5 mm 40 mm 22 mm 25.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 693 540 | 500
3.5 mm 45 mm 22 mm 25.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 693 545 | 500
3.5 mm 50 mm 27 mm 30.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 693 550 | 500
4 mm 35 mm 18 mm 21.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 694 035 | 500
4 mm 40 mm 21 mm 24.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 694 040 | 500
4 mm 45 mm 26 mm 29.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 694045 | 500
4 mm 50 mm 26 mm 29.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 694 050 | 500
4 mm 60 mm 31 mm 35.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 694 060 | 250

Oblast pouzitia

Na poutzitie v UZitkovej triede 1 a UzZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)
* Vysoko kvalitnd povrchova Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 mikrometrov

* Vhodné na pouzitie v 0Zitkovej triede 1 (vnitorné priestory), od #> 4 mm v 0Zitkovej triede 2 (vihky priestor alebo kryty vonkaijsi

priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08

ASSY®4 PLUS
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Podlahova skrutka, kalena pozinkovana ocel, plny zavit, 60° zapustna hlava

Specidlna skrutka s plnym zavitom,

s 60 ° zapustnou frézovaciou hlavou, pre montaz
bez medzier, blizko okrajov, bez predvrtania,
pre podlahové dosky alebo panely na pero

a drazku (OSB, drevotrieska), vo vniutornom
suchom alebo vlhkom prostredi.

Idealny prenos sily vdaka nahonu RW

* Vé&&sia sila vdaka vaé&sej kontaktnej ploche na néhone

* V&d&ia stabilita, praca jednou rukou, presné polohovanie
vdaka ndhonu RW a dokonalému dosadnutiu bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vdaka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdka Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vd'aka jemnému ndbehu zdvitu

Lahké zahibenie do tvrdého / mikkého dreva

s vysokym vyskytom suku aj do drevovlaknitych

dosiek z tvrdého dreva

* Mald z&pustnd hlava s uhlom 60 ° a teda uZ3ia geometria pre
pouzitie v 3kdrach alebo u spojov na pero a drazku

* Znizené $tiepania upeviovacich &asti pri prenikani skrutky

* Velmi vysoky vykon frézovania vdaka frézovacim tagkam

umiestnenym na zdpustné hlave

Maximadlna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zavitu

* Vynikajici ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Materidl Kalen& ocel
Povrch pozinkované
Splia poziadavky smernice | ;
ROHS ’ Ano

) Dizka
Menovity ™ Dlzka zavitu (so Priemer Vyska Vnoétorny ..
prieme:{d) Dlzka (I zavitu(lg) zévrtn)("m hlavy (d,) hl)::vy (k) pohon Y el Bal./ks

hrotom)(b)

3.5 mm 30 mm 22 mm 25.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 683 530 | 1000
3.5 mm 35 mm 27 mm 30.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 683 535 | 1000
3.5 mm 40 mm 32 mm 35.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 683 540 | 500
3.5 mm 45 mm 37 mm 40.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 683 545 | 500
3.5 mm 50 mm 37 mm 40.5 mm 6 mm 3.5 mm 0178 683 550 | 500
4 mm 35 mm 26 mm 29.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 684 035 | 500
4 mm 40 mm 31 mm 34.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 684 040 | 500
4 mm 45 mm 36 mm 39.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 684045 | 500
4 mm 50 mm 41 mm 44.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 684 050 | 500
4 mm 60 mm 51 mm 54.5 mm 7 mm 4.2 mm 0178 684 060 | 250

Oblast pouzitia

Na poutzitie v UZitkovej triede 1 a GZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)

* Vysoko kvalitng povrchovéd Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 mikrometrov

* Vhodné na pouzitie v 0zitkovej triede 1 (vnitorné priestory), od > 4 mm v Gzitkovej triede 2 (vlhky priestor alebo kryty vonkaisi
priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08
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Skrutka na konstrukcie okien, kalena pozinkovana ocel, plny zavit,

so zapustnou sosovkovitou hlavou

Specidlna skrutka s plnym zavitom so zapustnou
sosovkovitou hlavou a brzdovymi rebrami pre
bezpeéné upevnenie blizko okrajov. Na montaz
kovového kovania na drevené okna bez
predvitania dreva

Idedlny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vy3si vykon vdaka véciej kontakinej ploche ndhonu

* Vysia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajice dosadnutie bitu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Vizudlne prifazlivé spojenia v konstrukcii okien

¢ Zaoblend hlava v tvare $o3ovky pre vizudlne prifazlivé
spojenie okenného kovania

* Pruzinovy G¢inok brzdovych rebier zabrafuje prekriteniu
skrutky a poskodeniu hlavy

Maximalna pevnost skrutkového spoju

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometri zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Spajanie blizko okrajov

* Spéjanie v miestach s malymi pripustnymi vzdialenostami hrdn
(3xd) je mozné vdaka klinovitému hrotu vrtdka s rovnobeznymi
reznymi hranami.

* Montdz bez medzier

* Drevo sa nestiepi a netrhd

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Vnétorny pohon RW20
Materidl Kalend ocel
Povrch pozinkované
Splfia poziadavky smernice

Ano

ROHS

Menovity Priemer Vyska . Dlzka Dlzka zavitu .o

prieme:)(ld) hlavy (d,) hl)::vy (k) Dizka (1) zavitu(lg) (so zavrtnym hrotom) (b) Sere Bal./ks
4 mm 7 mm 1.6 mm 25 mm 18 mm 21.5 mm 0178 744 025 | 1000

4 mm 7 mm 1.6 mm 30 mm 23 mm 26.5 mm 0178 744 030 | 1000

4 mm 7 mm 1.6 mm 35 mm 25 mm 28.5 mm 0178 744 035 | 1000

4 mm 7 mm 1.6 mm 40 mm 30 mm 33.5 mm 0178 744 040 |500

4 mm 7 mm 1.6 mm 45 mm 35 mm 38.5 mm 0178 744045 |500

Oblast pouzitia

Pre spojenia ocel'-drevo uréené na fahové sily
Cely zévit za&inajici pod hlavou umozZiiuje napr. spojenia dreva alebo ocele s drevom uréené pre fahové sily

.....

Na aplikacie v triedach vyuzitia 1 a 2 (od @ > 4 mm)
* Vysoko kvalitng povrchovd Gprava, zinok, modro pasivované bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 pm

* Vhodné na pouzitie v triede vyuzitia 1 (interiér) a od @ > 4 mm v triede vyuzitia 2 (mokré plocha alebo zakryté vonkaisia plocha)
podla normy EN 1995-1-1:2010-12 + DIN SPEC 1052-100:2013-08
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ASSY®plus 4 TH

Skrutka na drevené okenné ramy, kalena pozinkovana ocel,, ciastocny zavit,
zosilnenda 60° hlava

Specidlna skrutka s &iastoénym zavitom, malou

zosilnenou hlavou a frézovacimi taskami. Vhodné i = w *;""["'W?

pre montaz bez medzier, blizko okrajov, vo vyrobe _
okien alebo pri zhotovovani interiérov.

Idealny prenos sily vd'aka nahonu RW ASSY @Rw

* Vy3%i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vysia stabilita, préca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
ndhonu RW a vynikajicemu dosadnutiu hrotu

I
et %
' | iyl
* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejiie "w & I'J.-" '
e

priemery skrutiek

¢ Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW RW néhon Zosilnend hlava Ciastoény zavit

Presné polohovanie a vel'mi Cisté vitanie vdaka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vriaka Epeslpipntn e
* Polohovanie a vitanie bez tiepenia = 'r'—'=—‘l
* Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako v vrtdka Forstner) Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot Kalend ocel
* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzévania vykonny zévit vrtdka

vdaka centrovaciemu hrotu
* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Dobre navrhnuté, nendpadné upevnenie Uzkych

drevenych éasti

* Vysoko 0¢inné frézovacie tasky predchddzaiji rozitiepeniu Pozinkovand ocel (A2K)
Uzkych drevenych profilov

Maximalna pevnost skrutkového spoja 1‘ Woah Ig‘/ —{ —
* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu ‘ Y i | |

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu Do
* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému

woob

usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti

* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania, m“

ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.

38  ASSY®4 PLUS



Vnitorny pohon
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Materidl Kalend ocel

Povrch pozinkované

Splfia poziadavky smernice | ;

ROHS Ano

Menovity | Priemer Vyska Dizka (1) Dizka Dizka zévitu Obi.é Bal./ks
priemer (d) |hlavy (d,) |hlavy (k) zavitu(lg) (so zavrtnym hrotom) (b) I-¢ *

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 25 mm 11 mm 14.5 mm 0178 803 25 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 30 mm 14 mm 17.5 mm 0178 803 30 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 35 mm 16 mm 19.5 mm 0178 803 35 500

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.

ZA4vit je v tomto pripade Uplne umiestneny v dolnej &asti.

Na poutzitie v Uzitkovej triede 1 a UzZitkovej triede 2 (od @> 4 mm)
* Vysoko kvalitna povrchovd Gprava, zinok, modro pasivovany, bez chrému (VI), hribka vrstvy 5 mikrometrov
* Vhodné na pouzitie v 0Zitkovej triede 1 (vnitorné priestory), od #> 4 mm v 0Zitkovej triede 2 (vihky priestor alebo kryty vonkaijsi

priestor) podla EN 1995-1-1: 2010-12 + DIN SPEC 1052-100: 2013-08
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ASSY®plus 4 TH

Skrutka na drevené okenné ramy, pomosadzena ocel),

ciastocny zavit, zosilnena 60° hlava

Specidlna skrutka s éiastoénym zéavitom, malou
zosilnenou hlavou a frézovacimi taskami.
Vhodné pre montaz bez medzier, blizko
okrajov, vo vyrobe okien alebo pri zhotovovani
interiérov.

Idealny prenos sily vd'aka nahonu RW

* Vy3%i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vyssia stabilita, préca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajicemu dosadnutiu hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vdaka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

¢ Polohovanie a vitanie bez Stiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdka Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Dobre navrhnuté, nendpadné upevnenie uzkych

drevenych éasti

* Vysoko 0¢inné frézovacie tasky predchddzaiji rozitiepeniu
Uzkych drevenych profilov

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Materidl Kalend ocel

Povrch Pomosadzeny

Splfia poziadavky smernice

ROHS Ano

Menovity Priemer Vyska . Dlzka Dlzka zavitu .o

prieme:)(ld) hlavy (d,) hl)::vy (k) Dizka (1) zavitu(lg) (so zavrtnym hrotom) (b) 2k Bal./ks
3 mm 5.2 mm 3.3 mm 25 mm 11 mm 14.5 mm 0178 823 25 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 30 mm 14 mm 17.5 mm 0178 823 30 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 35 mm 16 mm 19.5 mm 0178 823 35 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 40 mm 19 mm 22.5 mm 0178 823 40 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 45 mm 22 mm 25.5 mm 0178 823 45 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 50 mm 22 mm 25.5 mm 0178 823 50 500

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.
ZA4vit je v tomto pripade Uplne umiestneny v dolnej &asti.

Na pouzitie v UzZitkovej triede 1
* Vizudlne atraktivna povrchovéd Gprava vo farbe mosadze, hribka vrstvy 3 mikrometrov
¢ Pre kombinéciu s mosadznym kovanim, pre pouzitie v 0Zitkovej triede 1 (interiér)
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ASSY®plus 4 TH

Skrutka na drevené okenné ramy, kalena brunirovana ocel’, c¢iastocny zavit,
zosilnena 60° hlava

Specidlna skrutka s &iastoénym zavitom, malou

zosilnenou hlavou a frézovacimi taskami.

Vhodné pre montaz bez medzier, blizko

okrajov, vo vyrobe okien alebo pri zhotovovani

interiérov.

Idealny prenos sily vd'aka nahonu RW

* Vy3%i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone i
vy: o P . . . . g hII-I."" —
* Vyssia stabilita, préca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka . ' l' [
—_—reew

n&honu RW a vynikajicemu dosadnutiu hrotu ‘w i, 4§ ——

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
S d = i -
priemery skrutiek RW néhon Zosilnend hlava Ciasto&ny zavit

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vdaka

{
|

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka e

* Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

* Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot Kalend ocel
reznym hrandm (podobne ako u vrtdka Forstner) vykonny zdvit vrtéka

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania

vdaka centrovaciemu hrotu
* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu
Dobre navrhnuté, nendpadné upevnenie uzkych

drevenych éasti Brunirovany povrch
* Vysoko G¢inné frézovacie tasky predchddzaiji rozitiepeniu

Uzkych drevenych profilov R woobD f‘ COLOUR
Maximadlna pevnost skrutkového spoja /\ g\,/ D:m
* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému

usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti m“

* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,

ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Vnitorny pohon
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Materidl Kalend ocel

Povrch Brunirovany

Splfia poziadavky smernice | ;

ROHS Ano

Menovity | Priemer Vyska Dizka (1) Dizka Dizka zavitu Obi.é Bal./ks
priemer (d) |hlavy (d,) |hlavy (k) zavitu(lg) (so zavrinym hrotom) (b) I-¢ )

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 25 mm 11 mm 14.5 mm 0178 833 25 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 30 mm 14 mm 17.5 mm 0178 833 30 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 35 mm 16 mm 19.5 mm 0178 833 35 500

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.
ZAvit je v tomto pripade Uplne umiestneny v dolnej &asti.
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Skrutka na drevené okenné ramy, kalena poniklovana ocel, ¢iastoény zavit,

zosilnena 60° hlava

Specidlna skrutka s &iastoénym zavitom, malou
zosilnenou hlavou a frézovacimi taskami.
Vhodné pre montaz bez medzier, blizko
okrajov, vo vyrobe okien alebo pri zhotovovani
interiérov.

Idealny prenos sily vdaka nahonu RW

* Vy3si vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vysia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajicemu dosadnutiu hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vdaka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdka Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vd'aka jemnému ndbehu zdvitu

Dobre navrhnuté, nenapadné upevnenie Uzkych

drevenych casti

* Vysoko 0¢&inné frézovacie tasky predchddzaji rozdtiepeniu
Uzkych drevenych profilov

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Materidl Kalen& ocel

Povrch Poniklovany

Splia poziadavky smernice | ;

RE))HSP ’ Ano

Menovity | Priemer Vyska Dizka Dizka zavitu(lg) Dizka zavitu Obi.. Bal./ks
priemer (d) |hlavy (d) |hlavy (k) {)] (so zavrtnym hrotom) (b)

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 25 mm 11 mm 14.5 mm 0178 853 25 500
3 mm 5.2 mm 3.3 mm 30 mm 14 mm 17.5 mm 0178 853 30 500
3 mm 5.2 mm 3.3 mm 35 mm 16 mm 19.5 mm 0178 853 35 500
3 mm 5.2 mm 3.3 mm 40 mm 19 mm 22.5 mm 0178 853 40 500
3 mm 5.2 mm 3.3 mm 45 mm 22 mm 25.5 mm 0178 853 45 500
3 mm 5.2 mm 3.3 mm 50 mm 22 mm 25.5 mm 0178 853 50 500

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.
ZA4vit je v tomto pripade Uplne umiestneny v dolnej &asti.
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ASSY®plus 4 TH
Skrutka na drevené okenné ramy, kalena pozinkovana ocel, ¢iastocny zavit,
zosilnenda 60° hlava

Specidlna skrutka s &iastoénym zavitom, malou j E -pﬁﬂm ==
zosilnenou hlavou a frézovacimi taskami. o o
Vhodné pre montaz bez medzier, blizko okrajov,
vo vyrobe okien alebo pri zhotovovani interi-
érov.

Idealny prenos sily vdaka nahonu RW i

* Vy3si vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone e o ' l-;- i

* Vys3ia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka 'ﬁw i, F ——
n&honu RW a vynikajdcemu dosadnutiu hrotu o & _

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie RW ndhon Zosilnend hlava Ciasto&ny zdvit

priemery skrutiek
* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vd'aka =g

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

* Polohovanie a vitanie bez stiepenia Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot Kalend ocel
¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim vykonny zdvit vrtdka

reznym hrandm (podobne ako u vrtdka Forstner)
* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania

vdaka centrovaciemu hrotu 38 woob Iﬁ‘/
* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu /\ NN\ 9

Dobre navrhnuté, nenapadné upevnenie Uzkych LN

drevenych casti

* Vysoko 0¢inné frézovacie tasky predchddzaji rozdtiepeniu 3xd

Uzkych drevenych profilov | |

Maximadlna pevnost skrutkového spoja ﬁ\\“

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu
* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Najvyssie hodnoty pevnosti
* Do procesu vyroby skrutiek je zahrnuty proces odvodikovania,
ktory minimalizuje vodikové krehnutie skrutiek.
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Vnitorny pohon
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Materidl Kalend ocel

Povrch pozinkované

Splfia poziadavky smernice | ;

ROHS Ano

Menovity | Priemer Vyska Dizka (1) Dizka Dizka zévitu Obi.¢ Bal./ks
priemer (d) |hlavy (d,) |hlavy (k) zavitu(lg) (so zavrtnym hrotom) (b) I-¢ )

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 25 mm 11 mm 14.5 mm 0178 843 25 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 30 mm 14 mm 17.5 mm 0178 843 30 500

3 mm 5.2 mm 3.3 mm 35 mm 16 mm 19.5 mm 0178 843 35 500

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady

Ciastoény zavit, ktory zadina bezprostredne pod driekom, umoziiuje spojenie drevo-drevo, ktoré je uréené pre stiahnutie dohromady.

Zavit skrutky je po zaskrutkovanie cely umiestneny v dolnej &asti.
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Univerzalna skrutka, nehrdzavejuca ocel’ A2, ¢iastocny zavit, zapustna hlava

Univerzadlna skrutka s ¢iastoénym zavitom,
vyrobeny z vysoko kvalitnej austenitickej
nehrdzavejicej ocele A2, sa zapustnymi
frézovacimi taskami, pre montaz bez medzier,
blizko okrajov, bez predvrtania, pre spoje
drevo-drevo vo vonkaisich priestoroch trvalo
vystavenych poveternostnym vplyvom.

Idedlny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vy3si vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vysia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vdaka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vrtaka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Lahké zahibenie do tvrdého / mikkého dreva

s vysokym vyskytom sukov aj do drevovlaknitych

dosiek z tvrdého dreva

* Velmi vysoky vykon frézovanie vdaka frézovacim taskédm
umiestnenym na zdpustnej hlave

Maximadlna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zavitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo

vonkaisich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej
nerezovej ocele A2

* Mozno pouzif vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzduii bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

* Povoskovanie zniZuje trenie pre lahké skrutkovanie
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Materidl Uslachtila ocel A2 k
Povrch Leskly Ig
Splfia poziadavky smemice | ; : ety
ROHS Ano " @ *)s E ©
([92) @D
4 * B L b
™ |
] Dizka
Menovity - Dizka zavitu (so Priemer Vyska Vnoétorny ..
prieme:{d) Dlzka (I zavitu(lg) zévrtn:"m hlavy (d,) hltlvy (k) pohon Y ERIE Bal./ks
hrotom)(b)
4 mm 30 mm 15 mm 18.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 340 30 500
4 mm 35 mm 18 mm 21.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 340 35 500
4 mm 40 mm 21 mm 24.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 340 40 500
4 mm 45 mm 26 mm 29.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 34045 500
4 mm 50 mm 26 mm 29.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 340 50 500
4 mm 60 mm 31 mm 34.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 340 60 250
4.5 mm 40 mm 22 mm 26 mm 9 mm 4.3 mm 0166 345 40 500
4.5 mm 45 mm 22 mm 26 mm 9 mm 4.3 mm 0166 345 45 500
4.5 mm 50 mm 29 mm 33 mm 9 mm 4.3 mm 0166 345 50 500
4.5 mm 60 mm 29 mm 33 mm 9 mm 4.3 mm 0166 345 60 250
4.5 mm 70 mm 34 mm 38 mm 9 mm 4.3 mm 0166 34570 200
4.5 mm 80 mm 39 mm 43 mm 9 mm 4.3 mm 0166 345 80 200
5.5 mm 40 mm 20 mm 24.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 40 250
5.5 mm 45 mm 23 mm 27.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 45 250
5.5 mm 50 mm 28 mm 32.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 50 250
5.5 mm 60 mm 33 mm 37.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 60 250
5.5 mm 70 mm 38 mm 42.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 70 250
5.5 mm 80 mm 38 mm 42.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 80 200
5.5 mm 80 mm 53 mm 57.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 801 | 200
5.5 mm 90 mm 43 mm 47.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 90 200
5.5 mm 100 mm 48 mm 52.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 350 100 | 200
6.5 mm 60 mm 32 mm 37 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 60 200
6.5 mm 70 mm 37 mm 42 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 70 200
6.5 mm 80 mm 45 mm 50 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 80 200
6.5 mm 90 mm 45 mm 50 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 90 200
6.5 mm 100 mm 55 mm 60 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 100 | 100
6.5 mm 120 mm 65 mm 70 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166360120 |100
6.5 mm 140 mm 65 mm 70 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 140 | 100
6.5 mm 160 mm 65 mm 70 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 160 |100
6.5 mm 180 mm 65 mm 70 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360 180 |100
6.5 mm 200 mm 65 mm 70 mm 12 mm 5.4 mm RW30 0166 360200 | 100

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady

Ciastoény zavit, ktory zadina bezprostredne pod driekom, umoziiuje spojenie drevo-drevo, ktoré je uréené pre stiahnutie dohromady.

Zavit skrutky je po zaskrutkovani cely umiestneny v dolnej asti.
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Univerzalna skrutka v pase, usl'achtila ocel A2, ¢iastocny zavit,

zapustna hlava

Univerzadlna skrutka s ¢iastoénym zavitom,
vyrobena z vysoko kvalitnej austenitickej
nehrdzavejucej ocele A2, so zapustnymi
frézovacimi taskami, pre montaz bez medzier,
blizko okrajov, bez predvrtania, pre spoje
drevo-drevo vo vonkaisich priestoroch trvalo
vystavenych poveternostnym vplyvom.

Idedlny prenos vykonu vd'aka ndhonu RW

* Vys§i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vyssia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivaneijsie
priemery skrutiek

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi ¢isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Lahké zahibenie do tvrdého / mékkého dreva

s vysokym vyskytom sukov aj do drevovlaknitych

dosiek z tvrdého dreva

* Velmi vysoky vykon frézovanie vdaka frézovacim taskédm
umiestnenym na zdpustnej hlave

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

¢ Optimdalnemu zladenie vftacieho hrotu a geometrie zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo

vonkajsich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej ocele
A2

* Mozno pouZit vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzdusi bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

* Povoskovanie znizuje trenie pre lahké skrutkovanie
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iy

RW néhon Zdapustnd hlava s Ciasto&ny zavit
frézovacimi taskami

= e v ]

Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot vrtdka A2 uslachtild ocel

vykonny zavit

V zdsobniku

[l woop
frei
INOX
STAINLESS STEEL  D—wmw> WooD
mﬁ 3xd

é TERRACE E RN |
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Vnétorny pohon RW20 k
Materidl U§I'o<fhti|c'1 ocel A2 3 * p Ig
POYI’Ch Leskly » @ @\ o E N
ig:lcspozwdcvky smernice | ¢ m& | ©
* B L b

™ I

Menovity i Dizka Dlika zévifu Priemer hlavy |Vyska hlavy -
X Dizka (I) .. (so zavrtnym Obij.c. Bal./ks

priemer (d) zavitu(lg) hrotom)(b) (d,) (k)
4 mm 40 mm 21 mm 24.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 904 040 | 1000
4 mm 45 mm 26 mm 29.5 mm 8 mm 3.6 mm 0166 904 045 | 1000
4.5 mm 50 mm 29 mm 33 mm 9 mm 4.3 mm 0166 904 550 | 1000
4.5 mm 60 mm 29 mm 33 mm 9 mm 4.3 mm 0166 904 560 | 1000
5.5 mm 60 mm 33 mm 37.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 905 060 | 1000
5.5 mm 70 mm 38 mm 42.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 905 070 | 1000
5.5 mm 80 mm 53 mm 57.5 mm 10 mm 4.6 mm 0166 905 080 | 1000

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Ciasto&ny zavit, ktory zag&ina bezprostredne pod driekom, umoziiuje spojenie drevo-drevo, ktoré je uréené pre stiahnutie dohromady.
Zavit skrutky je po zaskrutkovanie cely umiestneny v dolnej Easti.
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Skrutka do drevenych fasad, usl'achtila ocel A2, ¢iastocny zavit,

mala zosilnena 60° zapustna hlava

Univerzadlna skrutka s ¢iastoénym zavitom,
vyrobena z vysoko kvalitnej austenitickej
nehrdzavejucej ocele A2, sa zapustnymi
frézovacimi taskami, pre montaz bez medzier,
blizko okrajov, bez predvrtania, pre spoje
drevo-drevo vo vonkaisich priestoroch trvalo
vystavenych poveternostnym vplyvom.

Idealny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vys§i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vyssia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivaneijsie
priemery skrutky

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi ¢isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Lahké zahibenie do tvrdého / mékkého dreva

s vysokym vyskytom sukov aj do drevovlaknitych

dosiek z tvrdého dreva

* Velmi vysoky vykon frézovanie vdaka frézovacim taskédm
umiestnenym na zdpustnej hlave

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

¢ Optimdalnemu zladenie vftacieho hrotu a geometrie zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo

vonkajsich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej ocele
A2

* Mozno pouZit vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzdusi bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

* Povoskovanie znizuje trenie pre lahké skrutkovanie
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Priemer hlavy (d,) 7 mm k

Vnétorny pohon RW20
Materidl Uslachtild ocel A2 S @
Povrch Leskly

Splfia poziadavky smernice A L |

ROHS ne

Priemer Menovity Dizka zavitu (so

hlavy (d,) | priemer (d) Dizka (l) |Dlzka zavitu(lg) (z:)vrtnym hrotom) |Vyska hlavy (k) |Obij.c. Bal./ks
7 mm 4 mm 40 mm 21 mm 24.5 mm 4 mm 0166 440 40 500
7 mm 4 mm 45 mm 26 mm 29.5 mm 4 mm 0166 440 45 500
7 mm 4 mm 50 mm 26 mm 29.5 mm 4 mm 0166 440 50 500
7 mm 4.5 mm 40 mm 22 mm 26 mm 3.7 mm 0166 445 40 500
7 mm 4.5 mm 45 mm 22 mm 26 mm 3.7 mm 0166 445 45 500
7 mm 4.5 mm 50 mm 24 mm 28 mm 3.7 mm 0166 445 50 250
7 mm 4.5 mm 60 mm 29 mm 33 mm 3.7 mm 0166 445 60 250
7 mm 4.5 mm 70 mm 34 mm 38 mm 3.7 mm 0166 44570 200
7 mm 4.5 mm 80 mm 39 mm 43 mm 3.7 mm 0166 445 80 200

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iasto&nému zdvity, ktory zadina bezprostredne za driekom.
Zavit je v tomto pripade Gplne umiestneny v dolnej, druhej sd&asti.
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ASSY®plus 4 A2 TH
Skrutka na drevené okenné ramy, usl'achtila ocel’ A2, ¢iastocny zavit,
zosilnena 60° hlava

Specidlna skrutka s éiastoénym zavitom,

vyrobena z vysoko kvalitnej austenitickej 1 — IR A
nehrdzavejucej ocele A2, so zapustnymi

frézovacimi taskami, pre montaz bez medzier,

blizko okrajov, bez predvrtania, pre spoje

drevo-drevo vo vonkaisich priestoroch trvalo ASSY @Rw dant
vystavenych poveternostnym vplyvom.

ey

i
- g

Idedlny prenos vykonu vd'aka nahonu RW tﬂ.’r ! _:J..-’I e

* Vys§i vykon vdaka vécie| kontakinej ploche na ndhone o ﬁ _

* Vyssia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka RW nédhon Zosilnend hlava Ciasto&ny zavit

n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivaneijsie

priemery skrutky - e R ~

oEfx = a

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW L i

Presné polohovanie a vel'mi ¢isté vitanie vdaka Asymetricky vysoko  Centrovaci hrot A2 uslachtild ocel
pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka vykonny zdvit vrtdka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

¢ Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim e ¥ WooD

OS %
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner) @ g‘/
* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzévania

)Y
vdaka centrovaciemu hrotu STAINLESS STEEL = wooD

INOX
* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Dobre navrhnutd, nenapadna montaz drevenych 1] 3’“’%
casti
¢ Zosilnend hlava skrutky, so 3o3ovkovo-gulatou hlavou, pre m“

nendpadné upevnenie
* Vysoko G¢&inné frézovacnie tasky predchddzaiji rozstiepeniu
Uzkych drevenych profilov

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zavitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo

vonkajsich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej ocele
A2

* Mozno pouzif vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzduii bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

¢ Povoskovanie znizuje trenie pre lahké skrutkovanie
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Priemer hlavy (d,) 5.2 mm
Vnitorny pohon

Materidl Uslachtila ocel A2

Povrch Leskly

Splia poziadavky smernice | ;

R?)HsIO ’ Ano

Priemer Menovity P P , . Dlikc,l zévi!'u - -

hlavy (d,) | priemer (d) Dizka (l) Dlzka zavitu(lg) |(so zavrinym Vyska hlavy (k) | Obj.é. Bal./ks
hrotom)(b)

5.2 mm 3 mm 25 mm 11 mm 14.5 mm 3.5 mm 0166 130 25 500

52 mm 3 mm 30 mm 14 mm 17.5 mm 3.5 mm 0166 130 30 500

5.2 mm 3 mm 35 mm 16 mm 19.5 mm 3.5 mm 0166 130 35 500

5.2 mm 3 mm 40 mm 19 mm 22.5 mm 3.5 mm 0166 130 40 500

5.2 mm 3 mm 45 mm 22 mm 25.5 mm 3.5 mm 0166 13045 500

5.2 mm 3 mm 50 mm 22 mm 25.5 mm 3.5 mm 0166 130 50 500

5.2 mm 3.5 mm 60 mm 27 mm 30.5 mm 3.1 mm 0166 135 060 |500

Oblast pouzitia

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Ciastoény zavit, ktory zadina bezprostredne pod driekom, umoziiuje spojenie drevo-drevo, ktoré je uréené pre stiahnutie dohromady.
Zavit skrutky je po zaskrutkovani cely umiestneny v dolnej &asti.
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Skrutka pre montaz teras, usl'achtila ocel A2, ¢iastocny zavit,

mala zapustna hlava

§peciélna skrutka s ¢iastoénym zavitom,
vyrobena z vysoko kvalitnej austenitickej
nehrdzavejucej ocele A2, so zapustnymi
frézovacimi taskami, pre montaz bez medzier,
blizko okrajov, bez predvrtania, pre spoje
drevo-drevo vo vonkaisich priestoroch trvalo
vystavenych poveternostnym vplyvom.

Idealny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vys§i vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone

* Vyssia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivaneijsie
priemery skrutky

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi ¢isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Lahké zaskrutkovanie v mékkom i tvrdom dreve

* Vizudlne atraktivne spojenie vdaka 3ovkovito zaoblenej hlave

* Vysoky frézovaci vykon a zber triesok pre &isté zapustenie
hlavy v makkom/tvrdom dreve

* Pre univerzdlne pouzitie v spojeniach dreva a kovu, vdaka

integrovanym frézovacim tagkdm na zdpustnej hlave

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zavitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo

vonkajsich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej ocele
A2

* Mozno pouzif vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzduii bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

¢ Povoskovanie znizuje trenie pre lahké skrutkovanie
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Vnitorny pohon RW20

Materidl Uslachtilg ocel A2

Povrch Leskly

Splia poziadavky smernice | ;

RgHsp ’ Ano

Menovity Priemer Vyska . e L. Dizka zavitu (so .o

Prieme:’(’ 2) | hloey () Moy |Difka () | Dizka zavirullg) | 6= hro‘fom) o) | OB Bal./ks
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 40 mm 18 mm 22.5 mm 0166 815540 | 250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 45 mm 23 mm 27.5 mm 0166 815545 | 250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 50 mm 23 mm 27.5 mm 0166 815 550 | 250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 60 mm 33 mm 37.5 mm 0166 815 560 | 250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 70 mm 33 mm 37.5 mm 0166 815570 | 250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 80 mm 38 mm 42.5 mm 0166 815 580 | 200
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 90 mm 38 mm 42.5 mm 0166815590 | 100
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 100 mm 38 mm 42.5 mm 0166815510 | 100

Oblast pouzitia

Pre pevné spojenie dvoch drevenych prvkov

Mierne sklonené drazky integrované v oblasti drieku umozfuji trvalé spojenie dvoch drevenych prvkov v zmontovanom stave. Je

znizené akékolvek vizganie spdsobené vysychanim a napuéanim drevenych sicasti. Rovnako st zvy3ené mechanické vlastnosti skrutky

proti zlomeniu.

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.

Zavit je v tomto pripade Uplne umiestneny v dolnej, druhej sicasti.
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ASSY®plus 4 A4 SRCS
Skrutka pre montaz teras, usl'achtila ocel A4, ciastocny zavit,
mala zapustna hlava

Specidlna skrutka s éiastoénym zavitom,
vyrobena z vysoko kvalitnej austenitickej
nehrdzavejucej ocele A4, so zapustnymi - j:‘g"?"r"W;
frézovacimi taskami, pre montaz bez medzier, p T

blizko okrajov, bez predvrtania, pre spoje

drevo-drevo vo vonkaisich priestoroch trvalo
vystavenych poveternostnym vplyvom. ASSY @
4 RW

Idedlny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vyssi vykon vdaka vécsej kontakinej ploche na ndhone i’

. » 1 2
* Vysia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka wﬂr [—]?‘F I ——

n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie = - - — -
. krutk RW nédhon Malé zapustna Drdzkovand stopka
riemery skru . L
P Y i hlava s frézovacimi

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW dréskami

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vd'aka
pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka .

i i ’
* Polohovanie a vitanie bez tiepenia - m [

| T T Tem wmr T

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim

reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

. : . - Ciastogny zavit Asymefricky vysoko  Centrovaci hrot

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania lastocny zavi SYMEITicy Vysoko entrovact iro
; ) vykonny zdvit vrtdka
vdaka centrovaciemu hrotu
* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu P
, o y b
Lahké zaskrutkovanie v mékkom i tvrdom dreve I =
4 Ty

* Vizudlne atraktivne spojenie vdaka 3ovkovito zaoblenej hlave e
* Vysoky frézovaci vykon a zber triesok pre &isté zapustenie -

hlavy v makkom/tvrdom dreve Ad uslachtild ocel

* Pre univerzdlne pouzZitie v spojeniach dreva a kovu, vdaka
. om fré im tatka . Ch Forecall e woob mﬁ
infegrovanym trézovacim taskam na zapustne| hlave I;!:ost @
rel

Maximalna pevnost skrutkového spoja

INOX

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu STAINLESS STEEL  [D—=mm> WooD

¢ Optimdlnemu zladenie vftacieho hrotu a geometrie zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému 3xd€
usporiadaniu zdvitu :

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo TERRACE || m“

vonkajsich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej ocele
A4

* Mozno pouZit vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzduii bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

¢ Povoskovanie znizuje trenie pre lahké skrutkovanie
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Vnitorny pohon RW20

Materidl Uslachtila ocel A4

Povrch Leskly

Splia poziadavky smernice | ;

ROHS ’ Ano

Menovity Priemer Vyska . e L. Dlzka zavitu (so e

Prieme:’(’ 2) | hloey () M) |Difka () | Diska zavitullg) | 2" <o =5 hro‘fom) ) | Obi Bal./ks
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 40 mm 18 mm 22.5 mm 0169 025 540 (250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 45 mm 23 mm 27.5 mm 0169025 545 |250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 50 mm 23 mm 27.5 mm 0169 025 550 (250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 60 mm 33 mm 37.5 mm 0169 025 560 |250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 70 mm 33 mm 37.5 mm 0169 025 570 | 250
5.5 mm 7.5 mm 2.6 mm 80 mm 38 mm 42.5 mm 0169 025 580 | 200

Oblast pouzitia

Pre pevné spojenie dvoch drevenych prvkov

Mierne sklonené drazky integrované v oblasti drieku umoZiuji trvalé spojenie dvoch drevenych prvkov v zmontovanom stave. Je

znizené akékolvek vizganie spdsobené vysychanim a napuéanim drevenych sicasti. Rovnako st zvy3ené mechanické vlastnosti skrutky

proti zlomeniu.

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.

ZAvit je v tomto pripade Uplne umiestneny v dolnej, druhej sicasti.
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ASSY®plus 4 A2 CH
Skrutka pre montaz teras, usl'achtila ocel A2, ¢iastocny zavit,
zavit pod hlavou, valcova hlava

Specidlna skrutka s &iastoénym zavitom,
vyrobena z vysoko kvalitnej austenitickej LELJ'&FL& REST—— 'L;_H‘,'_‘!' "!'é 1’_:,'5*
nehrdzavejicej ocele A2, s malou valcovou M )
hlavou, so zavitom pod hlavou, pre montaz bez
medazier, blizko okrajov, bez predvrtania, pre
terasové podlahové dosky, drevené fasady,
ochranné listy, ploty, atd'. Pouzitie vo vonkaijsich ASSY @Rw kit
priestoroch trvalo vystavenych poveternostnym
vplyvom.

-

Xk

¥ 0 =

Idedlny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vy3si vykon vdaka véciej kontakinej ploche na ndhone RW ndhon Valcové hlava Typ F zévit pod

* Vysia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka hlavou
n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie L L_b L kot
priemery skrutky e o - "

* Kompatibilita s predchddzajicim néhonom AW

Presné polohovanie a velmi &isté vitanie vdaka Ciastoény zavit Asymetricky 'vysoko Centrovaci hrot

vykonny zdvit vrtdka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka
* Polohovanie a vitanie bez $tiepenia P
1. .ﬁ .

* Maximdlny vitaci vykon a presny vitaci proces vdaka vitacim

reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner) 'I o~

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania

vdaka centrovaciemu hrotu A2 uilachtild ocel
* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

” ” ’ v ” -~ ’ EDELSTAHL|e e
Nendpadnda montaz drevenych éasti RoSt 306 woob mﬁ
* Maly priemer hlavy pre nendpadni montdz frei f

¢ Nizke riziko 3tiepenia pri zapusteni hlavy skrutky INOX

STAINLESS STEEL D> woobD
Maximalna pevnost skrutkového spoja
* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu 7] SPPRESS{D xd

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu

Wi
Z
Z
—
C

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému

. L TERRACE
usporiadaniu zdvitu

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo

vonkaisich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej ocele
A2

* Mozno pouzit vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzdusi bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

* Povoskovanie znizuje trenie pre lahké skrutkovanie
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Vnétorny pohon RW20
Materidl Uglachtila ocel A2
Povrch Leskly

Splfia poziadavky smernice

ROHS Ano

Menovity Priemer Vyska . e L. Dizka zavitu (so .o

Prieme:’(’ 2) | hloey () Moy |Difka () | Dizka zavirullg) | 6= hro‘fom) o) | OB Bal./ks
5.5 mm 6.8 mm 2.3 mm 50 mm 18 mm 22.5 mm 0166 825 550 | 250

5.5 mm 6.8 mm 2.3 mm 60 mm 23 mm 27.5 mm 0166 825 560 | 250

5.5 mm 6.8 mm 2.3 mm 70 mm 23 mm 27.5 mm 0166 825 570 | 250

5.5 mm 6.8 mm 2.3 mm 80 mm 33 mm 37.5 mm 0166 825 580 | 200

Oblast pouzitia

Pre pevné spojenie dvoch drevenych prvkov

Zavit pod hlavou, s rovnomernym stépanim zdvitu a rovnakym vonkaijsim priemerom, umozZiiuje trvalé spojenie dvoch drevenych prvkov
v zmontovanom stave. Akékolvek Zkripanie spdsobené vysisanim a napuanim drevenych st&asfou je vyliené. Integrované drézky na
drieku zlep3uji stiahnutie dohromady.

Pre spoje drevo-drevo navrhnuté pre stiahnutie dohromady
Spoj drevo-drevo navrhnuty pre stiahnutie dohromady je mozny vdaka &iastoénému zdvitu, ktory zacina bezprostredne za driekom.
Zévit je v tomto pripade Uplne umiestneny v dolnej &asti.
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Stresna skrutka pre instalaciu solarnych systémov, usl'achtila ocel A2,

piny zavit, plocha hlava

Specidlna skrutka s plnym zavitom, vyrobena
z vysoko kvalitnej austenitickej nehrdzavejucej
ocele A2, s plochou hlavou, pre montaz blizko
okrajov, bez predvrtania, pre instalaciuv
solarnych systémov, vo vonkaijsich priestoroch
trvalo vystavenych poveternostnym vplyvom.

Idedlny prenos vykonu vd'aka nahonu RW

* Vys§i vykon vdaka vécsej kontakinej ploche na ndhone

* Vysia stabilita, praca jednou rukou, presné umiestnenie vdaka
n&honu RW a vynikajice dosadnutie hrotu

* Menej vymen bitov, jeden bit je uréeny na najpouzivanejsie
priemery skrutky

* Kompatibilita s predchddzajiocim ndhonom AW

Presné polohovanie a vel'mi €isté vitanie vd'aka

pokroéilému centrovaciemu hrotu vridka

¢ Polohovanie a vitanie bez $tiepenia

* Maximdlny vitaci vykon a presny vftaci proces vdaka vitacim
reznym hrandm (podobne ako u vrtdkov Forstner)

* Presné polohovanie na tvrdych povrchoch bez preklzdvania
vdaka centrovaciemu hrotu

* Rychle skrutkovanie vdaka jemnému ndbehu zdvitu

Upevnenie plechu na podklad na dalsie uéely
* Velkd styénd plocha s povrchom

Maximalna pevnost skrutkového spoja

* Vdaka asymetrickému jednoduchému zdvitu

* Optimdlnemu zladenie vitacieho hrotu a geometrie zdvitu

* Vynikajice ukotvenie do dreva vdaka asymetrickému
usporiadaniu zdvitu

Nerezové upevnenie pre pristupné spoje dreva vo

vonkaisich priestoroch vystavenych poveternostnym

vplyvom

* Vyrobené z austenitickej, nemagnetické, nehrdzavejicej ocele
A2

* Mozno pouzit vo vidieckych alebo mestskych prostrediach
alebo v priemyselnom ovzdusi bez vyznamného vystavenia
chloridom alebo SO,

* Povoskovanie znizuje trenie pre lahké skrutkovanie
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Vnétorny pohon RW40
Materidl Uslachtila ocel A2
, A4 [
Povich Leskly ‘\\\“\\\\\\\\\\\\\\\\\“\\\“\‘ i
Splha poziadavky smernice A L
ROHS ne -
Menovity Priemer Vyska . e L. Dizka zavitu (so e
priemer (d) |hlavy (d,) |hlavy (k) Dizka (1) Dlzka zdvitu(lg) zavrinym hrotom) (b) SEre Bal./ks
8 mm 14.5 mm 4.6 mm 100 mm 85 mm 0.5 mm 0166 280100 |75
8 mm 14.5 mm 4.6 mm 120 mm 95 mm 100.5 mm 0166280120 |75

Oblast pouzitia

Pre spoje ocel-drevo navrhnuté pre fahovej sily
Uplny zavit, ktory zag&ina pod hlavou, umozfiuje napr. Spoje ocel-drevo alebo plech-drevo, ktoré st navrhnuté pre fahovej sily, s vysokou
dnosnosfou. Maximdlna dlzka zdvitu umoziivje dosiahnut va&siu silu pre vytiahnutie skrutky.
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Bity

RW ndhon

* Vy3si vykon vdaka véciej kontakinej ploche ndhonu

* V&&ia stabilita a presné nastavenie polohy vdaka dokonalému

: \
. . ’ 1 _-_-_‘__—
nasadeniu bitu na néhon * -
¢ Prdca jednou rukou a vynikajica opora pri nastavovani polohy . 53 .

* Jednoduché rozpoznanie pozadovanej velkosti bitu vdaka
dvojitému oznaéeniu bitov

@Rw 25 mm Cc6.3 O Il:lt’uhovucia Vnuitorny Dizka Obi.. Bal./
ava pohon ks
1/4" 25 mm 06147010 10
— iy 1/4" 25 mm 0614 70 20 10
ﬂ 1/4" 25 mm 0614 70 25 10
1/4" 25 mm 0614 70 30 10
1/4" 25 mm 0614 70 40 10
1/4" 25 mm 0614 70 50 10
@Rw 50 mm E6.3 O Ufahovacia | Vnutorny Dizka Obi.c. Bal./
hlava ks
1/4" hex 06147110 5
_ I r B 18 =} 1/4" hex 061471 20 5
ﬁ — 1/4" hex 06147125 |5
1/4" hex 0614 71 30 5
1/4" hex 0614 71 40 5
@Rw 120 mm E6.3 O Ufahovacia |Vnutorny Dizka Obi.c. Bal./
hlava pohon ks
1/4" hex 120 mm 06147210 5
_ﬂ =l 1/4" hex 120mm | 0614 72 20 5
1/4" hex 120 mm 0614 72 30 5
1/4" hex 120 mm 061472 40 5
1/4" hex 120 mm 0614 72 50 5

Upozornenie
Pre ndhon RW a AW potrebujete iba jeden bit. Bity RW a AW si kompatibilné.
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Precizna skurtka s vrtakovym hrotom.
Teraz s novym patentovanym nadhonom RW.

Wiirth spol. s r.o.
Pribylinska 2
832 55 Bratislava 3

www.wurth.sk Vyobrazenie produktov md ilustrany charakter a méze sa odlidovat od dodaného tovaru.
Vyhradzujeme si pravo produktovych zmien a tieto zmeny sme oprdvneni previest kedykolvek
aj bez predoslého informovania. Nenesieme zodpovednost za skody spdsobené tlagovymi
chybami. Katalég mé reklamny a informaény charakter a neslizi ako zavéizné ponuka.

© 0800 121 854 Vietky ceny si uvedené bez DPH.

© Wirth spol. s r.o., Bratislava. Vietky préva vyhradené.
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