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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

B Vieobecné stavebnotechnické osvedéenie I Eurépske technické osvedéenie A Skusobny protokol je k dispozicii
1) Upevnenie oblozenia fasad B ProtipoZiarna odolnost (TR020) ® dodava sa
2) Viacnasobné upevnenie nenosnych systémov
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

Typ hmozdinky Vyobrazenia hmozdiniek Vel'kost zavitu | Dodavané verzie
‘0 resp. @ zavitu K] o
) % - > hmozdinky § § S = &
AR vmm £ g3 $3 2]
£z 53 23 5% 55 mE|mE| E9
oR| >R >R £3|N8&| 58|58|0~
[ (] Skrutkovacia kotva W-SA/S s | M 12 °
Skrutkovacia kotva do asfaltu 5
o Ame i WA M10-M16 °
[ ] Skrutkovacia kotva W-SA .,' EmaRsEERaeS =S @7,5-20 ([ ] ([ ]
® | o | o skrutkovaciakotva W-SA i ——ss s @75 J °
Kotva so zavitom W-SA E -
° Kotva so zavitom PSSR | 7,5/10/12 °
o | o Fixagna kotva W-FAZ / ... -%.—--—-—-a.;’; M8-M24 ° o | o
Upevi. kotva s vnutor. | | Ry ™ o
¢ ® | Vitom WFAZIG /o | (S | R | B . [M6-MI2 ¢ e
[ ® Vysokopevna kotva W-HAZ/S = o |[M6-M20 )
) ° Vysokopevnd kotva W-HAZ/A4 e == M8-M16 )
[ ) ® | Kotva do pérobeténu W-PA S — (O 0 |[M6-M12 ®
° ® |Kotva do dutych stropov W-HD [ —— M6-M12 °
o | o Fixaéna kotva W-FA /... B e | M6-M20 o | o o | o
° ® | Zatlkacia kotva W-ED / ... e M5-M20 ° o | o
Zatikacia kotva W-ED M12 - —_—
® ® |Zatlkacia kotva W-ED DW15 — 0 |MI12/DWI5 *
—— T
® ® |Kotva nafazké bremena W-TM ro— Mé6-M12 ®
(] [ ) Skrutkovacia kotva W-SA ! i o @5,6,7,5 ®
® Rychloupeviovacia kotva W-ZS 6-5 — a6 ®
) Klinec do stropov W-DN '"'_T === %) °
® | o | e zatlkaciakotva W-SD B 26,8 °
° Klincové kotva W-NA p—— — -] 26 ° °
[ Nastrel'ovaci klinec W-PN lf,'—-—-—: —T 4,5 (]
® ® | Lependkotva W-VD / ... B - ———— | M8-M24 ® ® ® ®
Lepena kotva s vnitornym zavitom | =
® whoic 7o Y! — M8-M16 ° [
° Injektazny systém W-VIZ / ...?) il fiee——ees I M8-M24 ® [ )
® |Injektainy systém W-VIZ-IG®) B — M6-M20 ° o | o
® | @ |Injektainy systém WIT-C 100 0 G mE— | M3-M24 ° °

°) Lepiaca malta WIT-VM 100

b) Lepiaca malta WIT-VM 200
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

¥ Vseobecné stavebnotechnické osvedéenie I Eurépske technické osvedéenie
) Upevnenie obloZenia fasad A Skusobny protokol je k dispozicii
2) Viacnasobné upevnenie nenosnych systémov ® dodava sa
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

Typ hmozdinky Vyobrazenia hmozdiniek Vel'kost zavitu Dodavané verzie
resp. @ zavitu K] ©
mmotanky & | Fl2 2 lg

(] Injektazny systém WIT-PE 500, ﬁ' . — M8-M304 ® (]
° Injektézny systém W-VI / ...b) B — M8-M30 o | o °
° Injektéazny systém WIT-VM 2005 S — M6, M8 ° °
® | @ |Injektainy systém WIT-VM 200b) . M6-M12 ° o | o
(] Injektazny systém WIT-C 140 Express 7_‘_"”' e —= M8-M24 (] ®
° Injektazny systém WIT-P 200 L . —— M8-M24 ° °
® Injektazny systém WIT-C 140 Arctic E' fe——— M8-M24 L] L]
[ Injektainy systém WIT-Express _ﬁ!h - —_— M8-M24 ) [

Tekuta kotva WIT-FIX =l @ 6/8/10 °
[ ] Injektazny systém W-VIZ dynamice) _-__m: Ex M12-M20 [ ] [ ]

brs dodanoing pripojenie vystuie B — R

Plastové ramové hmozdinka WE10 /WD 10 | = @10 °

Plastové ramové hmoidinka W-UR - T @8/10 ([ ]

Plastova ramové hmozdinka W-UR 6 Symcon | | __— 6 [

Plastova ramovéa hmozdinka W-UR 14 Symcon ' : D14 [ ]

Plastové ramova hmozdinka W-RD @ 6/8/10

Ukotvenie konstrukcii [— @10/12/14 °

Kovova kotva naramy @ 10 W 210 ®

Kovova kotva naramy & 10 = = 10 [ ]

Kovova kotva naramy & 8 s o8 [ ]

Skrutka AMO® Il @ 7,5 mm P @75 [

Skrutka AMO® 111 @ 7,5 mm uslach. ocel A2 - @75 {

Skrutka AMO® 111 Z 11,5 mm - 11,5 [ J

Skrutka AMO®-Y & 7,5 mm @75 [

Skrutka AMO®-Y @ 11,5 mm s A s 11,5 [ ]

AMO-Combi/W-UR 10 XXL — | @ 11,5/7,5 °

Kovova hmozdinka do dutin W-MH = M4-M8 (

Pruzinova sklopna kotva :1‘ \ M3/M4/M10 °
° Preklépacia kotva +'“j M5/M6/M8/M10 | @

Kotva do dutin W-HR M5/M6/M8 (]

b) Lepiaca malta WIT-VM 200 < Popraskany betén (zéna tahu): M12- M24
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

I Eurépske technické osvedéenie 3) Pripevnenie fasadnych izolacii bez tepelnych mostov s omietkou
® doddava sa
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KOTVIACA TECHNIKA - PREHLAD PARAMETROV

Typ hmozdinky Vyobrazenia hmozdiniek Vel'kost zavitu Dodavané verzie
resp. @ zavitu ) ©
= > hmozdinky 5 s 2 |2 [
2 |3 Vo BRI
5| 5% [ 8E| 8= | 8= | =10
c> | 2> N | R |0 (=0 | O
AIER 23|R8|58|58 |6~
Plastova hmozdinka do dutin W-KH @10
Skrutkovacia kotva WG-Fix I 26,3 °
Kovové univerzdalna kotva W-MG % &5-10 ®
Hmozdinka do sadrokarténu W-GS m—' m’-’- - -
Hmozdinka do l'ahkych stavebnych 218
hmét W-KL SASAAS
Hmozdinka do izolacie W-ID @18 + 30
Hmozdinka do pérobeténu W-GB - @ 10-14
Kotva pre izoldcie W-DD-N & 8
Hmozdinka do izolaénych hmét - 10
s rozpinacim klincom W-DSD LA
Klinec do izolacie W-IN ij—_ a8
Izolaény tfi a tanier W-MID #ﬂzz a8 ® ®
Izolaéna skrutka W-IS ) - ®
Drziak izoldcie W-DH
Skrutkovacia kotva ASSY®-D Pasiiiiniiiiiiiniie @3-12 °
Nylonové hmoidinka — @ 4-20
Hmozdinka ZEBRA® Shark W-ZX [y D5-14
Hmozdinka ZEBRA® Shark —_— @5-14
Hmozdinka ZEBRA® Shark W-ZX S @8+10 °
(] Hmozdinka s klincom W-ZND —_ @5-10 ® ()
Fixaéné puzdro p—— D 6-8 °
Zatikaci nit l-*,___._._.‘ D 4,8-6,4 )
® | Mosadzna hmozdinka ,-":'i;‘ M4-M16
HmozZdinka do zvukovej izolacie _
W-SSD @ 10-18
AMO®-Max O.ﬂ’-’ @ 40
Skrutka AMO®-light [} oo @10 ()
Priama montaz - nastrelovanie r
Predsadend montaz Bl . ®
Poistenie proti padu » — - ® [
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SKRUTKOVACIE KOTVY DO ASFALTU W-SA A-1G S injektaznou maltou

WIT-PE 500

pre spracovanie s vytldéaciou pistolou
obj.&. 891 009

Jednotlivé upevnenia:
Asfalt

W-SA A-IG
s vnitornym zdvitom M10, M16
Ocel, s vrstvou Delta-Tone

Redukcie pre skrutkovacie
kotvy do asfaltu
M16 = M12 alebo M16 = M10

’ Vykonové parametre

1. Oblasti vyuzitia o »

. v . I Uzitoéné informacie:
* W-SA AlG moZno pouzivat na ukotvenie do asfaltu * Injektdinu maltu WIT-PE 500 spracuvaijte iba s ochrannymi okuliarmi
* Kotvu mozno trvalo vystavovat iba zataZeniu v tlaku, krétkodobo av rukaviciach.

* Odvitany prach odstraiite z vyvitanej diery.
* Skrutkovacia kotva do asfaltu nie je vhodné pre nepretrzité zafazenie v fahu.

prieénemu zafaZeniu a zafaZeniu v fahu

* Vhodnd na upeviiovanie stojanov na bicykle, vodiacich systémov pre
ndkupné voziky, parkovacich zdbran, plotov, uzdverov, dopravnych
znagiek, informaénych tabdl, nddob na smeti, oplotent stavenisk,
zaisteni stavenisk, atd’.

3. Vlastnosti
* Ukotvenie vézbou medzi injektédznou maltou WITPE 500, asfaltom
a skrutkovaciou kotvou do asfaltu, ako aj tvarovym stykom medzi

2. Vyhody asfaltom a skrutkovaciou kotvou do asfaltu

* Rychla a jednoduchd demontdz (vnitorny zdvit) * Injektdzna malta WIT-PE 500: malta PUR + epoxid

* Pomocou redukcii mozno pouZit aj mensie metrické skrutky * Spracovanie od + 5°C

alebo zdvitové tyce * Minimdlna trvanlivost: 12 mesiacov

* Upevnenie mozno vyskrutkovanim metrickej skrutky kedykolvek uvolnif * Skladovacia teplota medzi +5°C a +25°C

Skrutkovacia kotva O vyvitanej |Hibka vyvitanej |Dizka skrutky Minimélna hrébka | Obj.c. Bal./ks
do asfaltu W-SA A-1G diery [mm] | diery [mm] [mm] asfaltu [mm]

IG M10 16 x 100 16 105 - 110 15 + hribka montovaného dielu 120 0901 716 102 25

IG M16 22 x 100 22 105 - 110 25 + hrébka montovaného dielu 120 0901 722 102 20

IG M16 22 x 155 22 155 - 160 25 + hribka montovaného dielu 170 0901 722 157 20
Oznaéenie Obj.¢. Bal./ks
Redukcia M16 — M12 pre skrutkovaciu kotvu do asfaltu 0901 700 002 25
Redukcia M16 ~ M10 pre skrutkovaciu kotvu do asfaltu 0901 700 003 15
Vkladaci néstroj ZEBRA®, upinanie 1/2", velkost $esthranu 12, dizka = 140 mm 0715137 122 1
Injektédzna malta WIT-PE 500, 385 ml 0903 480 001 1/12
Ru&na vytlaéacia pistola WIT-PE 500, 385 ml 0891 009 1
Prisludenstvo na &istenie pozri informdcie o vyrobku 29.1 WIT-PE 500

W-SK 03/2014 - 13068_sk_W ©
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SKRUTKOVACIE KOTVY W-SA 7,5 m

Individudlne upevnenie:
Popraskany a nepopraskany betén

Pozinkované ocel

TypS  so3esthrannou hlavou

TypP s miskovitou hlavou

Typ ST tycovd skrutka
pripdjaci zavit M8

Vykonové parametre Nehrdzavejioca ocel’ A4

TypS  so 3esthrannou hlavou

Osvedéenia
- — — - — Typ SK so zapustenou hlavou 90°
Eurépske technické ProtipoZiarna odolnost | Pozinkovana ocel
osvedéenie Technické sprava ©7,5-16 TypP s miskovitou hlavou
Variant 1 pre popraskany TR 020 Nehrdzavejioca ocel A4
a nepopraskany betén R30-R120 27,5-12

1. Oblasti vyuzitia * Malé hibka vyvitanej diery
* Pouzitelnd v oblastiach so strednym a vysokym zafazenim * Malé priemery vyvitanych dier
* Kotva sa s eurdpskym technickym osved&enim smie pouzZivaf vo vystuzenom * Okamzite zafazitelnd - Ziadne &akacie doby
alebo nevystuzenom normdlnom beténe s triedou pevnosti minimalne * Takmer Ziadne roztiahnutie, vd'aka tomu sa méZu dodrzat malé vzdialenosti
C20/25 a maximdlne C50/60 podla EN 206:2000-12 od okrajov a vzdialenosti osi
* Kotvenie s eurépskym technickym osved&enim v popraskanom beténe * Uplnd, jednoduchd a rychla demontaz
(zéna zafazenia beténu fahom) a v nepopraskanom beténe ¢ Rychla a jednoduchd montaz zaskrutkovanim skrutkovacej kotvy do vyvitane;
(zéna zafazenia beténu tlakom) diery
* Kotva sa smie pouZivat pre ukotvovanie pri prevazne statickom (napr. vlastna « Sirokd paleta typov velké spektrum vyuzitia
hmotnosf, zariadenia, skladované materidly) alebo kvazistatickom
(napr. faséda, zébradlie) zafaZeni 3. Vlastnosti
* Pouzitelnd v beténe < C20/25 a prirodnom kameni, odolnom voéi tlaku * Ukotvenie tvarovym stykom
(bez osvedéenia) * Pri skrutkovani kotvy do predvitaného beténu sa pilovité ozubené zavity
* W-SA (pozinkovand ocel) sa smie pouzivat v suchych interiéroch zarezdvaji do beténu
* W-SA A4 (nehrdzavejica ocel A4) sa smie pouzivat v suchych interiéroch, ¢ Pozinkovand ocel: Eurépske technické osvedéenie ETA-05/0012
vo vonkaij$om prostredi (vratane priemyslovej atmosféry a v blizkosti mora) * Nehrdzavejica ocel A4: Eurépske technické osved&enie ETA-06/0277
alebo vo vlhkych priestoroch, v nie prili§ agresivnych podmienkach * Dimenzovanie podla ,Smernica pre eurépske technické osvedéenie
* Vhodnd na upeviiovanie kovovych profilov, potrubi, vetracich kandlov, (ETAG) pre kovové kotvy na ukotvenie v beténe” priloha C,
drevenych konstrukeii, atd'. postup dimenzovania A
* Protipoziarna odolnost (ukotvovaci podklad: betén C20/25 az C50/60):
2. Vyhody R30, R60, R90, R120: technickd spréva TR 020 ,Posudzovanie ukotveni
* Vysokd nosnost, malé vzdialenosti osi a vzdialenosti od okrajov v beténe z hl'adiska protipoZiarnej odolnosti” (sdéast ETA-05/0012,
* Montdz prestréenim resp. ETA-06/0277)

11
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SKRUTKOVACIE KOTVY W-SA 7,5 m

Vykonové parametre

Priemer kotiev [mm]

7,5

Zéna tahu

(popraskany betén C20/252,
s23h,c21,5h,)

Pozink. ocel [A4

Zéna tlaku

(nepopraskany betén C20/252)
s23h;c21,5,

Pozink. ocel 'A4

zatazenie v fahu!'
jednotlivej kotvy

Prip. centrické
bez vplyvu okraja

N

prip

[kN]
=C20/252

2,0

3,0

2,6

Zéna tahu

(popraskany betén C20/252,
c210h,)

Pozink. ocel 'A4

>

Zéna tlaku

(nepopraskany betén C20/252),
c210h,)

. Pozink. ocel [A4

ip. priecne
zafazenie !

dnotlivej kotvy
bez vplyvu okraja

.,

Pri
e

Virip [kN]
=C20/25

3,3

43

3,3

43

Prip. ohybovy moment Pozink. ocel 'A4

Mnrin [Nm]

9,0

10,5

Pripustné zafaZenie pri naméhani poziarom (R30, R60, R90, R1

20) pozri Eurépske technické osvedZenie ETA-05/0012 a ETA-06/0277

Parametre

Minimalna vzdialenost osi

Smin

[mm]

40

Vzdialenost osi

scr N [mm]

120

Minimdlna vzdialenost od okrajov

Cmin

[mm]

40

Vzdialenost od okrajov

€.y [mm]

60

Min. hrobka upeviiov. dielu Pozink. ocel [A4

h

min

2 [mm]

100

[ 105

Efektivna hibka ukotvenia

h ; [mm]

40

Menovity @ vrtaka

dy [mm]

6,0

@ hrotu vrtaka

d_, <[mm]

cut —

6,4

Hibka vyvitanej diery Pozink. ocel ‘A4

h; > [mm]

65

75

Dizka kotvy vo vyvit. diere Pozink. ocel ‘A4

h

nom

2 [mm]

55

65

Priechodna diera v upeviiovanom dieli

d; < [mm]

9,0

Odpor. utahovaci moment pri ukotveni

T

odpor

= [Nm]

15

Rozmery kotiev

W-SA / W-SA A4

7,5

Celkova dizka

I [mm]

60

15

Max. vyska upevnenia

ts, [mm]

10| 65
25| 80
100

45

651120
85140
105|160
10| 75
30| 95
50

So Sesthrannou hlavou, typ §
Pozink. ocel’ /
Nehrdzavejoca ocel Ad

D75SW 13

Obij.c.

0901017 501
3)

Bal.: 100
0901017 502
Bal.: 50
0901017 503
3)

Bal.: 50

0901027 501
Bal.: 50

So zapust. hlavou 90°, Typ SK, & hlavy 13,2-13,6 mm
Pozink. ocel: @ 7,5 TX 40 m
Skrut. hrot: obj.¢. 0614 314 0

Nehrdzavejica ocel Ad: & 7,5 TX 30

Skrut. hrot: obj.€. 0614 313 0

Obj.c.

Bal.: 100

0901037 502
Bal.: 50

4)

0901037 503

4)

0901037 501

5)

Bal.: 100

0901037 504

4)

0901 047 501

3)

0901 047 502

3)

0901047 503

3)

Bal.: 50
Bal.: 50
Bal.: 50
Bal.: 50
Bal.: 50

0901037 505
Bal.: 50

4)

0901037 506

5)

Obj.c.

0901057 501

3)

Bal.: 100

0901067 501

3)

Bal.: 50

Obij.c.

0901057 551
Bal.: 100

Obij.c.

0901077 502

5)

0901077 501

5)

Bal.: 100
Bal.: 50

§ miskovitou hlavou, typ P, & hlavy 13,2-13,6 mm
Pozink. ocel: & 7,5 TX 40 @m&xxs&m
Nehrdzavejica ocel Ad: & 7,5 TX 30
Skrut. hrot: obj.¢. 0614 313 0

Typ MS, Pozink. ocel (]]m:m

@ 7,5TX 30, D hlavy

Tyéova skrutka, Typ ST,

Pozink. ocel’ ¢m
Pripdjaci zavit M8 x 14
Kotva s vnétornym zavitom, Typ I,

@7,5SW13

Vnitorny zévit M8 / M10

Skrut. hrot: obj.¢. 0614 314 0

Skrutka na montdiine kol ajnice

14,1-14,5 mm, Skrut. hrot: obj.¢. 0614 313 0

@ 7,5SW10

Pozink. ocel’ L;WIE‘

Obj.i.

0901087 501

3)

Bal.: 50

Systémové komponenty Wiirth

)

i

>
: &5

') Pri zohladneni bezpe&nostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené
v osvedéeni, ako aj bezpeénostného koeficientu dielu pri zafazeni
yF = 1,4. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a prie¢neho zafazenia,
pri vplyve okrajov a pri skupinéch kotiev dodrZiavaite prosim
smernicu pre eurépske technické osved&enie (ETAG), priloha C.

2) Betdn je normdlne vystuzeny. Pri vy3Sich pevnostiach beténu
s0 mozné vysiie hodnoty.

10

Moznost skladovania v systéme ORSY®

3) Prie¢ne zafaZenia sa smi akceptovat bez pakového Géinku
na kotvu, tg, x 0,5 < 45 mm.

4l Pri prie¢nom zatazeni s pdkovym G&inkom na kotvu sa skrutkovacia
kotva musi osadif hlbsie.

5| Prie¢ne zataZenia sa musia akceptovat s pakovym déinkom
na kotvu.



w WURTH

FIXACNE KOTVY W-FAZ /S

Jednotlivé upevnenie:
Popraskany a nepopraskany betén

W-FAZ/S, pozinkovand ocel

W-FAZ/S, pozinkovand ocel,
s velkou U podlozkou

i
T TR TP TR =" |

Fixa&nd kotva W-FAZ/A4 pozri 73
Fixa&nd kotva W-FAZ/HCR pozri [N

Vykonové parametre ‘

Osvedcenia Skus. protokoly 2. Vyhody L .
Eurépske technické ProtipozZiarna M8-M24 ProtipozZiarna * Vysokd nosnost, malé vzdialenosti osi Strojovy nastroj na vklada-
osvedéenie odolnosf odolnost a vzdialenosti od okrajov nie fixaénych kotiev (W-FA
. . s L . . - ¢ Casovo Usporné montdz prestréenim
Variant 1 pre popraskany Technicka sprava priamy 0&inok .. o, a W-FAZ) M8 - M16
a nepopraskany betén TR 020 ohia ¢ Okamzite zafazZitelnd - Ziadne )
R30-R120 &akacie doby

¢ Kuzel fixaénej kotvy s paten-
tovanym povlakom z plastu h
umoziuje bezpeéné roztiahnu-
tie v popraskanom beténe

* Bezpecnd montaz vdaka aplikdcii Obi.é’. 0904 908 016
predpisaného ufahovacieho momentu
pri ukotveni

1. Oblasti vyuzitia katalégovom infoliste

* Pouzitelnd v oblastiach so strednym a vysokym zafazenim 3. Vlastnosti

* Vhodna na upeviiovanie: kovovych konstrukeii, kovovych profilov, konzol, podlahovych
dosiek, vzpier, kdblovych kandlov, potrubi, zabradli, drevenych konstrukeif, trdémov, atd.

Detaily pozri na samostatnom

* Rozpinacia kotva s kontrolovanym pésobenim sily / ufahovacieho momentu z galvanicky
pozinkovanej ocele vo velkostiach M8, M10, M12, M16, M20 a M24

* Osvedgenie:
ETA-99/0011 pre jednotlivé upevnenie
Variant 1, popraskany a nepopraskany betén, pozinkovand ocel M8 - M24; dimenzovanie
podla ,Smernice pre eurépske technické osved&enie (ETAG) pre kovové kotvy na ukotvovanie

* Kotva sa smie, s eurépskym technickym osved&enim, pouzit vo vystuzenom alebo
nevystuzenom normdlnom beténe s triedou pevnosti miniméalne C20/25 a maximélne
C50/60 podla EN 206:2000-12

* Pouzitelnd v beténe < C20/25 a prirodnom kameni, odolnom voéi tlaku (bez osvedéenial)

* Kotva sa smie pouzif pre ukotvovanie pri prevazne statickom alebo kvézistatickom . . i
v beténe” priloha C, postup dimenzovania

* ProtipoZiarna odolnost: W-FAZ/S (M8 - M16) F30, F60, F90 a F120; zafaZenie poziarom
podla DIN 4102-02:1977-09 (ETK - jednotkové krivka teploty a &éasu)

zafazeni
¢ Jednotlivé upevnenie: ukotvenie s eurépskym technickym osvedéenim v popraska-
nom beténe (zéna zataZenia beténu fahom) a v nepopraskanom beténe
(zéna zafazenia beténu tlakom) Protipoziarna odolnost: W-FAZ/S (M8 - M24) R30, R60, R90, R120; technickéd sprava
* W-FAZ/S sa smie pouzivaf iba v suchych interiéroch TRO20 (stcast ETA-99/0011

W-SK 03/2014 - 04256_sk_W ©
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FIXACNE KOTVY W-FAZ /S

w WURTH

Vykonové parametre

Priemer kotiev [mm] M8 Mm10 M12 M16 M20 M24
Pripustné cen- | Zéna fahu
trické zafaze- | (popraskany betén C20/257, 2,4 4,3 7,6 11,9 171 21,1
nie v fahu? s23hyc215hy _ 2
jednotlivej kotvy | Zéna taku Neip [kN] = €20/252
bez vplyvu (nepopraskany betén C20/252)) 57 7,6 11,9 16,7 24,0 29,6
okraja (Sepsp = 3 Mgy Cp 2 1,5 hy)
R . Zéna fahu
Pr'P'?r'?‘“e (popraskany betén C20/252), 8,6 12,6 171 26,9 34,3 42,3
zatazenie | c>0h )
jednotlivej kotvy - > Verip [kN] = €20/252)
bez vplyvu Zéna tlaku
okraja (nepopraskany betén C20/252), 8,6 12,6 17,1 34,3 37,1 59,2
c210hy)
Pripustny ohybovy moment Morip [Nm] 13,1 26,9 46,9 119,4 195,0 513,1
Pripustné zafaZenie pri namdahani poZiarom (R30, R60, R90, R120) pozri Eurdpske technické osvedéenie ETA-99/0011
F30 [kN] 2,0 5,6 9,0 16,0 - -
Doba protipoZiarnej odolnosti F6O [kN] 1.0 2.2 3.5 7.0 - -
profip 1 F90 [kN] 0,65 13 2,0 43 . .
F120 [kN] 0,5 0,8 1,3 3,0 - -
Parametre
Vzdialenost osi Sy [Mm] 138 180 210 255 300 345
Vzdialenost od okraja c..n [mm] 69 90 105 127,5 150 172,5
Standardné minimélna hrobka dielu h,,y 2 [mm] 100 120 140 170 200 230
Minimalna vzdialenost osi Sy > [mm] 40 45 60 60 95 100
popraskany betén |[nepopraskanybetén | pre c > [mm] 70 70 100 100 150 180
Minimdlna vzdial t od okrajov Conin 2 [mm] 40 45 60 60 95 100
popraskany betén |[nepopraskany betén | pre s > [mm] 80 90 140 180 200 220
Redukovand minimélna hribka dielu h, i, [mm] 80 100 120 140 - -
Minimdlna vzdial f osi Spmin = [mm] 40 45 60 70 - -
popraskany betén |[nepopraskanybetén | pre c > [mm] 70 90 100 160 = =
Minimdlna vzdial t od okrajov Conin 2 [mm] 40 50 60 80 - -
popraskany betén |[nepopraskany betén | pre s > [mm] 80 115 140 180 - -
Efektivna hlbka ukotvenia h ¢ [mm] 46 60 70 85 100 115
Menovity @ vridka dy [mm] 8 10 12 16 20 24
@ hrotu vrtaka d ;< [mm] 8,45 10,45 12,5 16,5 20,55 24,55
Hibka vyvitanej diery h; > [mm] 60 75 90 110 125 145
Priechodna diera v upeviiovanom dieli d; < [mm] 9 12 14 18 22 26
Utahovaci moment pri ukotveni Tinst INmM] 20 25 45 90 160 200
Rozmery kotiev
Priemer kotiev [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24
Celkova dizka I [mm] RIZ218[|2(2(8|12|R(23|8|8|RF|3|3|R[2IRIK(S(8|8|2|8 (2| =
—|— —| === |||~ |N|N|d|N|N ||~ | —|N|N[O|— |~ ||| — NN
Max. vyska upevnenia tg, [mm] B|18|2|3|3|2|3|8|8|8|8|R (28 (R|8|R|3|8|2(8|3|3|8|3|3|38|R
o|lo|o|lvluvu|lwnvn o|lo|o v | v
v OO O|VIV|ICICIO|IN|IT VI INVIOIN(V|O VLIV VWO|O|v
Vv — O|l—|NF[O|O|N|N|N N N|OIFTIN|NN|O|O[G|N|N|O|N|»
AT e R e e e e B e e N N N N N N P B N N N e e BN N e RN RN
RS s a|s|s|a|s|slala|8|R218|8(3|5|s|8|98|s|s58 3|3
Slslg|e 2 xR | R 2 XQRNR 2 Q el el Bl Bl B 2 3 DNT|Z|Z|RR 2 2 rd R
. . T R [T o|9|o NN |V NN NN A NN N O | O[OV |V |O|o|lo|o| ||
Oznacenie R R R e B e Bt B Rl Rl Rl B ol ol ol Il ol Pl Pl Pl el Pl RSB RS A RS R RS H RNE RN RN
S I IS IS S IS S IZEIE IZEIE IZEIE I I IZE I IZI =
R R RS R R RS R R R R R R R R RO R R R R R R RS R RO RS R R R R RS
NN E R RN R R R ENNREE EEEEEEE
SIZZ(Z(Z(Z|Z 2222222222222 2|2)222
—_ N )= N =N ™M | T DO OO — N M| D= N || = N ™
-3 E-3F-3F-3F-3F-3AF1F- 1 - =~ Qo ololo | © oo | 9 e
. . . 0| 0 0 O O O N N | N N NN NN O | O (O WV | v OO0 0 O | W =
AL A L R0 Obj.é. S|&|8(8/|5|5|5(S|5|5/5|5|5|5|S|S SHEEEEEEHBEBRE
pozinkovand ocel A A A A A A A A A A A A A S o (o o oo ||| ||
2|22 2|22 |&g|g|
© oo/ O 0o/l o oo U lo|lojlojo|o|o|lo|lo|jo|jo|0|0
= = ==
Fixaéna kotva W-FAZ/S bl Bl Bl Bl bl
pozinkovand ocel Obij.<. R 2R 323
s velkou U podlozkou SIS
vl ol | 0| S|SISISISIS| |||
Balenie Bal. [ks] 8|8|8|3 |3 |33 |RQ|Q|L|RIQIRIRIRIRIR|R|R|R|I=Z|=2(2|2|2|||2|2|*

Moinost skladovania v systéme ORSY®

Systémové komponenty Wiirth

Pl

12

) Pri zohladneni bezpeé&nostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osved&ent, ako aj bezpeénostného koeficientu
dielu pri zataZeni yF = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prieéneho zatazZenia, pri vplyve okrajov a pri skupinach
kotiev dodrziavajte prosim smernicu pre eurépske technické osvedéenie (ETAG), priloha C.

2) Betén je normdlne vystuZeny. Pri vy33ich pevnostiach beténu s6 mozné vyssie hodnoty.




w WURTH

VYSOKOPEVNOSTNE KOTVY W-HAZ /S m

Jednotlivé upevnenie:

Popraskany a nepopraskany betén

W-HAZ-B/S
so zdvitovym tffiom, pozinkovand ocel

W-HAZ-S/S
so skrutkou so 6-hr. hlavou, pozink. ocel

W-HAZ-SK/S
so skrutkou so zdpust. hlavou, pozink. ocel

Vykonové parametre

Osvedéenia Skus. protokoly
Eurépske technické Protipoziarna odolnost Protipoziarna odolnosf
osvedéenie Technicka sprava priamy GU¢inok ohiia
Variant 1 TRO020

pre popraskany R30-R120

a nepopraskany betén

1. Oblasti vyuzitia 2. Vyhody
* Pouzitelnd v oblastiach s vysokym zafaZenim * Vysokd nosnost, malé osové a okrajové vzdialenosti
* Kotva sa méze pouzivaf s eurédpskym technickym osved&enim v armova- * Montdz prestréenim
nom alebo nearmovanom normdlnom beténe triedy pevnosti minimdlne * Okamzite zafaZitelnd - Ziadne &akacie doby
C20/25 a maximdlne C50/60 podla EN 206:2000-12 * Velkd rozmanitosf typov - $iroké spektrum vyuZitia
* Ukotvenie s eurépskym technickym osvedéenim v popraskanom beténe * Bezpecnd montdz vdaka aplikécii predpisaného kritiaceho momentu
(fahovej zéne) a nepopraskanom beténe (tlakovej zéne) pri ukotveni
* Kotva sa méZze pouzivat na ukotvenia pri prevazne statickom zafazeni
(napr. vlastnd hmotnost kotveného dielca, staciondrne zariadenia, 3. Vlastnosti
skladové regdly) alebo kvézistatickom zafaZeni (napr. kotvenie fasad, * Rozpernd kotva s kontrolovanou silou/kritiacim momentom z galvanicky
zdbradli...) pozinkovanej ocele vo velkostiach M6, M8, M10, M12, M16 a M20
* Pouzitelnd v beténe < C20/25 a tlakuvzdornom prirodnom kameni * Galvanicky pozinkovand ocel: eurépske technické osvedéenie
(bez osvedeenia) ETA-20/0031 (Variant 1, popraskany a nepopraskany betén)
* Kotva W-HAZ/S sa méze pouzivaf v suchych interiéroch * Dimenzované podla ,Smernice pre eurépske technické osved&enie
* Vhodnd na upeviovanie kovovych konstrukcii, kovovych profilov, (ETAG) pre kovové kotvy na ukotvenie v beténe”, priloha C,
konzol, pétiek, podpier, kdblovych vedeni, potrubi, zdbradli, strojov atd. postup dimenzovania A

* ProtipoZiarna odolnost: R30, R60, R90 a R120: technickd sprava
TR 020 ,Posudok na ukotvenie v beténe v stvislosti s protipoZiarnou
odolnostou (obsiahnuty v ETA-02/0031)". F30, F60, F90 a F120:
poziarne namdhania podla DIN 4102-02: 1977-09

(jednotkovd teplotnd Easové krivkal)

W-SK 03/2014 - 04258_sk_W ©
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VYSOKOPEVNOSTNE KOTVY W-HAZ /S

w WURTH

Vykonové parameire

Priemer kotiev [mm] M6 M8 M10 M12 M16 MI16L M20
Zéna fahu N, [kN] = 2,4 5,7 76 12,3 17,1 21,1 24,0
0= (popraskany betén C20/252), 20/252)
T2 s23h,c215h) €20/25
‘E J-a Zéna tlaku 7,6 9,5 14,3 17,2 24,0 29,6 33,5
o523 (nepopraskany betén C20,/252))
0.2 22 | min. vzdidlenosti osi a vzdialenosti
,E 5203 od okrajov (s, 2 3 hy, ¢, 21,50y
BINZ S
2223
aRee
N Zéna fahu V_ .. [kN] =
3 (popraskany betén C20/25, c30/252) 9,1 /10;1 140/059 | 20,5/[205 | 245/245 | 343/343 | 42,3/423 | 47,9 /479
@_ > | c210h] WHAZB/S/
>§ 92 | WHAZS/S a W-HAZSK/S
T5ox Zéna tlaku
‘f'):;—é 5 | (nepopraskany betén C20,/252), 9.1/10,1 14,0 /17,1 20,7 /27,5 34,3 /34,3 48,0 /48,0 52,1/59,2 67,1 /67,1
e €2 | c210h,) WHAZB/S /
& R8T | WHAZS/S a WHAZSK/S
Pripustny ohybovy moment Morip [Nm] 6,9 17,1 34,3 60 152 152 296,6
Pripustné zafazenie pri namdahani poZziarom (R30, R60, R90, R120) pozri Eurdpske technické osvedéenie ETA-02/0031
Doba protipoziarnej odolnosti F30 [kN 1,8 2,6 7,0 10,0 16,0 - -
F60 [kN 0,85 1,4 2,9 4,1 6,9 - -
F90 [kN 0,55 0,95 1,75 2,5 4,25 - -
F120 [kN] 0,4 0,75 1,2 1,7 3,0 - -
Parametre
Minimalna vzdialenost osi Spnin 2 [mm] 50 60 70 80 100 100 125
pre ¢ > [mm] 80 100 120 160 180 180 300
Vzdialenost osi S,y [Imm] 150 180 213 240 300 345 375
Minimalna vzdialenost od okrajov Conin > [MmM] 50 60 70 80 100 100 180
pre s > [mm] 100 120 175 200 220 220 540
Vzdialenost od okraja ¢, n [mm] 75 90 106,5 120 150 172,5 187,5
Minimalna hrébka montovaného dielu h,;, [mm] 100 120 140 160 200 230 250
Efektivna hlbka ukotvenia h ¢ [mm] 50 60 71 80 100 115 125
Menovity @ vrtaka d, [mm] 10 12 15 18 24 24 28
@ hrotu vrtaka d., <[mm] 10,45 12,5 15,5 18,5 24,55 24,55 28,55
Hibka vyvitanej diery h; > [mm] 65 80 95 105 130 145 160
Priechodna diera v upeviiovanom dieli d; < [mm] 12 14 17 20 26 26 31
Ufahovaci moment pri ukotveni Tins = [Nm] 15/103 30/253 50/55% 80/703) 160 160 280
Rozmery kotiev
W-HAZ-B/S, W-HAZ-S/S Mé6 M8 M10 M12 M16 MI16L M20
Celkova dizka 1 [mm] NININNS[eololololo[= ==~ |a[alalalalaNININ N[ oo ===~
W-HAZB/S OIN|O 0|00 =D D0 |— | NSO | — | NID DO |00 D 00|00 0N
o itk [mm] SN NN RS EEEERE NS NER AR EREEENERE
Vel'kost kl'déa SW [mm] 10 13 17 19 24 24 30
Wite, viTka upevnonia W mml —o[STaTRTRIo[2[8]R]8]°[2[R[2[8[°[2[]]2[][8]°[R[R[8[[2[8]2[8]2[8
Vysekopewnasné korva S BRI EREREEEEEEEEEEEEEEBEEEEEE
W-HAZ-B/g olo|o|e|o|daa|a|a|n|nlnn|n|ooolooo s RE
inki 4 ocel qla|a|a|a|a|a|a|la|a|a|d|a|la|a|la|a|a|a|ala|S|la|S|a|N|a|S || S| S|S
pozinkovana oce nvuuvvvwvuvwvuvwvonwnonownounonnononnnvnonnonon
o|lo|lo|lo/o|/o|o|o|o|o|o|o|o|o|lo|lo|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o
L R R R R R R R R - - - 3
o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o|o
S s e s/8/8|3| (/88|13 [s/8(8|3|8/5/8/8/3|8| [8(8/8| |=(2(=2|5|8|8|8
so skrutkou so 6-hrannou hlavou = AR-2K-2k-] o|(o(o|o o|o|6|6o|6|6|6(6|6|o S|o|S o|lo|o|©6|S|6|S
W-HAZ-S/S 2LIg= S 2ZZ|IZI21LL1g9L| S8 S SSSRNK2X
ink 5 ocel NG G alaaaca|o oo IEIE BIIIGIBIRIG
pozinkovanciioce 00|00 0|0 1v|wn 0 v/ v(v|v|v|wv|v 01| v 0w vlv| vlv|nv
IR ||| |8|RIRIRIRIRIEIRIRIEl ||| |RIRIR|RIRIEIS
o|o|c|o|1|c|e|e|o|1|o|o|o|o|c|e|e|e|o|e|1|6|e|e|1|e6|6|8|e|e|e|e
Bl W HAZS/S Bal sl | 313(2[8(2[8(2[8[2[1[1]2[’[2[’[R[R[R[R]R[2]2[2]2[[2]2]2[2]2]]"
W-HAZ-SK/S M6 M8 M10 M12
Celkova dizka 1 [mm] 8‘8‘8‘ 8‘3‘3‘ 2‘0‘8‘2‘ m‘g‘
W-HAZ-SK/S = — —| == - =
Velkost Wééa, vnitorny 6-hran SW [mm] 4 5 6 8
Zapustnd hlava @ / vyska d, [mm] 16,5/ 3,9 20,5/5,0 24,5/5,7 295/6,7
Max. vyska upevnenia ty [mm] olwvlo olvnlo o|luvlv|o olo
Vysokopevnostna kotva Obj.c. HEIES HEES HEEIES 3
so zdpustnou podlozkou S18is I NN g
a skrutkou so zapustnou hlavou === == = == == ==
W-HAZ-SK/S i @i i @ w(m| [o|n
pozinkovand ocel g g g g § g g g g g g g
Balenie Bal. [ks] NEE 3 g‘g 9 3‘3 9 NIE
W-HAZ-SK/S

Moznost <klad. . A
v sy

ORSY®

Systémové komponenty Wiirth

TEfEREE

1

?)
?)

) Pri zohladneni bezpe&nostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osved&ent, ako aj bezpenostného koeficientu dielu pri zafazeni yF = 1,4. Pri kombinécii

zatazenia v fahu a prie¢neho zataZenia, pri vplyve okrajov a pri skupindch kotiev dodrziavaite prosim smernicu pre eurépske technické osved&enie (ETAG), priloha C.
Betén je normdlne vystuZeny. Pri vy3iich pevnostiach beténu s mozné vyssie hodnoty.
Pre Wiirth W-HAZ-SK/S.
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w WURTH

KOTVY DO DUTYCH STROPNYCH PANELOV W-HD m

Pozinkovana ocel

Vykonové parametre

Osvedéenia

Duté stropné C. atestu Protipoziarna

panely z pred- G 412010 odolnosf

pétého betonu Technicka sprava
TR 020
R30-R120

vdS

1. Oblasti vyuzitia

* Specidlna upevitovacia kotva do dutych stropnych panelov z predpétého beténu

* Kotva do dutych stropnych panelov so vieobecnym stavebnotechnickym osvedéenim
sa smie pouzivat do dutych stropnych panelov z predpétého beténu triedy pevnosti
C45/55 podla DIN EN 206-1:2001-07, resp. B55 podla DIN 1045:1988-07

* Kotva sa smie pouzivat ako jednotlivé kotva a ako viacndsobné upevnenie [ahkych
oblozeni stropov a stropnych podhladov podl'a DIN 18168-1:1981-10 do dutych
stropnych panelov z predpéitého beténu, ako aj na staticky porovnatelné ukotvenie
do 1,0 kN/m2

* Ukotvenie je pripustné iba do dutych stropnych panelov z predpétého beténu,
v ktorych Sirka dutin nepresahuije 4,2-nasobok sirky mostikov (b, < 4,2 x b))

* W-HD sa smie pouZivaf iba v suchych interiéroch, napr. bytoch, kanceldrskych
priestoroch, Zkoldch, nemocniciach, predajniach

* Vhodnd na upeviiovanie kovovych konstrukeii, konzol, kéblovych kandlov,

potrubi, vetracich potrubi, zavesenych stropnych podhladoy, atd"

LR

2. Vyhody
* Mozné pouzivanie skrutiek alebo zdvitovych ty&i
* Kotvu mozno namontovat aj mimo osi dutiny az 50 mm ku predpinaciemu lanu
— maximdlna miera flexibility
* Upevnenie na takmer kazdom mieste stropu z dutych panelov
* Vhodnd do dutin a masivnych &asti dutych stropnych panelov z predpétého beténu
* Rychla a jednoduchd montdz - Ziadny 3pecidlny ndstroj nie je potrebny

¢ |lhned zafaZitelnd - Ziadne Eakacie doby

3. Vlastnosti

* Ukotvenie v stropoch z dutych panelov z predpétého beténu tvarovym stykom

* Pri ufahovani skrutky alebo 3esthrannej matice sa kuzel oddeli od roztahovacej
objimky. - DélezZité: minimalne 3 otacky skrutky/matice. Aplikdciou
montézneho utahovacieho momentu sa kuzel vtiahne do rozfahovacej objimky
a roztiahne ju

* Ukotvenie do plnych stavebnych prvkov trecim stykom (objimka sa roztiahne
proti stene vyvitanej diery)

* Vieobecné stavebnotechnické osved&enie Z-21.1-1832, dimenzovanie podla
osveddenia Z-21.1-1832

* Atest VdS pre upeviiovanie pevnych vodnych hasiacich zariadeni
(&. atestu. G 412010)

* Protipoziarna odolnosf (ukotvovaci podklad betén C45/55, resp. C50/60):
R30, R60, R90, R120: Vieobecné stavebnotechnické osvedéenie
7-21.1-1832, protokol o skiske protipozZiarnej odolnosti &. (3526/3426)

Gl
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KOTVY DO DUTYCH STROPNYCH PANELOV W-HD m

Vykonové parametre (protipoziar. odolnost R30, R60, R90, R120 pozri sprévu o skiskach protipoziar. odolnosti & 3526/3426) a vieob. stavebnotech. ovedé. ¢.: Z21.1-1832
Priemer kotvy [mm] M6 M8 M10 M12
Hrobka steny dutiny d, 2 [mm] 25 [30 [40 [50 [25 [30 [40 [50 [25 [30 [40 [50 [25 [30 [40 [50
Vzdialenost osi jednotlivych kotiev >
alebo dvojic kotiev Ser 2 [mm] 300
Jednotliva kotva
2 4 |PripustnézafaZenie’ g 1iN]zcas/5502 (07 (09 (20 (29 |07 ‘ 09 |20 |36 ‘ 09 |12 |30 ‘ 36 [10 12 ‘ 3.0 ‘4,3
358 |Duté panely z predpdtého beténu
B S< ¢ Vzdial. od okrajov ¢, 2 150 mm 5
s o -8 & |Vzdialenost osi's,, = 300 mm € 2 [mm] 150
N )C 25 ’ 2 v .
¢ 8 £ 2 |Pripustné zafafenie’ g = 1.Njzcas/55"2 03508 (1,8 |24 [0,35 ‘ 08 (1,8 [3,0 ‘ 08 (10 |27 ‘ 3,0 ‘ 08 (1,0 ‘ 2,7 |36
3 &% 5. | Duté panely z predpétého beténu | PP
£ = 9% | Min. vzdial. od okrajov ¢,y 2 100 mm > 1
a2 =2 |Vzdialenost osi s, 2 300 mm Cmin 2 [mm] 00
Dvojica kotiev3)
‘E’ o5 |Pripustné zafazenie"? fpéi 57;’;',',‘)" kotiev [kN] 07 |14 126 (39 07 (1,4 |26 |48 |11 |20 |48 |48 [12 |20 |48 |57
Q5N Duté panely z predpétého beténu | =
s NS Vzdial. od okrajovc, 2 150 mm |s_.;. 2 [mm] 70 |80 |[100 (100 (70 |80 |100 |100 (70 |80 |100 {100 |70 |80 |100 |100
"g‘ ""'3 ‘§_ Min. vzdialenost osi's ¢ z[mm] 150
w0 @ L. - o N
£55  |Pripusté zaraieniens | FppldvelicakotievIkNl|o 5511 95 |35 |32 1035|125 2354 |09 |18 |43 |43 [1 |18 |43 |48
8> _ |Dute panely z predpétého beténu [=
;_i._ig § |Vzdial. od okrajov ¢, = 100 mm | s, 2 [mm] 70 |80 |100 (100 (70 |80 |100 |100 (70 |80 |100 {100 |70 |80 |100 |100
&8 55 | Min. vzdialenosf osis,,, ¢, 2 [mm] 100
Pripustny ohybovy moment Fkl. 5.8 M. [Nm] - 10,7 21,4 37,4
Pripustny ohybovy moment Fkl. 8.8 |M_,;, [Nm] 4,4 17,1 34,2 59,8
Parametre
Menovity @ vriaka? d, [mm] 10 12 16 18
@ hrotu vrtaka? d_, s [mm] 10,45 12,5 16,5 18,5
Hibka vyvitanej diery ho [mm] 50 55 60 70
Dizka kotvy v beténe h,.., [mm] 40 45 53 58
Priechodna diera v upeviiovanom d, s [mm] 7 ° 12 14
dieli £=
Montazny utahovaci moment Tinst = [Nm] 10 20 30 40
Rozmery kotiev
W-HD M6 M8 M10 M12
Dizka objimky I [mm] 30 35 40 45
Dizka skrutky min I [mm] 42 + tfix 47 + tfix 55 + tfix 61 + ffix
Dizka svornika so zévitom min |y [mm] A7 + tfix 53 + fix 63 + tfix 71 + tfix
Oznaéenie W-HD Mé W-HD M8 W-HD M10 W-HD M12
Kotva do dutych strop. panelov W-HD | gy, ¢, 0905 120 601 0905 120 801 0905 121 001 0905 121 201
pozinkované oce
Balenie Bal. [ks] 50 50 50 25
Pouzitie so skrutkou Pouzitie so zavitovou tyéou
Legenda:
t,. = hribka upeviiovaného dielu
, = hribka steny dutiny
by =3irka dutiny
b, = 3irka mostika
ss, = vzdialenosf osi od predpinacieho lana
¢ = vzdialenost od okrajov
e = montézny utahovaci moment
1) Pri prenose vonkaisich zafaZeni cez kotvu do dutého stropného panelu z predpétého beténu je potrebné znizenie nosnosti v $myku.
Pri upevneni [ahkych stropnych obkladov a podhladov podla DIN 18168-1:1981-10 mozno od tohto zniZenia upustif.
2) Pri vzdialenostiach od okrajov ¢ ;, < c S ¢, sa sm0 pripustné zafaZenia stanovif linedrnou interpoldciou.
3) Pripustné zafaZenia platia pre dvojicu kotiev. Pripustné zataZenie najviac zafaZenej kotvy nesmie prekrocit hodnoty, uvedené pre jednotlivi kotvu.
Pri kotvach dvojice kotiev so vzdialenosfami osi s, <s <'s_ sa pripustné zafaZenie smie stanovif linedrnou interpoldciou, pri¢om ako hraniénd hodnota
W pri s =, pre dvojicu kotiev pri centrickom pésobeni zataZenia sa smie pouZif dvojnasobok pripustného zafazenia jednotlivej kotvy.
4 Vrtdky do muriva z tvrdého kovu musia zodpovedat Gdajom vestnika Nemeckého instititu stavebnej techniky a vestnika Odborového zdruZenia vyrobcov
ndstrojov: ,Parametre, poZiadavky a skisky vrtdkov do muriva s ostriami z tvrdého kovu, pouZivanych na vitanie dier pre kotvy”. Priklepové vrtaky Wiirth

zodpovedaji ddajom tohto vestnika.
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Jednotlivé upevnenie:
Nepopraskany betén

W-FA/S, pozinkovand ocel,
s velkou U podlozkou

W-FA/S, pozinkovand ocel

W-FA/F, Ziarovo pozinkovand ocel

Fixa&nd kotva W-FA/A4 pozri [ILEN
Fixa&nd kotva W-FA/HCR M6 pozri [IIEN

Vykonové parametre

Osveddenia Skus. protokoly
Eurépske Protipoziarna
technické odolnost

osvedéenie Pri sinok

Voriant 7 riamy Gcino

pre nepopraskany betén p|cmenov

1. Oblasti vyuzitia

* Méze byf pouzitd pre stredné a vysoké zatazenia

* Vhodna pre upevnenie: kovovych konstrukcii, kovovych profilov, konzol, zékladovych
platni, podpier, kdblovodov, potrubi, zabradli, drevenych konstrukcif, nosnikov, atd’.

¢ Podla Eurépskeho technického osvedéenia kotva méze byf pouzitd v armovanom alebo
nearmovanom 3tandardnom beténe s triedou pevnosti minimdlne C20/25 a maximdlne
C50/60 v stlade s normou EN 206-1:2000-12

* Méze byf pouzitd v beténe s triedou pevnosti <C20/25 a v tlakovzdornom prirodnom
kameni (bez osvedcenia)

* Kotva méze byt pouzitd pre ukotvenie s prevazne statickymi zafazeniami
alebo kvazi statickymi zatazeniami (napr. fasady, zébradlia).

* Individuélne upevnenie: kotvenie podla Eurépskeho technického osvedéenia
v nepopraskanom beténe (tlakovd zéna)

* W-FA/S a W-FA/F méze byt pouzZivana v suchych interiéroch

2 hibky ukotvenia:

Strojovy nastroj na vklada-
nie fixaénych kotiev (W-FA
a W-FAZ) M8-M16

—

Obj.<. 0904 908 016
Detaily pozri na samostatnom

katalégovom infoliste

2. Vyhody

* Vysoké zafazenia, malé osové a okrajové vzdialenosti

« Casovo Gspornd montaz prestréenim

« Dve hibky ukotvenia - univerzélne pouiitie pre stredné a vysoké zatazenia
¢ Okamzite zafazitelnd - Ziadne Eakacie doby

* Spolahlivd montdz pri pouziti predpisaného kritiaceho momentu pri ukotveni

3. Vlastnosti
* Rozpernd kotva s regulovatelnou silou/regulovatelnym kritiacim momentom, z galvanicky
pozinkovanej a Ziarovo pozinkovanej ocele, vo velkostiachM6, M8, M10, M12, M16 a M20
* Osvedgenia:
ETA-02/0001 pre individuéalne upevnenie
Variant 7, do nepopraskaného beténu, pozinkovand ocel (M6 - M20) a Ziarovo pozinko-
vand ocel (M8 - M20); vyhodnotené podla “Smernice pre eurépske technické osvedéenia
(ETAG) pre ukotvenie kovovych kotiev v beténe”, dodatok C, postup vyhodnocovania A.
* ProtipoZiarna odolnost: W-FA/S (Mé - M20) F30, F60, F90 a F120
PoZiarne naméhanie podla DIN 4102-02: 1977-09 (3tandardné krivka teploty a &asu)
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FIXACNE KOTVY W-FA/S, W-FA /F “

Vykonové parametre

Priemer kotiev [mm] M6 M8 M10 M12 M16 M20
Standardné ukotvenie / het/ Bt rea 40 |30 |44 |35 |48 |42 |65 |50 |82 |64 100 |78
redukovana hibka [mm
2
2. o
2 2 %E Tlakové zéna
2 > 2 9 | (nepopraskany betén N_... [kN]
= 0.2 ri
: ',E, E 2| c20/252, - Ei’ /252) 4,1 2,9 57 5,0 7,6 6,5 126 |85 17,8 123 |24 16,5
UNT $s=23h,c21,5hy
N TR —S N
aRog
ReR
2 %5 Tlakové zéna
W oo o . .
Ry A M Ty B 29 |29 |63 |50 (80 |65 |143 |85 |236 |236 |371 |33
4875 $lc210hy
R N
a R8sy
Pripustny ohybovy moment M, [Nm] 5,1 5,1 13,1 13,1 25,7 257 |44,6 44,6 |999 999 195 195
F30 [kN] 0,9 - 1,4 - 2,2 - 3,2 - 6,0 - 100 |-
Doba protipoziarnej odolnosti | F60 [kN] 0,5 - 0,8 - 1,2 - 1.8 - 3.4 - 525 |-
(W-FA/S) F90 [kN] 0,3 - 05 - 0,8 - 1,2 - 2,2 - 3,6 -
F120 [kN] 0,25 - 0,4 - 0,6 - 0,9 - 1,7 - 2,75 -
Parametre
Hibka zasunutia I[:;“":‘]/ Bromred 49 39 56 47 62 56 82 67 102 84 121 99
Menovity @ vriaka d, [mm] 6 6 8 8 10 10 12 12 16 16 20 20
@ hrotu vrtaka d., < [mm] 6,4 6,4 8,45 |8,45 10,45 10,45 |12,5 12,5 16,5 16,5 20,55 | 20,55
Hibka vyvrtanej diery h,/h, 42[mm] |55 45 65 55 70 65 90 75 110 95 130 110
Priechodné diera d; < [mm] 7 7 9 9 12 12 14 14 18 18 22 22
v upevihovanom dieli
Ufahovaci moment pri ukotveni _
(W-FA/S, pozinkovand ocel) Tinet = [NmM] 8 8 15 15 30 30 50 50 100 100 200 200
Ufahovaci moment pri ukotveni _
(W-FA/F, Ziarovo pozinkovand ocel) Tinst = [Nm] - - 15 15 30 30 40 40 90 90 120 120
Jednotlivé upevnenie: nepopraskany betén, Variant 7 (ETA-02/0001 - pozinkovand ocel a Ziarovo pozinkovand ocel)
Vzdialenost osi Ser,n [MmM] 120 90 132 105 144 126 195 150 246 192 300 234
Vzdialenost od okraja Cer,n [Mmm] 60 45 66 53 72 63 98 75 123 96 150 117
Min. vzdialenost osi Smin [Mm] 35 35 40 40 55 55 75 100 90 100 105 140
Min. vzdialenost od okrajov Conin [Mmm] 40 40 45 45 65 65 90 100 105 100 125 140
m;’;;h’"bk" upeviiovaného h,,., [mm] 100 |80 100 | 80 |[100 [100 [130 [100 |170 |130 |200 |160
Pokraéovanie na nasledujicej strane
Systémové komponenty Wiirth
\v?
" Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéeni, ako aj bezpegnostného koeficientu
L dielu pri zafazeni yF = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prieéneho zataZenia, pri vplyve okrajov a pri skupinach
! kotiev dodrziavaite prosim smernicu pre eurépske technické osved&enie (ETAG), priloha C.
‘ 2) Betén je normdlne vystuzeny. Pri vyssich pevnostiach beténu st mozné vyssie hodnoty.
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FIXACNE KOTVY W-FA/S, W-FA/F

w WURTH

Individudlne upevnenie (M6 - M20):
Nepopraskany betén (ETA-02/0001)

Fixaéna kotva W-FA/S, pozinkovand ocel, (s malou U podlozkou)

Kotva Oznaéenie Montéaina Celkova Efektivna hibka Zavit Osvedéenie Obij.c. Bal./ks
] vyska dizka ukotvenia [@ x dizka] ETA
[mm] tix / Yixored | h/hg a Variant 7

[mm [mm] [mm
M6 W-FA/S M6-5/40 5 40 18 M6 x 16 - 5932 006 040 100
M6 W-FA/S M6-10-20/67 10/ 20 67 40 / 30 M6 x 30 ETA-02/0001 5932 006 067 100
M6 W-FA/S M6-25-35/82 25/35 82 40/ 30 M6 x 35 ETA-02/0001 5932 006 082 100
M6 W-FA/S M6-40-50/97 40 / 50 97 40 / 30 Mé x 35 ETA-02/0001 5932 006 097 100
M8 W-FA/S M8-5/50 5 50 24 M8 x 22 - 5932 008 050 100
M8 W-FA/S M8-10-19/75 10/19 75 44 /35 M8 x 40 ETA-02/0001 5932 008 075 100
M8 W-FA/S M8-15-24/80 15/ 24 80 44 /35 M8 x 45 ETA-02/0001 5932 008 080 100
M8 W-FA/S M8-25-34/90 25/ 34 90 44 /35 M8 x 55 ETA-02/0001 5932 008 090 100
M8 W-FA/S M8-30-39/95 30 /39 95 44 /35 M8 x 60 ETA-02/0001 5932 008 095 100
M8 W-FA/S M8-45-54/110 45/ 54 110 44 /35 M8 x 75 ETA-02/0001 5932008 110 100
M8 W-FA/S M8-55-64/120 55/ 64 120 44 /35 M8 x 85 ETA-02/0001 5932008 120 100
M10 W-FA/S M10-10/60 10 60 23 M10 x 25 - 5932010 060 50
M10 W-FA/S M10-10-16/85 10/16 85 48 / 42 M10 x 40 ETA-02/0001 5932010 085 50
M10 W-FA/S M10-15-21/90 15/ 21 90 48 / 42 M10 x 45 ETA-02/0001 5932010 090 50
M10 W-FA/S M10-20-26/95 20/ 26 95 48 / 42 M10 x 50 ETA-02/0001 5932010 095 50
M10 W-FA/S M10-30-36/105 30/ 36 105 48 / 42 M10 x 60 ETA-02/0001 5932010 105 50
M10 W-FA/S M10-45-51/120 45/ 51 120 48 / 42 M10x75 ETA-02/0001 5932010 120 50
M10 W-FA/S M10-70-76/145 70/76 145 48 / 42 M10 x 80 ETA-02/0001 5932010 145 50
M10 W-FA/S M10-100-106/175 100 / 106 175 48 / 42 M10 x 80 ETA-02/0001 5932010175 50
M10 W-FA/S M10-140-146/215 140/ 146 215 48 / 42 M10 x 80 ETA-02/0001 5932010 215 25
M12 W-FA/S M12-5/75 5 75 40 M12 x 30 - 5932012 075 25
M12 W-FA/S M12-10-25/105 10/ 25 105 65/ 50 M12 x 60 ETA-02/0001 5932012 105 25
M12 W-FA/S M12-15-30/110 15/ 30 110 65 /50 M12 x 65 ETA-02/0001 5932012110 25
M12 W-FA/S M12-20-35/115 20/ 35 115 65/ 50 M12 x70 ETA-02/0001 5932012115 25
M12 W-FA/S M12-30-45/125 30/ 45 125 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932012125 25
M12 W-FA/S M12-50-65/145 50/ 65 145 65 /50 M12x 100 ETA-02/0001 5932012 145 25
M12 W-FA/S M12-65-80/160 65/ 80 160 65/ 50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932012 160 25
M12 W-FA/S M12-85-100/180 85/ 100 180 65/ 50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932012 180 25
M12 W-FA/S M12-105-120/200 105 /120 200 65/ 50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932012 200 25
M12 W-FA/S M12-125-140/220 125 /140 220 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932012 220 25
M12 W-FA/S M12-145-160/240 145 /160 240 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932012 240 20
M12 W-FA/S M12-160-175/255 160/ 175 255 65/ 50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932012 255 20
M16 W-FA/S M16-13/115 13 115 64 M16 x 60 ETA-02/0001 5932016115 20
M16 W-FA/S M16-10-28/130 10/ 28 130 82/ 64 M16x 70 ETA-02/0001 5932016 130 20
M16 W-FA/S M16-30-48/150 30/ 48 150 82/ 64 M16 x 90 ETA-02/0001 5932016 150 20
M16 W-FA/S M16-60-78/180 60 /78 180 82/ 64 M16x 110 ETA-02/0001 5932016 180 20
M16 W-FA/S M16-80-98/200 80/98 200 82 /64 M16x 110 ETA-02/0001 5932 016 200 10
M16 W-FA/S M16-100-118/220 100/ 118 220 82/ 64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932 016 220 10
M16 W-FA/S M16-130-148/250 130/ 148 250 82/ 64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932016 250 10
M16 W-FA/S M16-165-183/285 165/183 285 82/ 64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932016 285 10
M16 W-FA/S M16-200-218/320 200/218 320 82 /64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932016 320 10
M16 W-FA/S M16-220-238/340 220 /238 340 82/ 64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932016 340 10
M20 W-FA/S M20-5-27/150 5/27 150 100 /78 M20 x 70 ETA-02/0001 5932 020 150 10
M20 W-FA/S M20-35-57/180 35/57 180 100 /78 M20 x 70 ETA-02/0001 5932 020 180 10
M20 W-FA/S M20-60-82/205 60/ 82 205 100 /78 M20 x 70 ETA-02/0001 5932 020 205 10
M20 W-FA/S M20-95-117/240 95/117 240 100 /78 M20 x 70 ETA-02/0001 5932 020 240 10

Pokraéovanie na nasledujicej strane
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FIXACNE KOTVY W-FA/S, W-FA/F

w WURTH

Individudlne upevnenie (M12-M16):

-~ "_____m____ - S _’:T_,___: Nepopraskany betén (ETA-02/0001)
(]

Fixaéna kotva W-FA/S, pozinkovand ocel (s velkou U podlozkou)

Kotva Oznadenie Montazna Cglkové Efektivna hibka Zavit Osveddenie Obij.c. Bal./ks

-] vyska dizka ukotvenia [@ x dizka] ETA

[mm] s / Yixored I h/hg ca Variant 7

[mm [mm] [mm

M12 W-FA/S M12-65-80/160 65/ 80 160 65 /50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932112 160 25

M12 W-FA/S M12-85-100/180 85/ 100 180 65 /50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932112180 25

M12 W-FA/S M12-105-120/200 105/ 120 200 65 /50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932112 200 25

M12 W-FA/S M12-125-140/220 125 /140 220 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 220 25

M12 W-FA/S M12-145-160/240 145 /160 240 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 240 20

M12 W-FA/S M12-160-175/255 160/ 175 255 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 255 20

M12 W-FA/S M12-190-205/285 190/ 205 285 65/ 50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 285 20

M12 W-FA/S M12-230-245/325 230/ 245 325 65/ 50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112325 20

M12 W-FA/S M12-260-275/355 260/ 275 355 65/ 50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932112 355 10

M16 W-FA/S M16-100-118/220 100/118 220 82 /64 M16x 80 ETA-02/0001 5932116 220 10

M16 W-FA/S M16-130-148/250 130/ 148 250 82/ 64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932116 250 10

M16 W-FA/S M16-165-183/285 165/ 183 285 82/ 64 M16x 80 ETA-02/0001 5932 116 285 10

M16 W-FA/S M16-200-218/320 200/218 320 82 /64 M16 x 80 ETA-02/0001 5932116 320 10
Individudlne upevnenie (M6 - M20):
Nepopraskany betén (ETA-02/0001)

Fixaénéa kotva W-FA/F, Ziarovo pozinkovand ocel (2 40 pm)

Kotva Oznadenie Montaina Celkova Efektivna hibka Zavit Osvedcenie Obij.c. Bal./ks

o vyika dizka ukotvenia [@ x dizka] ETA

[mm] Yoix / tix red | he/ hgrea Variant 7

[mm [mm] [mm

M6 W-FA/F M6-5/40 5 40 -/18 Méx 16 - 5932 906 040 100

M8 W-FA/F M8-15-24/80 15/24 80 44 /35 M8 x 45 ETA-02/0001 5932 908 080 100

M8 W-FA/F M8-30-39/95 30/ 39 95 44 / 35 M8 x 60 ETA-02/0001 5932 908 095 100

M8 W-FA/F M8-55-64/120 55/ 64 120 44 /35 M8 x 85 ETA-02/0001 5932908 120 100

M10 W-FA/F M10-15-21/90 15/ 21 90 48 / 42 M10 x 45 ETA-02/0001 5932910 090 50

M10 W-FA/F M10-30-36/105 30/ 36 105 48 / 42 M10 x 60 ETA-02/0001 5932910 105 50

M10 W-FA/F M10-45-51/120 45/ 51 120 48 / 42 M10x 75 ETA-02/0001 5932910 120 50

M12 W-FA/F M12-15-30/110 15/ 30 110 65/ 50 M12 x 65 ETA-02/0001 5932912110 25

M12 W-FA/F M12-30-45/125 30/ 45 125 65 /50 M12 x 80 ETA-02/0001 5932912125 25

M12 W-FA/F M12-50-65/145 50/ 65 145 65 /50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932912 145 25

M12 W-FA/F M12-85-100/180 85/ 100 180 65 /50 M12 x 100 ETA-02/0001 5932912 180 25

M16 W-FA/F M16-30-48/150 30/ 48 150 82/ 64 M16 x 90 ETA-02/0001 5932916 150 20
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W-ED/S

Pozinkovand ocel, M6 - M20
W-ED/S-BND

Pozinkovand ocel, M8 - M12

W-ED

Pozinkovand ocel, M5, bez osvedcenia
Znadkovaci osadzovaci nastroj

s chraniéom ruky
(optickd kontrola osadzovania)

Osadzovaci nastroj
(Ziadna optickd kontrola osadzovanial)

Strojovy osadzovaci nastroj
(SDS-plus upinanie,
Ziadna optickd kontrola osadzovanial)

Zatikacia kotva W-ED/A4 pozri 13,2}

Zatikacia kotva W-ED M 12
(pre diamantové vitagky) pozri [13.3]

Zatlkacia kotva W-ED DW15 pozri [13.3]

’ Doklady o vykonnosti ‘
Osvedcenia Skus. protokoly 2. Vyhody
Eurépske tech- Eurépske tech- Protipoziarna M8-M16 Protipoziarna * Mald hlbka vyvitanej diery
nické osvedéenie | nické osvedéenie | odolnost odolnosf R Vysokc': nosnosf )
Variant 7 Viacbodové upeviio- | Technicka priamy d¢inok ¢ Lahkd montdz vd'aka ankei energii zatlkania
pre nepopraskanj | vanie nenosnych | sprava TR 020 plamefia * Optickd kontrola osadzovania, ako aj ochrana ruky pri montdzi so zna¢kovacim
betén systémov na betén R30-R120

1. Oblasti vyuzitia

* Pouzitelné v oblasti so strednym a vysokym zafaZenim

* W-ED/S, W-ED/S-BND a W-ED M5 sa smd pouzivaf iba v suchych interiéroch.

* Vhodné na upeviiovanie zavitovych ty&i, kovovych konstrukcii, kovovych profilov,
mrezi, kdblovych kandlov, potrubi, montaznych kolajnic, atd'.

Kotva sa s eurépskym technickym osvedéenim méze pouzivat v armovanom

a nearmovanom normélnom beténe s triedou pevnosti najmenej C20/25

a najviac C50/60 podla EN 206-1:2000-12

Pouzitelné v beténe < C20/25 a prirodnom kameni, odolnom vo¢i tlaku

(bez osvedcenia)

Kotvy sa smd pouzivaf iba na kotvenie pri prevazne pokojnom (napr. vlastnou
hmotnosfou, zariadeniami, izolaénymi rohozami) alebo kvazipokojnom zafazeni
(napr. fasadami, zabradliami)

Individuélne upeviiovanie: kotvenie s eurépskym technickym osvedéenim
v nepopraskanom beténe (tlakovej zéne beténu)

Viacbodové upeviiovanie: kotvenie [ahkych stropnych obkladov

a podhladov podl'a DIN 18168, ako aj staticky porovnatelné kotvenia

do 1,0 kN/m? so vieobecnym stavebnotechnickym osvedenim

osadzovacim ndstrojom

* Okamzite zafazitelné - Ziadne &akacie &asy

* Namontovany diel mozno kedykolvek op&t odmontovat

* W-ED/S s nékruzkom umoziiuje osadzovanie v rovine s povrchom a zabrafivje
hlbokému osadeniu do vyvtanej diery, bezpecnost montdze sa tym zvysi

3. Vlastnosti
* Rozpernd kotva s kontrolovanou dréhou z galvanicky pozinkovanej ocele

vo velkostiach M5, M6, M8, M10, M12, M16 a M20
* Montovany prvok mozno upevnif upeviiovacou skrutkou alebo zdvitovou tyéou
* Osvedéenia:
ETA-02/0044 pre jednotlivé upeviiovanie
Variant 7, nepopraskany betén, galvanicky pozinkovand ocel Mé - M20;
dimenzovanie podla ,Smernice pre eurdpske technické osvedéenie (ETAG)
pre kovové kotvy na kotvenie do beténu” priloha C, metéda dimenzovania A
ETA-05/0120 pre viacbodové upeviovanie nenosnych systémov
v beténe
Nepopraskany alebo popraskany betén, galvanicky pozinkovand ocel M6 - M16;
dimenzovanie podla ,Smemice pre eurépske technické osvedéenie (ETAG)
pre kovové kotvy na kotvenie do beténu” priloha C, metéda dimenzovania B
Protipoziarna odolnost:
R30, R60, R90, R120: technické spréva TR 020 ,Posudzovanie kotveni
do beténu z hladiska protipoZiarnej odolnosti” (soéasf ETA-05/0120);
F30, F60, F90, F120: namdhanie poZziarom podla DIN 4102-02: 197709
(jednotkovd teplotnd Easové krivkal)




sk W ©

W-SK 03/2014 - 04271

ww WU

JRTH

ZATLKACIE KOTVY W-ED /S, W-ED m

Rozmery zatikacich kotiev, pozinkovana ocel

—
Oznadéenie Celkova dizkaL |Efektivna hibka Menovity @ Hibka vyvitanej | Obj.é. Bal./ks
[mm] ukotvenia vrtaka diery
h, ¢ [mm] d, [mm] hy = [mm]
W-ED M5 x 258 25 25 8 25 0904 5
W-ED/S Mé x 30 30 30 8 30 0904 010 06 100
W-ED/S M8 x 30 30 30 10 30 0904 010 08
W-ED/S M8 x 40 40 40 10 40 0904 010 081
W-ED/S M10 x 40 40 40 12 40 0904 010 10 50
W-ED/S M12 x 50 50 50 15 50 0904 010 12
W-ED/S M16 x 65 65 65 20 65 0904 010 16 25
W-ED/S M20 x 80 80 80 25 80 0904 010 20
Rozmery zatikacich kotiev s golierom, pozinkovana ocel
e
Oznaéenie Celkova dizkaL |Efektivna hibka Menovity @ Hibka vyvitanej | Obj.¢. Bal./ks
[mm] ukotvenia vriaka diery
h ¢ [mm] d, [mm] hy = [mm]

W-ED/S M8 x 30 30 30 10 30 0904 040 08 100
W-ED/S M8 x 40 40 40 10 40 0904 040 081
W-ED/S M10 x 30 30 30 12 30 0904 040 101
W-ED/S M10 x 40 40 40 12 40 0904 040 10 50
W-ED/S M12 x 50 50 50 15 50 0904 040 12
Znadlkovaci osadzovaci nastroj s chréaniéom ruky Osadzovaci nastroj
(opticka kontrola osadzovania) (ziadna optickd kontrola osadzovania)
—h—_' pre zatikacie kotvy | Obij.é. Bal./ks

M5 x 258 0904 05 1
pre zatikacie kotvy | Obij.é. Bal./ks Mé x 30 0904 020 06 1
M8 x 30 0904 022 08 M8 x 30 0904 020 08 1
M8 x 40 0904 022 081 M8 x 40 0904 020 081 1
M10 x 30 0904 022 101 M10 x 30 0904 020 101 1
M10 x 40 0904 022 10 1 M10 x 40 0904 020 10 1
M12 x 50 0904 022 12 M12 x 50 0904 020 12 1
M16 x 65 0904 022 16 M16 x 65 0904 020 16 1
M20 x 80 0904 022 20 M20 x 80 0904 020 20 1

8] Bez osvedcenia
Strojovy osadzovaci nastroj
(Ziadna optickd kontrola osadzovania)
pre zatikacie kotvy | Obij.é. Bal./ks
M8 x 30 0904 023 08
M10 x 40 0904 023 10 1
M12 x 50 0904 023 12
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Vykonové parametre (skrutka 5.6 - 8.8)

Priemer kotvy [mm] M58 Mé6 M8 x30 |[M8x40 |M10x30 |MI0x40 | M12 M16 M20
Prip. centr. Zéna tlaku
zafaz. v fahu!) | (nepopraskany betén N, [kN] Fodoor
jednoflivej kotvy | C20/252, 52 3 h,, =€20/252 pt 3.3 28 3,6 33 S a 105|143
bez vplyvu okrajov | €2 1,5 h,)
Prip. prieéne Zéna tlaku
zafaZenie' (nepopraskany betén V..., [kN] Fodoor
iednoflivej kotvy €20/257, ='2:5°/25 213 ’ i 2,1 39 39 39 4,1 9,0 16,8 26,2
bez vplyvu okrajov | ¢ 2 10 hy)
Viacnasobné upevnenie nenosnych systémov F.in [kN] Fodoor
v beténe EPCP20/25 X f 1.2 17 20 20 20 24 - -
Pripustny ohybovy moment>) 2,7/ 27,8/
nepopraskany betén / |viacndsobné upevnenie M [Nm] - B8 a1/ 158 /18 27,8 200 oYl
Prip. zafaZenie pri namdahani poziarom* R30; F,,;, [kN] - 08 09 1.5 15 - -
(technickd sprava TR 020) R60; F_ . [kN] - 0,8 0,9 1,5 1,5 - -
Vzdialenosti osi a od okrajov R90; F_.. [kN] - 0,4 0,9 1,5 1,5 - -
pozri Eurépske technické osvedéenie ETA-05/0120 R120; F, [kN] _ 0,2 0,4 1,0 1,2 R R
F30 [kN] - 1,7 1,7 3,0 - 4,7 6,9 12,5 18,0
Doba protipozZiarnej odolnosti¢ F60 [kNI - 0.7 0.7 1.5 = 24 3,5 56 85
protip 1 F90 [kN] _ 0,4 0,4 08 _ 1,3 18 35 55
F120 [kN] - 0,3 0,3 0,6 - 1,0 1,4 2,5 4,4
Minimadlna vzdial t osi S min LMM] 60 55 60 80 100 100 120 150 160
Vzdialenost osi”) 90/ 150/
nepopraskany betén / |viacndsobné upevnenie 5¢,n/5 [mml 72 130 20 /88 |120/k8 0 /88 120,/ i 170 25 240
Minimdlna vzdialenost Conin LMM] 95 95 95 95 115 135 165 200 260
Vzdialenost od okrajov’)
nepopraskany betén / \idcndsoBRE upevnenis ¢ n/c.r [mm] 37,5 45 /65 | 45 /90 60 /1105 |45/115 60 /85 75/85 | 97,5 120
Minimdlna hribka upeviiovaného dielu h, i, [mm] 100 100 100 100 120 120 130 160 200
Parametre montazie
M58) M6 M8x30 |M8x40 |MI10x30 | M10x40 | M12 M16 M20
Menovity @ vrtaka dy [mm] 8 8 10 10 12 12 15 20 25
$pi| @ ¢ky vridka d_,; S [mm] 8,45 8,45 10,45 10,45 12,5 12,5 15,5 20,55 25,55
Hibka vyvitanej diery hy = [mm] 25 30 30 40 30 40 50 65 80
Priechodna diera v upeviiovanom dieli d; = [mm] 6 7 9 9 12 12 14 18 22
Efeldiivha Ibka ukotvenia h,¢ [mm] 25 30 30 40 30 40 50 65 80
Hibka zavitu (max. hibka zaskrutkovania) Ly, [mm] 10 13 13 20 12 15 18 23 34
Minimalna hlbka zaskrutkovania L, gmin [mm] 6 7 9 9 10 11 13 18 22
Utahovaci moment pri ukotveni Tinst = [Nm] 3 4 8 8 15 15 35 60 120
Moinost skladovania v systéme ORSY®
") Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéeni, ako aj bezpegnostného koeficientu
dielu pri zafazeni yF = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prieéneho zataZenia, pri vplyve okrajov a pri skupinach
Sysi‘émové komponenty Wiirth kotiev dodrZiavaite prosim smernicu pre eurépske technické osved&enie (ETAG), priloha C.
2 Betén je normdlne vystuzeny. Pri vyssich pevnostiach beténu st mozné vyssie hodnoty.
3) Kvalita ocele 5.6. Pri vys3ej kvalite ocele platia vysie hodnoty prieéneho zafaZenia.
4 Pripustné zafaZenia sa zisfovali bez vplyvu osi a okrajov.
5 Kvalita ocele 5.6. Pri vys3ej kvalite ocele platia vy3Sie pripustné ohybové momenty.
- ¢

8 Doba protipoZiarnej odolnosti: zatlkacia kotva WED/ S so skrutkami tried pevnosti 2 5.6.
7) Minimélna vzdial f osi a a Jial f od okrajov sa musia dodrzat!
8) Bez osved&enia.
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W-ED M12, pozinkovand ocel
Vhodnd na upeviiovanie diamantovych
vitaciek, bez osvedéenia

Osadzovaci nastroj pre W-ED

W-ED DW 15, pozinkovand ocel
DYWIDAGE® s vnitornym zdvitom DW 15,
bez osved&enia

Osadzovaci nastroj pre W-ED DW 15,
kalend ocel

Zatlkacia kotva W-ED/S pozri [EX

Zatlkacia kotva W-ED/A4 pozri [EH
Vykonové parametre Priemer kotvy [mm] M12 DW 15
Oznaéenie W-ED/S M12x50 | W-ED/S DW15x80
1. Oblasti vyuzitia Obj.é. zatlkacej kotvy 0904010126 |090401015
¢ Pouzitelné v oblasti so strednym a vysokym zafaZenim. Bal.e:lie P Ball. [ks] — 50 25
* Kotvy sa smi pouzivat iba na kotvenie pri prevazne statickom Obj.é osadzov. néstroja | Bal. [ks] =1]0904 02012 |0904 020 15
alebo kvazistatickom zafazeni.
W-ED M12 (bez osvedéenia): Parametre
¢ Pouzitelné v nepopraskanom beténe 2 C20/25" a prirodnom kameni, Dizka kotvy / 1 [mm] 50 80
odolnom vogi tlaku. Efektivna hlbka ukotvenia
¢ Vhodné na upeviovanie diamantovych bezotrasovych vitagiek Dlzka zavitu L, [mm] |13 28
(masivne puzdro kotvy). (Min. hlbka zaskrutkovania)
W-ED DW 15 (bez osvedéenia): Menovity @ vrtaka dy[mm] |16 22
¢ Pouzitelné v nepopraskanom beténe 2 C15/20" az max. C50/60") Hlbka vyvitanej diery hg 2 [mm] | 54 85
a prirodnom kameni, odolnom vo¢i tlaku. Min. vzdialenost osi s . [mm] | 120 400
: Hpevgovog;e :ie#ne,mhprl bkefonﬂriﬂb e bmorovick 2éklad Min. vzdialenost od okraja | c,,;, [mm] | 165 300
pevnovanie rohovych prviov pri betonovant cbmuroviek zakladov. Min. hribka staveb. dielu | h_. [mm] | - 160
2. Vyhody Utah. moment pri ukotveni | T, , [Nm] | 35 -
« Casovo a finanéne Gsporné montdz vdaka malej hibke vyvitanej diery. . .
* Najvy3sia moznd bezpeénost vdaka vysokej nosnosti kotvy Vykonové parametre W-ED DW 15
v nepopraskanom beténe. Uhol Sikmého tahu 0° |15°(30°|45°|60°|75°|90°
. %ekzpeépé montdz Yd:0k9. pri|oifanémy ruénémuy osadzovaciemu néstroju. Odporue. zafafenie |C12/15 | ogoor.|17,3]169]16,8]17,4187/206(226
¢ Okamzite zafaZite/né - Ziadne cakacie Casy. [nepopraskany beton - jednot- por.
‘;VNEgm‘anlt%vony diel mozno kedykolvek opéf odmontovat. livg kotva bez vplyvu okraja) | = €20/25 [FIkNI 1193118,7/18,318,6[19,5/21,1|22,6
« Specidlna masivna vonkajiia stena kotvy spolahlivo zabrafiuje vylomeniu W-ED M12 W-ED DW 15

kotvy z podkladu - aj pri rézovom zafazeni diamantovej vitacky.
W-ED DW15:

* Viestranné vyuZitie: moZné monté variabilnych dizok ty&i a zvieracich hribok.

* Zavit, odolny vodi znegisteniu.
e Uspora &asu: aplikdcia ufahovacieho momentu nie je potrebnd.

3. Vlastnosti

¢ Rozpernd kotva s kontrolovanou dréhou z galvanicky pozinkovanej ocele
s velkosfou M 12 (pre diamantové vitacky) a DW 15 (vnitorny zdvit?)
DYWIDAG®).

¢ W-ED M12 (pre diamantové vtagky) sa ukotvuje s uvedenym ufahovacim

momentom.

Montovany prvok mozno upevnif upeviiovacou skrutkou alebo zdvitovou

Eou.
. rSypc“mob montdze: montdz prevlecenim.

1) Betdn s normdlnou vystuZou. Pri vy3sich pevnostiach beténu si mozné vy3sie hodnoty.
2l Vndtorny zdvit DYWIDAG® (DYWIDAG® je ochrannd zndmka spoloénosti Walter Bau AG).

T
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KOTVY PRE VYSOKE ZATAZENIE W-TM ﬂ

Jednotlivé upevnenie:
Nepopraskany betén

Pozinkovand ocel

Kotva, typ A

Typ S, so Sesthrannou skrutkou

Typ O, s okom

Typ H, s hakom

’ Vykonové parametre

Osvedcenia 1. Oblasti vyuzitia
R * Pouzitelnd v oblastiach so strednym
Eurépske L s
technické a vysokym zafaZenim
osvedcenie * Vhodné pre upevnenie:
Variant 7 vyrobnych liniek na podlahe, pre ktoré

pre nepopraskany betén

je predpisand montdz v Grovni povrchu;
ocelovych konstrukeii, kovovych profilov,
konzol, podlahovych dosiek, kablovych

kandlov, potrubi, montdznych kolajnic,
atd.

* Kotva sa smie pouzivaf, s eurépskym technickym osved&enim, vo vystu-

Zenom alebo nevystuzenom normdlnom beténe pevnostnej triedy
minimdlne C20/25 a maximdlne C50/60 podla EN 206:2000-12

* Pouzitelnd v beténe < C20,/25, prirodnom kameni, odolnom vogi tlaku
a murive z plnych tehdl (bez osvedéenial)

* Kotva sa smie pouzivaf pre ukotvenia s prevazne statickym
alebo kvézistatickym zataZenim

* Jednotlivé upevnenie: ukotvenie s eurépskym technickym
osved&enim v nepopraskanom beténe

* W-TM sa smie pouzivaf iba v suchych interiéroch

W:SK 03/2014 - 04274_sk_W ©

2. Vyhody

* Minimdlne Usilie pri osadzovani kotvy

* Okamzite zatazitelnd - Ziadne Eakacie doby

* Ziadne vkladacie ndstroje nie su potrebné

* Vkladanie zarovno s povrchom: namontované diely mozno kedykolvek
demontovaf / namontovaf

* Rovnomerné roztiahnutie a rozdelenie zafazenia vdaka trojdielnej
rozfaznej objimke

* Kotva pre vysoké zafaZenie, typ A, je vhodnd pre svorniky a skrutky
s metrickym zdvitom?3)

* Bezpeénd montéz vd'aka aplikdcii predpisaného ufahovacieho

momentu pri ukotveni

3. Vlastnosti

* Roztaznd kotva s kontrolovanou silou / ufahovacim momentom
z galvanicky pozinkovanej ocele vo velkostiach M6-M 12

* Montdz prestréenim

* Kotvy pre vysoké zatazZenie, typ O a typ H bez osved&enia

* Osvedéenie (typ A +typ S):

* ETA-10/0255 pre jednotlivé upevnenie
Variant 7, nepopraskany betén, pozinkovand ocel M6-M12; dimen-
zovanie podla ,Smernica pre eurdpske technické osved&enie (ETAG)
pre kovové kotvy na ukotvenie v beténu”, priloha C, postup A
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Vykonové parametre
Priemer kotiev [mm] M6 M8 M10 M12
$> 3%
£L_2%_wn|zé lak
Ee520%« ona tlaku
§ " -E é 2 gs (nepopraskany betén C20/252), :lPC"; ['/(;‘5]2) 3,6 4,1 5,4 95
ie= 08 ¢ (s23h,c21,5h
&% 5 of of
aN 22
o
o =&
£25¢ .
SEZCq® |Zénatlaku V. [kN]
] &> (nepopraskany betén C20/252), _%‘50/252) 4,6 7,1 8,9 19,3
ie 88F Y |s23h,c215h -
‘£ 85 N ef ef
aNoo
0
Pripustny ohybovy moment, Typ A + Typ S M., [Nm] 7,0 17,1 34,2 59,9
% £ TN 'g_ Zé lak
w5050 ona tlaku
288502 | lnopoproskony beten C20/25%), | Negger INES) 14 2,4 36 60
%%Eﬁ%" s23h,c21,5hy
o" >
% £ TN 'g_ Zé lak
wE>0CT ona tlaku
g ’g S _:;} ° & (nepopraskany betén C20/252), :“2‘5‘6’};;]) 0,3 0,7 1,0 1,6
%%EQ%" s23h,c21,5hy
o" >
Parametre
Minimdlna hribka upeviiovaného dielu hpin = [mm] 135 135 140 160
Minimalna vzdialenosf osi Smin = [Mmm] 65 90 135 165
Minimalna vzdialenost od okrajov Cmin = [mMm] 45 70 85 115
Vzdialenost osi Scr,n [mm] 119 134 155 189
Vzdialenost od okraja €er,n [Mm] 60 67 78 95
Efektivna hibka ukotvenia het [mm] 39,5 44,5 51,5 63,0
Menovity @ vridka d, [mm] 10 12 14 18
@ hrotu vrtaka deot < [mm] 10,45 12,50 14,50 18,50
Hibka vyvitanej diery? h; > [mm] 55 61 70 85
Priechodna diera v upeviiovanom dieli d¢ < [mm] 7 9 12 14
Ufahovaci moment pri ukotveni (typ A + typ S) | Tinst [Nm] 10 25 40 75
Ufahovaci moment pri ukotveni (typ O + typ H) | Tinst [Nm] 5 12 20 35
Rozmery kotiev
Oznaéenie W-TM M6 W-TM M8 W-TM M10 W-TM M12
Priemer zavitu d, s [mm] 6 8 10 12
Dizka kotvy I [mm] 45 51 60 75
Maximalna vyska upevneniaq, typ A tix max [Mmm] 150 200 250 300
Maximalna vyska upevneniq, typ S thix max [mm] 10 14 20 25
Dizka skrutky, typ A I [mm] = dlzka kotvy + vy3ka upevnenia + prip. hribka omietky/izolaénej vrstvy
Dlzka skrutky, typ S I; [mm] 55 65 80 100
Dizka skrutky, typ O + typ H lo / I [mm] 55 65 73 90
Vel'kost kl'Géa, typ S SW [mm] 10 13 17 19
Obj.c., Typ A 0904 901 850 0904 901 851 0904 901 852 0904 901 853
Obj.c., Typ S 0904 901 860 0904 901 861 0904 901 862 0904 901 863
Balenie Bal. [ks] 50 50 50 25
Obj.é., Typ O 0904 901 865 0904 901 866 0904 901 867 0904 901 868
Balenie Bal. [ks] 50 50 25 10
Obj.¢., TypH 0904 901 870 0904 901 871 0904 901 872 0904 901 873
Balenie Bal. [ks] 50 50 25 5
Moznosf skladovania v systéme ORSY®
Sysi'émové komponenty Wiirth 1) Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéenti, ako aj bezpeénostného
koeficientu dielu pri zafaZeni yF = 1,4. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a prieéneho zafaZenia, pri vplyve
okrajov a pri skupindch kotiev dodrZiavaite prosim smernicu pre eurépske technické osved&enie (ETAG),
priloha C.
2) Betén je normdlne vystuzeny. Pri vy3Sich pevnostiach beténu s6 mozné vy3sie hodnoty.
L 3) V stlade s osved&enim, ak pozadovany materidl skrutiek a zévitovych tyé&i mozno dolozif osvedéenim
o preberacej skiske 3.1 podla EN 10204:2004 a mechanické vlastnosti podla ETA-10/0255.
4) Typ S: Dieru pri mensej vyske upevnenia vyvftajte prislusne hlbsie.
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LEPENE PATRONOVE KOTVY W-VD/$ n

Jednotlivé upevnenie:

Nepopraskany betén

W-VD/S, pozinkovand ocel

Lepend patrénové kotva W-VD/A4 pozri [FXIY
ORSY Lepend patrénovd kotva W-VD/HCR pozri 1IN

’ Vykonové parametre ‘

Osvedéenia Skus. protokoly Vydistenie otvoru
Eurépske Protipoziarna Postup pri Cisteni otvoru: 1x vyfkat, 1x vycistif kefkou, 1x vyfokat,
technické odolnost’ 1x vydistit kefkou

osvedcenie

Voricr;(f 8 ) Postup pri montazi
re nepopraskany betén N
pre nopop 4 Kotviacu ty& zasad'te pomocou vitacieho kladiva alebo priklepovei
vitacky za siéasného pdsobenia rota&ného pohybu a zardZania

1. Oblasti vyuzitia 2. Vyhody
* Pouzitelnd pre oblasti stredného a vysokého zafazenia * Vysoké zafaZenia, malé osové vzdialenosti aj vzdialenosti
¢ Kotva s Eurépskym technickym osvedéenim sa smi pouZivaf od okraja

v armovanom aj nearmovanom beténe triedy pevnosti najmenej * Vytvrdend malta otvor spolahlivo utesni

C20/25 a najviac C50/60 podl'a normy EN 206:2000-12 * Upevnenie s malym vzpernym tlakom umoZiiuje malé osové
¢ Ukotvenie s Eurépskym technickym osved&enim v nepopraskanom vzdialenosti aj vzdialenosti od okraja

beténe (tlakovd zéna v betdne)
* Kotva sa mdze pouzivat na ukotvenia s prevazne stalym (nepre- 3. Vlastnosti

menlivym) zafaZenim alebo s kvdzi stalym zafaZenim (napr. * Ukotvenie zhotovené spojenim medzi maltou, kotviacou tyou
ukotvenie, kde pésobi len vlastnd hmotnost ukotveného dielu, a ukotvovacim podkladom. Kotviaca tyé z pozinkovanej ocele
hmotnost zariadenia alebo hmotnost skladovaného materidlu) do rozmeru zévitu M8, M10, M12, M16, M20 a M24
¢ Montéi.do sychého alebo mokrého beténu " . * Ocel pozinkovand: Eurépske technické osvedenie ETA-06/0074
V oblasti spoja (styku malty) nesmie teplota prekrocif +50°C * Vymeranie spoja pomocou ,Smernice pre Eurépske technické

a krétkqdobo +80°C osvedZenie (ETAG) pre kovové kotvy na kotvenie v beténe”,
Pouziteln& aj do beténu < C 20/25 a prirodného kamefa Dodatok C, postup pri vymeriavani A

odolného profi tlaku '(bez'osvedée:nio) L ) * PoZiarna odolnost: F30, F60, F90, F120: jednostranné namd-
* Kotva W-L/D/S (ocel pozinkovand) sa smi pouzivaf v suchych hanie poziarom v zmysle normy DIN EN 1363-1:1999-10
interiéroc

* Vhodnd na upeviiovanie kovovych konstrukeii, kovovych profiloy,
konzol, plochych pétiek, stojin, drevenych konstrukcii, trémov atd.

h‘“ i'?#*"
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LEPENE PATRONOVE KOTVY

W-VD/$

w WURTH

Vykonové parametre

Priemer kotiev [mm] M8 M10 M12 M16 M20 M24
o o
<> %% Zéna tlaku
E .o = 3 |(nepopraskany betsn C20/25 N, [kN] = C20/25
§)5 23 [M8s23h,c215h, 50°C?) / 80°C?) 79 1o 159 198 298 357
6828 5 |MIO-M24:s22hyc21h,)
a 3283
o
0o __ 38
o H 00 Zéna tlaku
2Eg 2 |(nepopraskany beton C20/25, |V, [kN] = €20/25 5,1 8,0 12,0 22,3 349 50,3
LNEG  [c210hy
822>
aR23
Pripustny ohybovy moment M., [Nm] 10,9 21,1 37,1 94,9 185,7 320,6
F30 [kN] 2,3 3,64 5,26 9,79 15,28 22,01
Doba protipoziarnej odolnosti F60 [kNI 1,29 2,04 3,07 5,72 8,93 12,86
profip ! F90 [kN] 0,79 13 2,0 3,68 575 8,28
F120 [kN] 0,53 1,0 1,5 2,67 4,16 6,0
Parametre
Minimalna vzdialenost osi S pin [MmM] 40 45 55 65 85 105
Vzdialenost osi Sen [Mm] 240 180 220 250 340 420
Minimdlna vzdialenost od okrajov Conin IMm] 40 45 55 65 85 105
Vzdialenost od okraja € [Mm] 120 90 110 125 170 210
Minimélna hribka montovaného dielu h,i, [mm] 110 120 140 160 220 260
Efektivna hibka ukotvenia hs [mm] 80 90 110 125 170 210
Menovity @ vridka dy [mm] 10 12 14 18 25 28
@ hrotu vrtdka d., < [mm] 10,5 12,5 14,5 18,5 25,5 28,5
Hibka vyvitanej diery hy 2 [mm] 80 90 110 125 170 210
Priechodna diera v upeviiovanom dieli d¢ < [mm] 9 12 14 18 22 26
Utahovaci moment pri ukotveni Tinst = [Nm] 10 20 40 80 120 180
@ Cistiacej kefy D [mm] 10,8 13 15 19 27 29
Cistenie vyvitanej diery M8 - M24: 1x vyfikat, 1x vykefovaf, 1x vyfokat, 1x vykefovaf
Cistiaca kefa (ocel’) Obj.é. bal. [ks] =1 0905499001 | 0905499002 | 0905499003 [ 0905499004 [ 0905499006 | 0905499 008
Upinacia stopka Obj.é. bal. [ks] =1 Sesthran: obj.¢. 0905 499 101 SDS-plus: obj.¢. 0905 499 102 -
PredlZenie Obj.é. bal. [ks] =1 0905 499 111 -
Kefovacia $abléna Obj.é. bal. [ks] =1 0905 499 099
Vyfukovacia pumpa: Obj.é. bal. [ks] =1 Vyfukovacia pumpa: obj.é. 0903 990 001
Rozmery kotiev
Priemer kotiev M8 M10 M12 M16 M20 M24
Celkova dizka I [mm] 2182|818 |3|8|2|8|8|%8|8|8|3|8|/38|8|%8/8
— — — — — — — — o~ o~ ™ — — o~ o~ ™ o~ o~ ™ o~ ™
Max. vyska upevnenia tg, [mm] 82|88 |&|2|83|8|&8|R|&|Q|83|8|8|&|S § 2138
cloelewlglsgslslaelgle|88l8|lg|lslglB3|8|]3 S RS
Oznadenie P o I = = = I B T B O B R - N - - N - - - - E R I
kotviacej tyde SIS |s|s|s|s|s|s|s|s|=s|s|s|s|s|s|s|5|=]|=
||| |||l =<
elglglslglgelslelelsel|lelelselse|lelelse|lelelse]|s
22|22 |2|Z2[(Z2|2|Z2(Z2|2|Z2[(2[2|2|2[2]2]3
o o wn o wn o wn o o =3 o w o o o -3 o (-3 o o (-3
—|2|=|22|2|2|2|S|&|8|=2|=2|Q|&|8|]8|&|8|&|83
Kotviaca ty¢ W-VD-A/S Obj.. g|8|2|2|2|g|1g/g/1g|/g|8/2/2|2|2|/2|8|8 |8 |8 8
pozinkovand oce PR N A R S N R - - e S e A - S N
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
w w w " w w w w w w w w w " w w w w w w w
Balenie Bal. [ks] elej2je|e|e|e|e|e|e|e|e|e|e|e|e|e|e|e||m-
Oznaéenie 22|22 S|S|5|5|5|5|5|2|2|2|5|2/5|5]8¢ ¢
ampulky s maltou g1g2l1gl1g1g21g2/g/g2/g2/g/g/2/g/g/2/c/g|/2/2/g2|2
= = = = = = = = = = = = = = = = = = = = =
2| 8|8|8|8|8|2|a|g|lg|la|gd|2|2|a|lg|RIR|R|2|2
Ampulka s malhou o SE R E S E E e
w_vD o e o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
w w w w w w w " w w w w w w w w w " w w w
cs|le|e|le|lea|ls|as|ea|lea|la|las|s|a|a|la|la|as|a|a|a|a
" w w " wn wn w w wn w " wn w w w wn w w wn w "
Balenie Bal. [ks] e = I e I = = = = = I = = = = = = = I = = Rt Bt

Systémové komponenty Wiirth

i

1) Pri zohladneni bezpe&nostnych koeficientov odolnosti dielu,
uvedené v osved&eni, ako aj bezpe&nostného koeficientu dielu
pri zafazeni yF = 1,4. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a prie¢-
neho zafazZenia, pri vplyve okrajov a pri skupindch kotiev dodrzia-
vajte prosim smernicu pre eurdpske technické osved&enie (ETAG),
priloha C.

28

2) Maximdlna teplota pre dlhy &as.
3) Maximdlna teplota pre krétky &as.
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INJEKTAZNY SYSTEM WIT-PE 500

J¢

w WURTH

S injektaznou maltou
WIT-PE 500

pre spracovanie s vytldéaciou pistol'ou
obj.& 0891 009

Jednotlivé upevnenie:
Popraskany a nepopraskany betén

Pozinkovand ocel

WIT-PE 500, dodatoéne zamuro-
vané pripoje vystuze pozri [EXE1

’ Vykonové parametre

Osvedcenia Dodatoéne zamurované
Eurépske pripoje vystuie
technické

osvedéenie

Variant 1 pre popraskany
a nepopraskany betén betén

pozri osvedcenie Z-21.8-1834

1. Oblasti vyuzitia

* Pouzite/nd pre oblasti so strednym a vysokym zafazenim

* Kotva sa smie s eurédpskym technickym osvedéenim pouzivaf vo vystuze-
nom alebo nevystuZenom normdlnom beténe triedy pevnosti minimdlne
C20/25 a maximdlne C50/60 podla EN 206:2000-12

* Ukotvenie s eurdpskym technickym osvedéenim v popraskanom beténe
(M12 az M24 - v zéne fahu beténu) a v nepopraskanom beténe
(M8 az M30 - v zéne tlaku beténu)

* Kotva sa smie pouZivat na ukotvenia pri prevazne statickom
(napr. vlastnd hmotnost, zariadenia, lozné materidly) alebo
kvézistatickom (napr. zdbradlia) zafazeni

* Montdz do suchého alebo vlhkého beténu, ako aj do vyvitanych dier,
vyplnenych vodou

* Teplota nesmie v oblasti lepenia prekrogit +24 °C, resp. +43 °C,
kratkodobo +40 °C, +60 °C, resp. +72 °C

* Pouzitelnd v beténe < C20/25 a prirodnom kameni, odolnom vogi tlaku
(bez osvedenia)

* Pozinkovand ocel sa smie pouzivaf v suchych interiéroch

* Vhodnd na upeviiovanie kovovych konstrukcii, kovovych profilov, konzol,
podlahovych dosiek, vzpier, zabradli, drevenych konstrukcii, tramoy, atd'.

Cistenie vyvitanej diery

Cistenie vyvitanej diery: 2x vyfikaf, 2x strojovo vykefovaf, 2x vyfikat
Vyvitand dieru od velkosti M20 vyfikat stlaéenym vzduchom
s pouzitim prisludnych dyz na stlaéeny vzduch.

2. Vyhody

* Variabilng hibka ukotvenia

* Injektdzna kotva je vhodnd pre popraskany betén (zéna fahu beténu)
a nepopraskany betén (zéna tlaku beténu)

¢ Injektaznu maltu WIT-PE 500 mozno pouzif na dodatoéné zamurovanie
pripojov vystuze (ETA-07/0313, Z-21.8-1834)

* Vytvrdnuté injektdzna malta dokonale utesni vyvitani dieru

* Upevnenie, vyzadujice minimélny tlak roztiahnutia umoZfuje malé
vzdialenosti osi a od okrajov

* Strojové &istenie vyvrtanej diery: jednoduchd manipuldcia, dokonalé
vycistenie vyvftanej diery, vysokd nosnosf

* Kartu§u moZno po vymene statického zmieavaéa, resp. po opdtovnom
uzavreti vieckom pouzit opakovane

3. Vlastnosti

* Ukotvenie vizbou medzi injektdznou maltou, kotviacou tyéou
a ukotvovacim podkladom
* Lepend kotva pre kotvenie v popraskanom a nepopraskanom beténe:
eurépske technické osvedéenie ETA-09/0040
* Dimenzovanie podla technickej spravy EOTA TR 029
,Dimenzovanie lepenych kotiev”
* Kotviaca ty& v metrdzi s preberacim protokolom 3.1 podla EN 10204
* Teplota pri transporte a skladovani (kartuda): +5°C az +25°C
* Minimdlna trvanlivost pri sprédvnom skladovani: 24 mesiacov
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INJEKTAZNY SYSTEM WIT-PE 500 a

Vykonové parametre
. . M3 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Priemer kotiev [mm] het 60-96 | h60-120 | hy 70 - 144 | hy 80 - 192 | hy 90 - 240 | he; 96 - 288 | h.; 120 - 360
o Zéna fahu 43°C3)/60°CY) 47-97 | 64-153 | 67-18 | 86-259
IcERS 25 (popraskany betén C20/252), P o -
~.§ ] ";T_E-'g_ 523 he, c 21,5 he) Nprip [kN]2 43°C3)/72°CY) 4,2-8,6 56-13,4 | 58-154 | 7,4-22,2
: >5 5%| Zéna tlaku =C20/25%) | 43°C3)/60°CY)| 5,7-8,6 1-13,8 | 9,4-19,4 | 13,6-32,6| 14,7-41 | 16,2-554|22,6-86,6
*%-“E’—S—O (nepoy roskany beton C20/257%),
&8 Y - 43°C)/72°CY| 51-81 | 6,4-12,7 | 8,4-172 | 12-287 | 13,5-359]16,2-51,7| 22,6-75
Q== > Zéna I'ahu 43°C?%)/60°CY)
g2 5 2. (popraskany betén C20/252), P - - 11,3-12 | 153-22,3|18,8-34,9|24,1-50,3
'E_E TS 8] c210h) Vprip [kN] 43°C%)/72°CY)
'8 < 55| Zona Haku ="¢20/25%) [ 13°:C/60°C1)
2%5<48 (nepopraskany betén C20/25?), 5,1 8,6 12 22,3 34,9 45,2-50,3| 63,2-80
a N.= c 210 hef 43°C3)/72°C4)
Pripustny ohybovy moment Mprip [Nm] 10,9 21,1 37,1 94,9 185,1 320 641,7
Parametre
Min. vzdialenost osi Smin LMM] 40 50 60 80 100 120 150
Min. vzdialenost od okrajov Cmin [MmM] 40 50 60 80 100 120 150
Min. hrobka upeviiovaného dielu | h,;, [mm] hes + 30 mm = 100 mm het + 2 dg
Rozsah hlbky zasunutia a vit. diery | h ¢ [mm] 60-96 60-120 | 70-144 | 80-192 | 90-240 | 96-288 | 120-360
Menovity @ vriaka do [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Priechodné diera d, < [mm] 9 12 14 18 22 26 33
v upevihovanom dieli
Utahovaci moment pri ukotveni | T;..; < [Nm] 10 20 40 80 120 160 200
@ distiacej kefy D > [mm] 12 14 16 20 26 30 37
c: . 2 A M8 - M16: 2 kaf, 2. kef 2x vyfikaf
Cistenie Vyvrl'ane| dlery M20 - M30: 2x vyfikat so stlac. vzduchgn\%fubcc:r) é:tgﬁ'g‘é?/gyvyie?é?/rut glyvﬁu?(ot 50 stla¢. vzduchom (6 bar) §
Cistiaca kefa (ocel’) Obj.é. bal. [ks] =1 0905 499 001 0905 499 002 | 0905 499 003[0905 499 004 | 0905 499 005 | 0905 4990085)[ obiednat
Upinacia stopka Obj.¢. bal. [ks] =1 Sesthran: obj.¢. 0905 499 101  SDS-plus: obj.é. 0905 499 102
Predizenie Obj.é. bal. [ks] =1 0905499 111
Kefovacia sabléna Obj.é. bal. [ks] =1 0905 499 099
Vyfukovacia pumpa: obj.é. 0903 990 001 | Diza o i vzduch WITDD: objé, 0903 489217
Vyfukovacia pumpa Obj.¢. bal. [ks] =1 Redukény ndstavec M8 pre vyfukovaciu pumpu: pel YZL
yfu pump | Y pre vy pump .€. 0903 489 291
obj.¢. 0905 499 202 Preu. hodica WITSDD: obi.c. 0699 903 7
Rozmery kotiev
Priemer kotiev M8 M10 M12 M16 M20 M24 | M30
Efektivna hibka ukotvenia h ¢ [mm] -| 80 |- 90 - 110 - 125 -/ 170 |-|210
Celkova dizk I 1 8238288 S JIB 238283338 8/K38|83|8
elkova dizka mm =l i =1 e e e Bl =1 e Bl B K Bl =1 Bl Bl B Kl B B B S R B s K
Max. vyska upevnenia teix [mm] KIQ| 28|88 |23|3|QR| |]<23|3|3| [&I|8l |23 i>:
olalalel (222218 |22g88 |88 |glgl S
_ o ] P S S N P B s s B e P B s e e e P B e e P e e
Oznacenie S EEEEEEEEEEEEEER N EREEEEEEEERS
=l S| <| & ] <| == === <22 DD D < == <] S| 2
ol B 22222222 eg g8 33 3 £
I e e ] L e e T e B e e e e e e P e e i
23 28 38 & 38288 S| & 8 ] 8 88 28l 2
Korviacatyt | Obi. SENEEEEREEEEEREEEEEREEEREHE
pozinkovand ocel, 5.8 | 1 v 1| 1| n | 1| 1 1| 1 | 1| 1| 10| 10 w0 1 n v n I=!
NES o| o o & NE RS SNE RS NS IR
IlnlnIIﬂIﬂInIﬂllﬂlﬂlﬂlnlﬂllﬂlﬂlﬂlnlﬂllﬂlﬂlnllnlﬂo
Zavitova ty¢ (metréaz) & & & & & & 3
s preberacim profokolom 3.1 Obi.¢ = = o © S = -
podla EN 10204 I-c S = = = S S 3
pozinkované ocel, 5.8 §| §IIII§IIIII§IIIII§III§II
Balenie Bal. [ks] S EEEE R EEEEEEEEEE R EE E R R R
Kartusa s maltou WIT-PE 500 Obij.é. Kartu3a s maltou 385 ml (spolu s 1 statickym zmiesavacom): obj.€. 0903 480 001 bal. [ks] =1/12
Vytlaéacia pistol'a Obj.¢. bal. [ks] =1 Vytléd&acia pistola pre 385 ml kartuiu: obj.€. 0891 009
Staticky zmieSavaé Obj.é. bal. [ks] =10 0903 488 101
0903 488 122  bal. [ks] =20
Pr_ev.:!l'ier)i'e zmiesavada Obj.& 0903 488 121  bal. [ks] = l?;k?az:;’ G";ffemr
a injektazny adaptér D 10mm,L=2m pre M20: 0903 488 051  bal. [ks] = 10
pre M24: 0903 488 052 bal. [ks] =10

Systémové komponenty Wiirth

30

') Pri zohladneni bezpecnostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedeni, ako aj bezpecnostného koeficientu dielu
pri zafazeni yF = 1,4. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a pnecneho zafaZenia, pri vplyve okrajov a pri skupindch kotiev
dodrziavajte prosim technickd spravu EOTA TR029.

2) Betén je normdlne vystuzeny. Pri vy3sich pevnostiach beténu st mozné vyssie hodnoty.

%) Maximélna dlhodobd teplota.

4) Maximélna kratkodobé teplota.

%) Cistiaca kefa bez pripdjacieho zévitu M6.
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INJEKTAZNY SYSTEM WIT-PE 500

w WURTH

S injektaznou maltou
WIT-PE 500

pre spracovanie s vytldéaciou pistol'ou
obj.& 0891 009

Jednotlivé upevnenie:
Popraskany a nepopraskany betdn

Nehrdzavejica ocel A4

WIT-PE 500, dodatocne
vlepovanie vystuie pozri EXE1

’ Vykonové parametre

Osvedcenia Dodatoéne vlepovanie
Eurépske vystuze
technické ]

osvedéenie »

Variant 1 pre popraskany
a nepopraskany betén betén w
w
pozri osvedéenie Z-21.8-1834

1. Oblasti vyuzitia

* Pouzitelnd pre oblasti so strednym a vysokym zafaZenim

* Kotva sa smie s eurépskym technickym osvedéenim pouzivaf vo vystuze-
nom alebo nevystuzenom normdlnom beténe triedy pevnosti minimdlne
C20/25 a maximdlne C50/60 podla EN 206:2000-12

* Ukotvenie s eurépskym technickym osved&enim v popraskanom beténe
(M12 az M24 - v zéne fahu beténu) a v nepopraskanom beténe
(M8 az M30 - v zdne tlaku beténu)

* Kotva sa smie pouZivat na ukotvenia pri prevazne statickom
(napr. vlastna hmotnost, zariadenia, lozné materidly) alebo
kvazistatickom (napr. zabradlia) zatazeni

* Montéz do suchého alebo vlhkého beténu, ako aj do vyvitanych dier,
vyplnenych vodou

* Teplota nesmie v oblasti lepenia prekrogit +43 °C,
krétkodobo +60 °C, resp. +72 °C

* Pouzitelnd v beténe < C20/25 a prirodnom kameni, odolnom vogi tlaku
(bez osved&enia)

* Prevedenie z nehrdzavejicej ocele A4 sa smie pouzivat vo vonkajsom
prostredi (vratane priemyselnych priestorov a miest v blizkosti mora)
alebo vo vlhkych priestoroch.

* Vhodnd na upeviovanie kovovych konstrukcii, kovovych profilov, konzol,
podlahovych dosiek, vzpier, zabradli, drevenych konstrukcii, tramoy, atd'.

Cistenie vyvitanej diery

Cistenie vyvitanej diery: 2x vyfkaf, 2x strojovo vykefovaf, 2x vyfokat
Vyvitand dieru od velkosti M20 vyfikat stlaéenym vzduchom
s pouzitim prisludnych dyz na stlaéeny vzduch.

2. Vyhody

* Variabilng hibka ukotvenia

* InjektdZna kotva je vhodnd pre popraskany betén (zéna fahu beténu)
a nepopraskany betén (zéna tlaku beténu)

* Injektaznu maltu WIT-PE 500 mozno pouzif na dodatoéné vlepovanie
vystuze (ETA-07/0313, Z21.8-1834)

* Vytvrdnuté injektdzna malta dokonale utesni vyvitani dieru

* Upevnenie, vyzadujice minimélny tlak roztiahnutia umoZfuje malé
vzdialenosti osi a od okrajov

* Strojové Cistenie vyvrtanej diery: jednoduchd manipuldcia, dokonalé
vycistenie vyvftanej diery, vysokd nosnosf

* Kartu§u moZno po vymene statického zmie3avaéa, resp. po opdtovnom
uzavreti vieckom pouzit opakovane

3. Vlastnosti

* Ukotvenie vizbou medzi injektdznou maltou, kotviacou tyéou
a ukotvovacim podkladom
* Lepend kotva pre kotvenie v popraskanom a nepopraskanom beténe:
eurépske technické osvedéenie ETA-09/0040
* Dimenzovanie podla technickej spravy EOTA TR 029
,Dimenzovanie lepenych kotiev”
* Kotviaca ty& v metrdzi s preberacim protokolom 3.1 podla EN 10204
* Teplota pri transporte a skladovani (kartuda): +5°C az +25°C
* Minimdlna trvanlivost pri spravnom skladovani: 24 mesiacov
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INJEKTAZNY SYSTEM WIT-PE 500 a

Vykonové parametre

. . M3 Mm10 M12 M16 M20 M24 M30
Priemer kotiev [mm] hes 60 - 96 | hy 60 - 120 | hy 70 - 144 | hy 80 - 192 | hy 90 - 240 | hy 96 - 288 | hy 120 - 360
b— Zéna fahu 43°C%)/60°C 47-97 | 64-153| 67-18 |86-259

’E 2 g 25 (popraskany betén C20/252), > 3)/ - A) - -
5855 3]s28hsc2l5hy N,; 5 [kN] | 43°C%)/72°C) 42-86 | 56-13,4|58-154|7,4-2272
3 > 5 n5| Zéna tlaku =€20/25%) | 43°C’)/60°C!)| 57-9.1 | 7,1 -14,2[9,4-19,4 13,6 - 32,6 14,7 - 41 [16,2 - 55,4[22,6 - 70,2
=250 (nepo roskany beton C20/257),
a o s>3 Eeh 43°C%)/72°C* | 5,1 -8,1 | 6,4-127(84-17,2| 12-28,7 |13,5-359|16,2 - 51,7/22,6 - 70,2
[ Zéna tahu 43°C®)/60°CY)
SN ] 2 > (popraskany betén C20/252), - 11,3-13,7|15,3 - 25,2|18,8 - 39,4|24,1 - 56,8
BEZ 23 PAoh 43°C%)/72°CY)
n.»ﬁ g < 1< - > P"5 2
5.2 5 38| Zénatlaku °/25 )| 43°C3)/60°CY) 39,4
‘= 859 (nepopraskany betén C20,/25?), 6 9,2 13,7 25,2 45,2 - 56,8 42
£RBT | "0 43°C%)/72°CY) 37,7
Pripustny ohybovy moment M ip. [Nm] 11,9 23,8 42,1 106,2 207,9 359 337,6
Parametre
Min. vzdialenost osi Sinin [MmM] 40 50 60 80 100 120 150
Min. vzdialenost od okrajov Cmin [Mm] 40 50 60 80 100 120 150
Min. hrobka upevirovaného dielu | h,;, [mm] hes + 30 mm = 100 mm hes + 2 dg
Rozsah hibky zasunutia a vyvi. diery | h; [mm] 60-96 | 60-120 | 70-144 | 80 - 192 | 90 - 240 | 96 - 288 | 120 - 360
Menovity @ vriaka dop [mm] 10 12 14 18 24 28 35
Priechodna diera . < [mm] 9 12 14 18 22 26 33
v upeviiovanom dieli
Utahovaci moment pri ukotveni | T;,.; < [Nm] 10 20 40 80 120 160 200
@ distiacej kefy D = [mm] 12 14 16 20 26 30 37
e . . T M8 - M16: 2 kaf, 2 kef 2x vyfikaf
Cistenie vyvrl'une| dlery M20 - M30: 2x vyfikaf so stlag. vzduchgn\%gjbcc:r) é:tgﬁ'g‘é?/gyvyie?é?/rut glyv;fu?(ot so stlaé. vzduchom (6 bar)
Cistiaca kefa (ocel’) Obj.é. Bal. [ks] =1 0905 499 001 0905 499 002| 0905 499 003[ 0905 499 004 | 0905 499 005 | 0905 4990085)[ obigdnar

Upinacia stopka Obj.¢. Bal. [ks] =1 Sesthran: obj.&. 0905 499 101  SDS-plus: obj.é. 0905 499 102

Predizenie Obj.é. Bal. [ks] =1 0905499 111

Kefovacia Sabléna Obj.é. Bal. [ks] =1 0905 499 099

Dyza na sflac. vzduch WIT-DD: obij.¢. 0903 489 217

Vyfukovacia pumpa: obj.¢. 0903 990 001 y
Vyfukovacia pumpa Obj.¢é. Bal. [ks] =1 Redukény néstavec M8 pre vyfukovaciu pumpu: Pripoj dyz ni S'g];? Xzsgc;;olzavnom
obj.Z. 0905 499 202 Preu. hadica WITSDD: obi.é. 0699 903 7

Rozmery kotiev

Priemer kotvy M3 M10 M12 M16 M20 M24 | M30
Efektivna hlbka ukotvenia h ¢ [mm] -| 80 |- 90 - 110 - 125 -| 170 |-| 210
. - OO OOV OV OOV OO O OOV O OO O OO OO O OO
Celkova dizka I [mm] 8:28.’:222822:288222288%88888:
.o . ol o vl ol vl o o vl vl vl v ol vl v|wv|wv ol o] o ol vu| X
Max. vyska upevnenia tix [mm] S| B I RSIRES 2|33 IR K| I3 3|3 K|S =213 3
R
O
ol o ol o o c
vl ol vl o 313828 338K S K3 S8 3s8 ©°
ol o —| ™| O &~ — | = e —] = — | = | —] = N | — ~N| [7)
—| O —| = = — ] 0] 0| | ] ] 0| v v = = =~ = - —
~ . o T ] e o Oolwv v NN O ol vnl vl O v O Ol O O @ vlwvn _n
Oznacenie = b =l R R R B B I K o B Bl S U R I K B e B R B B =i )
=l S| <| I EZ|E] <|=| === =] <D <= < S| >
| b B = = = =] = = =] = =] = = =] = =] =] =] = NN SN -
e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e S e
ol o wn o v o n o o o o mn o o o o [=1E-1K -3 QO o
— — D O O ™| O —| N O O O M O N OO O O w
Kotviaca tyé = = |olololo |oalaNs |Soolo e |olalal (2= °
o e Obj.é. g8 (25828 55555 |2=23F32 (888 3] ¢
NehrdzaveiGea ocel A4-70 i in| |io|in/in|i| |ifiioinin |bfooo6 oo |&n o
o o oo O O oo OO O oo OO O oo O o o w
1 wy| wy 1 | w| | 1| w v v W 1| w| v v W 1| w v wn 1 wy| u
o~ o~ o o o~ o~ >
Zavgovc tyé (mkeliraz) =S =S S -y * &K 5
s preberacim protokolom 3.1 Obj.c. s =) = © b= = 3
podla EN 10204 = = = = = = a
'ﬂehrdzc’veluca OCeI A4_7O % 1 1 % 1 1 1 1 % 1 1 1 1 1 % 1 1 1 1 1 % 1 1 1 $ 1 1
Kartusa s maltou WIT-PE 500 Obj.&. Kartu$a s maltou 385 ml (spolu s 1 statickym zmieSavacom): obj.€. 0903 480 001 bal. [ks] =1/12

Vytlééacia pistol

Obij.&. bal. [ks] =1

Vytlé&acia pistol'a pre 385 ml kartuiu: obj.é. 0891 009

Staticky zmiesavaé

Obij.&. bal. [ks] =10

0903 488 101

Predizenie zmiesavaéa
a injektazny adaptér

Obj.i.

0903 488 122  bal. [ks] =
D16 mm,L=2m
Injektézny adaptér
pre M20: 0903 488 051 bal. [ks] =10
pre M24: 0903 488 052 bal. [ks] =10

0903 488 121  bal. [ks] =20

D10mm,L=2m

Systémové komponenty Wiirth

') Pri zohladneni bezpecnostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedeni, ako aj bezpecnostného koeficientu dielu
pri zafazeni yF = 1,4. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a pnecneho zafaZenia, pri vplyve okrajov a pri skupindch kotiev
dodrziavaite prosim technickd spravu EOTA TRO29.

?) Betén je normdlne vystuzeny. Pri vyssich pevnostiach beténu s6 mozné vyssie hodnoty.

%) Maximélna dlhodobd teplota.

4) Maximélna kratkodobé teplota.

%) Cistiaca kefa bez pripgjacieho zavitu M6.
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CHEMICKA KOTVA WIT-C 140 EXPRESS u Dvojzloikové univerzalna

1. Oblasti vyuzitia

* Upeviovanie stredne fazkych a fazkych bremien do dutych a plnych
tehdl, beténu, pérobeténu a odlah&eného beténu.

* Vhodné pre pouzitie v beténe, tehle, kameni a dutych konstrukcidch.

* Vhodné pre upevnenie vézieb morov, spoifacich ty&i, apov, svornikov
a velkych skrutiek.

* Vhodnd pre pouZitie blizko rohov.

2. Vyhody

* Univerzdlne vyuzitie v mnohych podkladoch.

* Kartusu mozno po vymene zmie3avacieho hrotu a po uzavreti vieckom
opakovane pouzivat az do uplynutia ddtumu pouZitelnosti.

* Hmota vytvdra okolo diery vodonepriepustny nakruzok, t. j. do diery
sa okolo ndkruzku nedostane Ziadna voda.

 Okolo vyvitanej diery sa nevytvdra vlhky okraj - Ziadne riziko usadenia
prachu alebo negistét okolo lepeného miesta.

W-SK 04/2014 - 50300_sk_W ©

33

chemicka kotva na fixaciu
v beténe a murive.
Neobsahujuca styrén.

Kartusa 300 ml,
spolu s 1 zmieSavacim hrotom

Na spracovanie so 3pecidlnou
vytlé&aciou pistolou, obj.¢. 891 003.

Prislusenstvo - bez vyobrazenia

Pozri WIT-C 100 pre betén, plné tehly,
pérobetén, [ah&eny betén.
Pozri WIT-C 200 pre duté tehly.

Obsah: 300 ml
Obj.c. 903 414 001

3. Vlastnosti

* Nehorlavd.

* Vysokd chemickd odolnost.

* Nizko aromatickd, vykonnd a rychlo pésobiaca.
* Tvori efektivny, silny, chemicky odolny spoj.

=- - | .
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CHEMICKA KOTVA WIT-C 140 EXPRESS

(VYKONNOSTNE UDAJE PRE VYSTUZOVACIE TYCE)

Specifikacie pre tyée a vystuhy

Priemer | Priemer Navrhnuty odpor (N 4) Fd,s
tyce diery hef* | Navrhnuté
(kN) porusenie | zafazenie
(mm) (mm) (mm) (kN)
8 10 [127 ] 78 | 127
10 12 16,0117,8(19,6|20,1 = |porusenie ocele 113 20,1
12 14 20,3(22,124,0(25,8(27,7|29,2 159 29,2
16 18 27,0]129,3(31,5|33,8/36,0/38,3|/40,5(42,8|45,0(49,5/54,1|54,4 242 54,4
Hibka (mm) 80 | 90 | 100|110 {120 |130 140 150|160 (170|180 |190 |200 | 220|240 260|280 300|350
20 24 38,9|41,2143,5145,7(50,3|54,9|59,5|64,0|68,6|80,1|84,9 371 84,9
24 28 48,0|52,8|57,6(62,4167,2172,1|84,1|96,1|108,1{1120,1|122,4 510 122,4
30 35 71,3|76,4|89,1(101,8{114,5(127,3140,0(152,7(178,2|203,6|1229,1|254,5| 1096 | 278,9
Hibka (mm) 170 (180 | 190 | 200|220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 200 (1000

*hef = efektivna hibka

Typické parametre v dutych materidaloch Sitkda pre duté materidly
Odport&ané zatazenie (kN) L o
. ] 2 - P H . :
Velkost Strihové napdtie (Fec) =
" " Sitko pre M6, Sitko pre M8, M10, Sitko pre M12,
2 2
Tehly 20,5 N/mm Pérobetén 7 N/mm 12 % 50 mm 16 x 85 mm 20 x 85 mm
M8 1,7 08 obj.&. 0903 44 121 obj.é. 0903 44 160  obj.E. 0903 44 200
M10 34 1,7
M12 4,8 2,7
M16 56 3,6

Charakteristické (Vrk,s) a navrhnuté (Vrd,s) strihové zafazenie pre rézne pevnosti tyéi a vystuzi

Priemer Pevnost tyce 5,8 Pevnost tyée 8,8 Pevnost tyée 10,9 | Pevnost tyée A4-70 | Pevnost tyée A4-80 Priemer | BSt 500 vystuz
tyce Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s Vrk,s Vrd,s vystuze | Vrk,s Vrd,s
(mm) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (kN) (mm) (kN) (kN)
M8 9,5 7,6 14,6 11,7 19,0 15,2 12,8 8,2 14,6 9,4 8 16,6 11,1
M10 15,1 12,1 23,2 18,6 30,2 24,1 20,3 13,0 23,2 14,9 10 25,9 17,3
M12 21,9 17,5 33,7 27,0 43,8 35,1 29,5 18,9 33,7 21,6 12 37,3 24,9
M16 40,8 32,7 62,8 50,2 81,6 65,3 55,0 32,5 62,8 40,3 14 50,8 33,9
M20 63,7 51,0 98,0 78,4 127,4 101,9 85,8 55,0 98,0 62,8 16 66,4 44,3
M24 91,8 73,4 141,2 113,0 183,6 146,8 123,6 79,2 141,2 90,5 20 103,9 | 69,3
M30 207,1 166,1 207,6 166,1 269,9 2159 129,8 64,9 207,6 103,8 25 162,0 | 108,0

32 265,1 | 176,7
40 414,6 | 276,4

Typickd gélova konzistencia a doba vytvrdzovania®

Teplota zakladného materidlu (°C) 35 25 15 5 -5 -10**
Typicky ¢as do gélovej formy (min.) 3 6 8 18 50 60
Minimdlny &as do zatazenia (min.) 20 20 20 30 90 180

*Udaie s6 zalozené na M12 zévitovej ty&i. Uplné vytvrdnutie je dosiahnuté po 24 hodindch. Vietky tdaje vychddzaj z pouzitia ,Mixer Chemfix 14",
**Teplota Zivice musi byt aspor 20°C
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CHEMICKA KOTVA WIT-C 140 ARCTIC E Dvojzloikova chemické

kotva bez obsahu styrénu,
pre fixaciu do beténu

a muriva, pouzitel'na

az do-18°C.

=
=
B
o
-
=
| =

Obj.¢. 0903 414 002
Obsah: 300 ml

Montaz do beténu

@ zdvitovej tyce mm M8 M10 M12 M16 M20
@ otvoru mm 10 12 14 18 24
Min. hibka vyvftaného otvory mm 80 90 110 125 170

Montaz do dutého muriva

@ zdvitovej tyce mm M6 M8, M10 M12

Rozmery sitka mm 12 x 50 16 x 85 20 x 85

@ otvoru x hibka otvoru mm 12 x 55 16 x 90 20 x 90
Obij.<. sitka 0903 44 121 |090344 160 |0903 44 200

Doporuéené zatazenie v beténe v kN (C20/25; 5,8 pevnostna trieda tyce)
@ zdvitovej tyce mm M8 M10 M12 M16 M20
Priamy fah v kN - tlakovéd zéna 9.1 11,4 14,5 20,2 32,2
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CHEMICKA KOTVA WIT-C 140 ARCTIC

(VYKONNOSTNE UDAJE PRE VYSTUZOVACIE TYCE)

w WURTH

Trieda pevnosti beténu: €20/25 (20 N/mm? valec; 25 N/mm? 150 mm kocka).

Poznéamka: vykonnostné hodnoty s dosiahnuté pri vyéistenych otvoroch; vyfukané a nasledne oéistené kovovou kefou.

Typické vytazné hodnoty pri standardnych kotevnych hibkach

Betdn, fck, kocka = 25N/mm? (C20/25) 5.8 pevnostnd trieda ty&e

Charakteristickd odolnost (kN) Odport&ané zatazenie (kN) Min. odstup @ otvoru @ oivoru v prikpo— Hibka otvoru
jovacom prvku
Velkost
Tah (Nrk) Strih (Vrk) Tah (Nrk) Strih (Vrk) mm mm mm mm

M8 19,0 9,0 9,1 5,14 160 10 9 80
M10 30,2 15,0 11,4 8,6 200 12 11 90
M12 43,13 21,0 14,5 12,0 240 14 13 110
M16 61,4 39,0 20,2 22,29 320 18 17 125
M20 96,13 61,0 32,2 34,86 400 24 22 170
M24 122,39 88,0 42,0 50,29 480 28 26 210
M30 167,57 142,5 59,2 81,4 560 35 33 280
Minimalne ¢asy vytvrdnutia Zakladné fyzikdlne vlastnosti

Teplota Doba pripravy | Zatazitelné po Mir.]' cas vytvrd- N/mm? Testovacia metéda

materidlu v min. v min. nuhob\;tz:ekrom Pevnost v tlaku 57,6 EN ISO 604 / ASTM 695

. Pevnost v ohybe 24,37 EN ISO 178 / ASTM 790
15°C 6 20 X2 Modul pruznosti 4229 EN ISO 178 / ASTM 790

OOC 8 20 x2 Pevnost v fahu 10,9 EN ISO 527 / ASTM 638

-5°C 30 180 x2 E moduly 8116 EN ISO 527 / ASTM 638
10°¢ €0 540 x2 Obsah VOC 0,075%
-18°C 75 600 x2

Vytlaéacie pistole

Jednoduché ruénd vytlééacia pistol,

Spevnend nylonova vytlé&acia pistol,

Vyfukovacia pumpa

Vyfukovacia pumpa, pre M8 az M16,

obj.c. 0891 001 obj.¢. 0891 000 003 obj.c. 0903 990 001
Sitka pre duté materidly Vrtaky

l_; [Ea g — e c—
Sitko pre M6, Sitko pre M8, M10, Sitko pre M12, Priklepové vrtéky LONGLIFE QUADRO-L,
12 x 50 mm 16 x 85 mm 20 x 85 mm obj.<. 0648 00...

obj.é. 0903 44 121  obj.i. 0903 44 160

Délezité:

Uvedenymi pokynmi, vychddzajicimi z nasich pokusov

a skdsenosti, vém chceme €o naijlepsie poradif. Kvali
mnoZstvu rozdielnych spdsobov pouzitia vyrobkov ako

qj ich pracovnych a skladovacich podmienok, ktoré nemé-
Zeme ovplyvnif, nemdzeme sa ani v kazdom jednotlivom
pripade zarugit za vysledok préce. To isté plati aj pre
nase technické a odborné poradenstvo, ktoré je vém

k dispozicii. Preto vém doporuéujeme pred kazdou vasou
précou najprv nés vyrobok otestovaf. Za trvald kvalitu
nasich vyrobkov preberdme zdruku. Vymedzujeme

si prévo technickych a vyvojovych zmien.

obj.c. 0903 44 200

Skladovanie:

Uchovévaite na suchom mieste pri teplotach medzi
5°C az 25°C. Nevystavujte priamemu slne¢nému
Ziareniu. Skladovanie pri vy3sich teplotdch méze
viest ku skrdteniu Zivotnosti obalu.
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TEKUTA KOTVA WIT-FIX m

25 ml kartuia WIT-FIX s 2 zmie$avaémi, 2 predizeniami
a 2 sitkovymi objimkami 10 x 45

2. Vyhody

* Jednoduché a rychle pouZivanie

Sitkové objimka WIT-SH 12 x 50

Obj.. 090344 121 * Rychle tvrdne a tym aj krétke Eakacie doby do montéze

(3-5 min0t pri izbovej teplote)
e WIT-FIX mozno pouzivaf aj ako hmotu na opravy vietkych materidlov z dreva
1. Oblasti vyuizitia
* WIT-FIX sa smie pouzivaf v nasleduijicich ukotvovacich podkladoch: betén,

* Skrutky mozno zaskrutkovat priamo do vytvrdnutej hmoty
e WIT-FIX mozno natieraf a brosif

murivo z plnych a dierovanych tehdl, pérobetén, doskovité materidly * Vhodné aj pre fazké a poskodené stavebné hmoty (opravy a sandcia starych stavieb)
(sadrokarténové dosky, sadrovovlaknité dosky) * Upevnenie bez roztiahnutia
* Na upevitovanie lahkych dielov, opravy a vyplianie vylomenych alebo prilis

3. Vlastnosti

* WIT-FIX je dvojzlozkovy polyuretdnovy injektazny systém

velkych vyvftanych dier alebo ako hmota na opravy vietkych materidlov z dreva
* Vdaka miernej roztaznosti sa docieli optimalne zhutnenie v podklade a spolu
* Teplota kartuse pri spracovani: min. +10°C; optimdlna teplota +20°C
¢ Teplota okolia po vytvrdnuti: -10°C az +40°C
* Teplota pri transporte a skladovani (kartu$a): skladovat v chlade,
suchu a v tme pri +10°C az +30°C

* Minimdlna trvanlivost pri sprédvnom skladovani: 12 mesiacov

so sitkovou objimkou sa méze pouZivat aj v dutych alebo dierovanych
materidloch

* Vhodnd na upeviiovanie drziakov uterdkov, garnizi, [ahkych regdlov, obrazov,
zrkadiel, ldmp, alebo ako hmota na opravy vietkych materidlov z dreva

* Ukotvenie do dierovanych tehdl a doskovych stavebnych materidlov sa musi

vykonévaf so sitkovou objimkou * Doba tvrdnutia pri izbovej teplote: 3-5 minit

‘ Parametre/rozmery kotiev

WSK 03/2014 - 12363_sk_W ©

WIT-FIX Obij.¢. 0903 470 001 25 ml kartusa WIT-FIX ,
Tekuta kotva Bal. [ks] = 1/12 (spolu s 2 zmie3ava&mi, 2 predlZeniami a 2 sitkovymi objimkami 10 x 457
Zmiesavaé Obj.€. 0903 470 000 Bal. [ks] = 25
Plné tehla @ vrtaka [mm] Hibka vyvitanej diery [mm] | Hibka ukotvenia [mm] @ skrutiek [mm]
6 50 45 2-4
8 50 45 2-5
10 50 45 2-6
Dierovana tehla Typ sitkovej objimky @ vrtaka [mm] | Hibka vyvitanej Hibka ukotvenia [mm] @ skrutiek [mm]
(iba so sitkovou objimkou) diery [mm]
Sitkova objimka 10 x 451) 10 50 45 2-6
WIT-SH 12 x 50
Obj.. 0903 44 121 12 25 50 26

1) Sitkova objimka 10 x 45 je siastou WIT-FIX, obj.€. 0903 470 001
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INJEKTAZNY SYSTEM

W-VIZ /S DYNAMIC, W-VIZ /HCR DYNAMIC

w WURTH

S injektaznou maltou WIT-VM 100
pre spracovanie s vytléaciou pistolou
obj.¢. 0891 003 alebo HandyMax®*
obj.&. 0891 007

Individudlne upeviovanie:
Popraskany a nepopraskany betén

Pésobenie podla stupfia Gnavy materidlu (dynamiky)

W-VIZ/S dynamic

Pozinkovana ocel’

W-VIZ/HCR dynamic

Ocel' s vysokou odolnostou voéi korézii
(¢islo materidlu 1.4529)

Dodavka na zvlastnu objednavku

* HandyMax® je ochrannd znédmka spolo&nosti SORATON SA

Vykonové parametre

Osvedéenia éisienie vyvrtanej diery
< A Cistenie vyvrtanej diery: 2x vyfukat,
vseObecne. , 2x strojovo vykefovat, 2x vyfokaf
stavebnotechnické o
osvedéenie Vyvftani dieru M20 vyfokat stlaéenym vzduchom
Dynomiko s pouzitim prislusnych dyz na stlageny vzduch.
. . . )
22131909 1. Oblasti vyuzitia
B * Pouzitelnd pre aplikcie s prejavmi Gnavy
§®§ materidlu
- * Kotva sa so vieobecnym stavebnotechnickym

certifikdtom smie pouzZivat vo vystuzenom
alebo nevystuzenom normdlnom beténe
s friedou pevnosti minimélne C20/25 a maximdlne C50/60

* Ukotvenie so vieobecnym stavebnotechnickym osved&enim v popraskanom beténe

(zéna fahu beténu) a v nepopraskanom beténe (zéna tlaku beténu)

» Kotva sa smie pouzivaf na ukotvenia pri prevazne statickom zafaZeni
(napr. vlastnd hmotnost, zariadenia, loZné materidly) @ na ukotvenia
pri nie prevaZne statickom zafaZeni (s prejavmi Gnavy materialu
- dynamika)

* Teplota v oblasti aplikécie malty nesmie prekrogit +50°C, krétkodobo +80°C

* W-VIZ/S dynamic (pozinkovand ocel) sa smie pouzivaf v suchych interiéroch

* W-VIZ/HCR dynamic (ocel s vysokou odolnosfou proti korézii) sa smie pouzivat
vo vonkaj$om prostredi, vo vlhkych priestoroch a v mimoriadne agresivnych
podmienkach (napr. v atmosfére s obsahom chléru v haldch plavami, v atmosfére
s extrémnym chemickym zne&istenim, v cestnych tuneloch, ...)

* Vhodnd na upeviiovanie oto&nych Zeriavov, Zeriavovych drah, vodiacich kolajnic
vyfahov, vetracich ventilétorov, strojov, zvaracich robotov, dopravnikov, doprav-
nych znaciek na cestach a dialniciach, portélov pre névestia, upevitovanie
v cestnych a Zelezni¢nych tuneloch, atd"

(s
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2. Vyhody

* Montéz prestréenim

* Jednoduchd montdz: Kotva sa dodéva v predmontovanom stave
(ndroéné skladanie komponentov kotvy odpadd).

* Oproti doposial zndmym systémom, injektazny systém W-VIZ dynamic umozfivje
podstatne hospoddrnejsie dimenzovanie ukotvenia (pri axidlnom a Sikmom fahu
s0 pripustné vyrazne vys3ie zafaZenia, mozno rozlidovaf medzi kludovym
a dynamickym podielom zafaZenia, pri obmedzenom poéte zmien zafaZenia
sa smi prendiaf vysiie zataZenia)

* Vytvrdnutd injektdzna malta dostatoéne utesni vyvitand dieru

* Upevnenie s minimdlnou expanziou dovoluje malé vzdialenosti od okrajov
a vzdialenosti osf

* Geometria kotviacej tyée umoziiuje bezpeéné rozopretie

* Strojové &istenie vyvitanej diery: Jednoduchd manipuldcia, velmi dobré vy&istenie
vyvitanej diery, vysokd nosnost

* Kartuu mozno po vymene statického zmie3avala, resp. po op&tovnom uzavreti
vie¢kom pouzit opakovane

3. Vlastnosti

* Rozpinacia kotva s kontrolovanym pésobenim sily / ufahovacieho momentu
z galvanicky pozinkovanej ocele vo velkostiach M12, M16, M20 alebo z ocele
s vysokou odolnostou proti korézii (HCR, 1.4529) M16

* Prenos sily sa uskuto&iuje cez mechanické ozubenie jednotlivych kuzelov
v lepiacej malte a d'alej kombindciou pridrznych a trecich sil v ukotvovaciom
podklade (beténe)

* Vieobecné stavebnotechnické osved&enie Z-21.3-1909

* Dimenzovanie podla ,Smernice pre eurépske technické osved&enie (ETAG)
pre kovové kotvy na ukotvovanie v beténe” priloha C v silade s ETA-04/0095
a dimenzovanie podla vieobecného stavebnotechnického osved&enia
7-21.3-1909

LitLe

==
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INJEKTAZNY SYSTEM

W-VIZ /S DYNAMIC, W-VIZ /HCR DYNAMIC

w WURTH

Vykonové parametre (podia postupu di

vania | a ll, pozri vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Z-21.3-1909)

. . Cykly naméhania W-VIZ/S dynamic W-VIZ/S dynamic W-VIZ/HCR dynamic | W-VIZ/S dynamic
Priemer kotiev [mm| In] M12 h,, 100 M16 h,, 125 M16 h, 125 M20 h, 170
. 1 21,1 295 29,5 46,7
Pripustné centrické zafazenie AN_ .. [kN] <103 179 250 250 307
jednotlivej kotvy (individudlne upevnenie) bez vplyvu osi - d d d d
a okrajov <104 16,5 23,1 23,1 36,7
. I <10° 153 21,3 21,3 33,7
opraskany a nepopraskany betén C20,/252 d 4 4 4
pop Y Pop Y /25%) > 10¢ 14,1 19,7 19,7 31,2
. . 1 27,2 50,0 50,0 78,4
Pripustné prieéne zatazenie AV, . [kN] <10° 216 125 125 715
jednotlivej kotvy (individudlne upevnenie) bez vplyvu osi - 4 d d d
a okrajov <104 14,2 27,9 27,9 49,0
. . . <105 7,8 13,7 13,7 21,6
opraskany a nepopraskany betén C20/252) ‘ ‘ ‘ ’
pop Y Pop Y > 106 6,1 11,1 11,1 15,6
) . 1 17,6 24,5 24,5 39,0
Pripustné centrické zafazenie v fahu AN [kN] [ 100 149 209 209 331
jednotlivej kotvy (viacndsobné upevnenie) bez vplyvu osi - d d 4 d
& okraiov <104 13,8 19.3 19,3 30,6
. s <105 12,7 17,8 17,8 28,2
opraskany a nepopraskany betén C20/252 4 4 4 4
pop! Y Pop! Y /257) > 106 11,4 16,4 16,4 24,5
. . 1 22,6 42,0 42,0 65,0
Pripusiné priecne zafaZenie AV, [kN] <103 180 354 354 505
jednotlivej kotvy (individudlne upevnenle; bez vplyvu osi - d d d 4
a okrajov <10¢ 11,8 23,2 23,2 41,0
. I <105 6,5 11,4 11,4 18,0
opraskany a nepopraskany betén C20,/252 ’ ! ! 4
pop 4 Pop Y /25%) > 10¢ 4,7 8,5 8,5 12,0
Parametre
Minimdlna hribka dielu h,i. > [mm] 130 170/1603) 170/1603) 230/2203)
Minimaélna vzdial f osi
popraskany betén _inepopraskany betén ria = [mem] %0
Minimadlna vzdial t od okrajov
popraskany betén  népepraskany beton min [mrm] %0
Vzdialenost osi S n [mm] 300 375 375 510
Vzdialenost od okrajov ¢, n [mm] 150 190 190 255
Efektivna hlbka ukotvenia h ¢ [mm] 100 125 125 170
enovity @ vrtaka mm
M ity @ vrtak do [mm] 14 18 18 24
Hibka vyvitanej diery hy 2 [mm] 105 133 133 180
Priechodna diera v upeviiovanom dieli d; = [mm] 15 19 19 25
Utahovaci moment pri ukotveni Tinst = [Nm] 30 50 50 80
@ Cistiacej kefy D = [mm] 15 19 19 25

Cistenie vyvitanej diery

M12 / M16: 2x vyfikat, 2x strojovo vykefovat, 2x vyfokaf

M20:

2x vyfikaf stladenym vzduchom (6 bar, bez oleja), 2x strojovo vykefovat a 2x vyfikaf stladenym vzduchom (6 bar, bez oleja)

Cistiaca kefa (ocel’)

Obij.<. Bal. [ks]=1

0905 499 003 | 0905 499 004

[ 0905 499 004

[ 0905 499 005

Upinacia stopka

Obj.<. Bal. [ks]=1

Sesthrannd: obj.&. 0905 499 101 Stopka SDS-plus: obj.é. 0905 499 102

Predlzenie

Obij.. Bal. [ks]=1

0905499 111

Kefovacia Sabléna

Obj.<. Bal. [ks]=1

0905 499 099

Vyfukovacia pumpa

Obj.&. Bal. [ks|=1

Vyfukovacia pumpa: obj.€. 0903 990 001

Dyza na stlageny vzduch?):
Obj.c. 0905 499 201

Rozmery kotiev

W-VIZ/S dynamic 6 6 0

Efektivna hibka ukotvenia h ¢ [mm] 100 125 125 170

Celkova dizka I [mm] 155 180 195 215 185 210 275

Max. vyska upevnenia ts, [mm] 25 50 30 50 25 50 50

Oznagenie W-VIZ-A/S dyn | WVIZ-A/S dyn | WVIZ-A/S dyn | WVIZ-A/S dyn | WVIZ-A/HCR dyn | W-VIZ-A/HCR dyn | W-VIZ-A/S dyn
M12-25/155 M12-50/180 M16-30/195 M16-50/215 M16-25/185 M16-50/210 M20-50/275

Kotviaca tyé W-VIZ-A/S dyn. s Doddvka na osobi Doddvka na osobitni

pozinkovand ocel’ Obij.c. 0905481201 | 0905481202 | 0905481601 | 0905481 602 bjednavk biednévk 0905482001

Balenie Bal. [ks] 10 10 10 10 - - 5

Kartu$a s maltou WIT-VM 100 330 ml kartuda s maltou (spolu s 1 statickym zmiesavaéom) obj.€. 0905 440 003 bal. [ks] = 1/12

potet upeviovacichbodev/ | ¢ kusev 20 16 13 " 13 " 6

Mnozstvo malty

(stupnica na kartusi) [mm] 8 10 12 14 12 14 27

Staticky zmieSavaé Obj.¢. Bal. [ks] = 1 0903 420 001

PredlZenie pre staticky i o _

zmieavad Obj.¢. Bal. [ks] =1 0903 420 004

Systémové komponenty Wiirth

1) Pri zohladneni bezpecnostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéenti, ako aj bezpe&nostného koeficientu dcinkov proti Gnave Y,
ako aj faktorov Gnavy Yy A Y. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a priegneho zafazenia, pri vplyve okrajov a pri skupinach kotiev dodrziavajte
prosim smernicu pre eurdpske technické osved&enie (ETAG), priloha C.

2) Betdn je normdlne vystuzeny. Pri vy3Sich pevnostiach beténu s6 mozné vyssie hodnoty.

3) Zadné strana beténového stavebného dielu sa musi skontrolovaf, aby sa zaistilo, Ze pri vftani nedoslo ku jeho prerazeniu (pozri Z-21.3-1909).

4) Dyza na stlageny vzduch, vhodnd ku vytlé&acej pistoli obj.€. 0714 92 13.

39
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INJEKTAZNY SYSTEM WIT-PE 500

PRE DODATOCNE PRIPOJENIE VYSTUZE

ELR R
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w WURTH

Injektdézna malta pre dodatocné
pripojenie vystuze.

Kartusa 385 ml a 1400 ml spolu
s 1 statickym zmieSavaéom

pre spracovanie s vytldéaciou pistolou:

Manuélnou, Pneumatickou,
385 ml kartua 385 ml kartuda

Pneumatickou,
1400 ml kartusa

=

Obj.&. 0891009 Obj.c. 0891017 Obj.& 0891015

Vystuzovacie tyce BSt 500 S
Priemer ty¢i d, = 8 az 28 mm
Vykonové Gdaje a parametre pozri Eurépske
technické osvedcenie ETA-07/0313

Tahova kotva W-ZA M12, M16, M20
Nehrdzavejica ocel A4 a

ocel s vysokou odolnostou voéi korézii HCR
Vykonové Gdaje a parametre pozri Eurépske
technické osvedcenie ETA-07/0313

Doddvka na zvléstnu objednavku

Vykonové parametre

Osvedéenia Skus. protokoly
Eurépske Vieob. stavebnotech-| ProtipoZiarna
techn. osvedcenie | nické osvedéenie odolnost
pre dodatoény pre dodatoény pripoj | pre dodatoény pripoj
pripoj vystuze vystuze vystuze

1. Oblasti vyuZitia

* Pouzitelné pre dodato&né pripojenie vystuze

* Pripoj vystuZe sa smie pouzivaf v normdlnom beténe triedy pevnosti minimdlne
C12/15 (B15) a maximdlne C50/60 (B55)

* BST 500 S sa smie pouzivaf prevazne pre statické a nie prevazne statické zafazenie,
fahovd kotva WZA iba pre prevazne statické zatazenie

* Teplota v oblasti zamurovania nesmie prekrocit +50°C a kratkodobo +80°C

* Vhodnd pre rozsirovanie stavebnych konstrukeii, pripoje stropov a stien, rozsirovanie
nosnych konstrukeii, pripoje balkénov a podstresi, uzavieranie doasnych otvorov
a pri ,zabudnutych” vystuZovacich tyciach

2. Vyhody )

* Flexibilné a spolahlivé dodatoéné doplianie pripdjacej vystuze

o Certifikovany komplexny systém pre priemer tyci 8 az 28 mm a fahové kotvy W-ZA
M12, M16 a M20

* DIhé doby spracovania

* Skolenie WIT-REBAR pre montérov => bezpeénd a jednoduchd montdz

Uzitoéné informacie:

+ Ziadne kefovanie vyvitanej diery pri vitani vitacim alebo pneuma-
tickym vitacim kladivom. Iba 4x vyfikat podla osved&enia so 3pecidlnou
pneumatickou technikou Wirth.

* Aplikécia ufahovacieho momentu podla osvedéenia pri fahovej kotve W-ZA
po uplynuti doby tvrdnutia: T, , [Nm] < 50 (M12), 100 (M16), 150 (M20).

* Pri montéZi nad hlavou: Fixdcia vystuZovacich tyé&i proti vypadnutiu.

¢ Pred pouzitim bezpodmiene&ne dodrZiavajte pokyny pre montdz.

* Pre dimenzovanie pouzite softvér WIT-REBAR.

* Diery mozno vitat vitacimi kladivami, pneumatickymi vitacimi kladivami,
ako aj s pouzitim diamantovej vitacej techniky
* Velmi velké dlzky ukotvenia (aZ 2,80 m pri priemere ty&i 14-28 mm
a teplote malty 220°C)
e Flexibilnd montdz: horizontdlna, vertikélna smerom nadol i nahor (nad hlavou)

3. Vlastnosti

* Ukotvenie véizbou medzi injektdznou maltou a vystuzovaciou tyéou

* Dimenzovanie ako pri zabeténovanych vystuzovacich tyciach podla platnej normy
pre zelezobetén DIN 1045-1:2001-07, resp. EN 1992-1-1:2004

* Vieobecné stavebnotechnické osved&enie Z-21.8-1834

* Eurépske technické osvedéenie ETA-07/0313

* ProtipoZiarna odolnost: F30, F60, F90, F120 a F180 stéasfou osvedéenia Z-21.8-1834

¢ Odolnost vodi teplote do +50°C, kratkodobo do +80°C

¢ Minimdlna teplota stavebného dielu: +5°C

* Teplota pri transporte a skladovani (kartusa): +5°C az +25°C

* Minimdlna trvanlivost pri sprévnom skladovani: 24 mesiacov
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INJEKTAZNY SYSTEM WIT-PE 500

PRE DODATOCNE PRIPOJENIE VYSTUZE

w WURTH

Vykonové parametre injektaznej malty

Priemer vystuZovacich tyéi [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28
Tahové kotva W-ZA M12 M16 M20

Menovity priemer vrtaka d, [mm] 12 14 16 18 20 25 32 35
Kartusa s maltou WIT-PE 500 Obj.c. (s 1 statickym zmie3avacom) - 385 ml: 0903 480 001, bal. [ks] = 1/12 - 1400 ml: 0903 480 002, bal. [ks] = 1/5
Staticky zmieSavaé Obij.c. 0903 488 101, bal. [ks] =10

Vrtanie vitacim kladivom:
Vitanie pneumatickym kladivom:
Vitanie diamantovou vitackou:

Cistenie vyvitanej diery

min. 4x vyfokat stlagenym vzduchom (> 6 bar)

min. 4x vyfkat stlagenym vzduchom (> 6 bar)

Vylomit odvftané jadro;

vypléchnut vodovodnou vodou (kym nevyteké isté voda), min. 2x strojovo vykefovaf,
vyplachnuf vodovodnou vodou (kym nevyteka &istd voda)

min. 2x vyfokat stlagenym vzduchom (> 6 bar);

min. 2x strojovo vykefovat; min. 2x vyfokat stlagenym vzduchom (> 6 bar)

Priemer vystuZovacich ty¢i [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28
Tahova kotva W-ZA M12 M16 M20
Dyza na stlaéeny vzduch, WIT-DD | Obj.c. =] = = = N S N o
R Vonkaijsi @ 8- 2 8- % R AR
| I I l Oznadenie QL E® - B SLe~ ! ExN
i H <2 E 8 <2 = g ) = 8 S = 8
T | hll LR lll_-lt" 8:‘9':' 8:‘3':‘ 8‘:.-,:|:I 8:‘Rlzl
g8uz 38az S8uz 38nz
Pneumaticka hadica, WIT-SDD Obj.¢. 0699 903 7 bal. [ks] =1 0699 903 13 bal. [ks] =1
(predmontovand) Vonkaisi @ @10 mm & 20 mm
Oznaéenie WIT-SDD 8-20 WIT-SDD 25-28
Pripoj dyzy so zavitom Obij.c. 0903 489 291 bal. [ks] =1 0903 489 292 bal. [ks] =1
Ruény posuvny ventil (predmont.) | Obij.c. 0699 903 38 bal. [ks] =1
Cistiaca kefa Obij.¢c. 3 =] ] = o = e g
Farbia 8-, |5~ .|B-28.|5-2.|5- S-2 |8-35 |8-%
Vonkaigi @ %"TQE gugg guog 3",21'_35 g"gE %"%E %"":’E gugg
| S0 E TN QEELQ o0 | GBE TN E S5 <E SgoE
8-f2 | gT 8w | 8T8 | 8780 | 8788 | 8T8R | 8TE3 | 8565
! S8Pn | 38°Pn | 88°Pn | &8.° S8°Pn | 38Pn | 88L°Pn | 88°w
Kefovacia $abléna Obj.c. 0903 489 099 bal. [ks] = 1
PredlZenie &istiacej kefy Obij.¢. 0903 489 111 bal. [ks] =2
Upinacia stopka SDS-plus Obj.¢. 0903 489 101 bal. [ks] =1
Injektazne prislusenstvo
Priemer vystuZovacich ty¢i [mm] 8 10 12 14 16 20 25 28
Tahova kotva W-ZA M12 M16 M20
Ruéna vytléaéacia pistol'a Obj.c. 0891 009 bal. [ks] = 1 vhodnd pre 385 ml kartusu
Pneumaticka vytlaéacia pistol'a Obj.c. 0891 017 bal. [ks] = 1 vhodnd pre 385 ml kartuu
0891 015 bal. [ks] = 1 vhodnd pre 1400 ml kartusu
Predlzenie zmieSavaéa, WIT-MV Obij.c. 0903 488 121 bal. [ks] = 20 0903 488 122 bal. [ks] = 20
Vonkaisi @ @10mm,L=2m @16 mm, L=2m (L= 2,80 m na zvléstnu objedndvku)
Oznacenie WIT-MV 8-12WIT-MV 14-28
Flexibilné prediZzenie zmiesavaéa, | Obij.c. 0903 488 123 bal. [ks] =10 -
WIT-MV Vonkaij3i & D 10mm,L=2m
Injekéziny adaptér, WIT-IA Obij.¢. < =3 N = b 13 ] X o
efazny agap Farba 82, |[8% 52g |a%g |58 Scg |Sog |ScoF
Vonkaisi @ Bl OEe|R 12 e0|R1 SeNB1 5 BI Ve BIgeQ(BI QB 5
l . Oznacenie S Ex |y N e Ex | Fx | E (I N B (I Ec (I B
‘N 8- e |82 22|85 62 |80 6802|8502 8256 85852 |85 6dE
88°92|88°02|88° w2882 |88Pnz2|88Pn3 8852|882
a Obsah kufra « Cistiace kefy @ 13 mm, @ 15,5 mm, ¢ Oblikové pila
Kufor so systémom WIT-REBAR Vitanie: @17,5mm, @ 19,5 mm, @ 22 mm, Ostatné:

pre priemer ty¢i 8 mm az 28 mm

Obj.£. 0964 903 480 bal. [ks] = 1 : Yftacia pomdcka

* Ockovy/vidlicovy kl'ug, vel. 17
PrisluSenstvo na ¢istenie diery:

tovand) pre priemer tyci 8 - 20 mm

¢ Dyzy na stla¢eny vzduch @ 10 mm,
D14 mm, 317 mm, D27 mm

* Hadica dyz na stlageny vzduch (predmon-

* Hadica dyz na stlageny vzduch (predmon-
tovand) pre priemer ty¢i 25 a 28 mm

* Ru&ny posuvny ventil (predmontovany)

@27 mm, D 34 mm, D 37 mm

* Kefoyacia $abléna

* PredlZenie gistiacej kefy

* Upinacia stopka SDS plus

Injektaine prislusenstvo:

* Ruénd vytlééacia pistola

* Staticky zmiesavac

* Injektdzny adaptér @ 11 mm, @ 13 mm,
D 15mm, 317 mm, D 19 mm, D 24 mm,
@31 mm, D 34 mm

¢ Montézny protokol

* Montézny névod

* Lepiaca paska

¢ Ochranné okuliare

* Meracie pdsmo

* Pristroj na meranie teploty

¢ Maska proti jemnému prachu

Prislu$enstvo pre kufor so systémom WIT-REBAR

Penové vlozky Obj.c. hornd vrstva: dolnd vrstva:
pre kufor so systémom WIT-REBAR 0955 903 480 bal. [ks] =1 0955 903 481 bal. [ks] =1
Vitacia pomécka Obij.<. 0903 489 401 bal. [ks] =1

Systémové komponenty Wiirth

I
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KLINCE DO STROPOV W-DN m

Viacnasobné upevnenie
nenosnych systémov:
Popraskany a nepopraskany betén

Pozinkovand ocel’

Vykonové parametre

Osvedéenia
Eurépske technické

ProtipoZiarna

osvedéenie odolnost
TR 020

v beténe R30-R120

1. Oblasti vyuzitia

* Viacndsobné upevnenie nenosnych systémov: Ukotvenie s Eurépskym
technickym osved&enim v popraskanom beténe (zéna fahu beténu)

a v nepopraskanom beténe (zéna tlaku beténu)

* Vhodny na upeviiovanie: [ahkych obkladov stropov a podhl'adov,
kovovych profilov, dierovanych pdsov, drétenych zavesov, presnych
zdvesov, drevenych li3t, drevenych l4t, drevenych hranolov, atd..

¢ Kotva sa s eurépskym technickym osved&enim smie pouZivaf vo vystuZe-
nom alebo nevystuZenom normdlnom beténe triedy pevnosti minimdlne
C20/25 a maximélne C50/60 podla EN 206-1:2000-12

* Kotva sa smie pouzivaf pri prevazne statickom alebo kvazistatickom
zatazeni

* W-DN (pozinkovand ocel) sa smie pouzivat iba v podmienkach
suchych interiérov

2. Vyhody

* Montdz prestréenim

* Mald hibka vyvftanej diery

* Maly priemer vyvftanej diery

* lhned zafazitelnd - Ziadne Eakacie doby

* Jednoduché vkladanie: preénievajdci kolik sa Gplne zatlcie kladivom
* Ziadny osobitny vitaci alebo vkladaci néstroj nie je potrebny

3. Vlastnosti

* Ukotvenie trecim stykom - roztaznd kotva s kontrolovanou dréhou

* Osved&enie:
Viacnasobné upevnenie nenosnych systémov v beténe:
Eurépske technické osved&enie ETA-12/0029

* Dimenzovanie podla ,Smernica pre eurdpske technické osvedéenie
(ETAG) pre kovové kotvy na ukotvenie v beténe” priloha C, postup
dimenzovania C

* ProfipoZiarna odolnost:
R30, R60, R90, R120 (ukotvovaci podklad betén C20/25
az C50/60): technickd spréva TR 020 ,Posudzovanie ukotveni
v beténe z hladiska protipoZiarnej odolnosti” (s&ast ETA-12/0029)
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KLINCE DO STROPOV W-DN

w WURTH

Vykonové parametre

Priemer kotvy [mm] 6

Vlucpqsobne upevnenie nenosnych . [kN]>C20/25

systémov v beténe aPQPCSO/éo I 2,4

(pre vietky smery zataZenia) -

Pripustny ohybovy moment M, [Nm] 3,1

Prip. zaf azenie pri namdahani poziarom |R30; F_,,, [kN] 2 0,8

(Technicka sprava TR 020) R60; F. . [kN]? 07

Vzdialenosti osi a od okrajov R90: F'"'P KN 2 O,é

Pozri Eurépske technické osvedZenie 7 Forip [KNI d

ETA-06/0259 R120; F,;, [kN] 2 0,4

Parametre

Vzdialenost osi s, [mm] 200

Vzdialenost od okrajov ¢, [mm] 150

Min. hribka upeviiovaného dielu h,;, [mm] 80

Efektivna hibka ukotvenia h; [mm] 32

Menovity @ vrtaka3 d, [mm] 6

@ spicky vrtaka3) d ., <[mm] 6,4

Hibka vyvitanej diery hy 2 [mm] 40

Priechodna diera v upeviiovanom dieli | d; < [mm] 7

Rozmery kotiev

Max. upeviovacia vyska ts, [mm] 5 35
Oznadenie W-DN 6-5 W-DN 6-35
Klinec do stropov W-DN pozinkovand ocel' | Obj.€. 0905 364 5 0905 36 35
Balenie Bal. [ks] 200 200

Moznost skladovania v systéme ORSY®

Systémové komponenty Wiirth

Pri zohladneni bezpe&nostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéenti, ako aj bezpecnostného koeficientu dielu
pri zatazZeniyg = 1,4.
Pri kombindcii zafaZenia v fahu a prieéneho zafazenia, pri vplyve okrajov a pri skupindch kotiev dodrziavaite prosim smernicu

pre eurdpske technické osvedéenie (ETAG), priloha C.

2 Pri zohl'adneni bezpe&nostnych koeficientov dielu pre nosnosf pri namahani poziarom y,, ;= 1,0, ako aj bezpe&nostného koeficientu
dielu pri pdsobeni y; = 1,0.

3) Vrtéky do muriva z tvrdého kovu musia zodpovedat Gdajom vestnika Nemeckého institdtu stavebnej techniky a vestnika Odborového
zdruZenia vyrobcov ndstrojov: ,Parametre, poZiadavky a skdsky vrtdkov do muriva s ostriami z tvrdého kovu, pouZivanych na vitanie
dier pre kotvy”. Priklepové vrtaky Wirth zodpovedaji Gdajom tohto vestnika.
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR 8

s N S T

Bl i o e R i

e T R ]

w WURTH

Viacbodové upevnenie
nenosnych systémov:
betén, plné a dierované tehly
a pérobetdn

W-UR 8 so skrutkou so z&pustnou hlavou
pozinkovand ocel
nehrdzavejica ocel A4

W-UR F 8 so skrutkou so é-hr. hlavou
a nalisovanou podlozkou
pozinkovand ocel
nehrdzaveijica ocel A4

W-UR F 8 so skrutkou s miskovitou hlavou
pozinkovand ocel
nehrdzavejica ocel A4

. W-UR F 8 s pripdjacim zdvitom M6 + M8
ZEBRA pozinkovand ocel
QUALITY nehrdzavejica ocel A4

Vykonové parametre

Osvedéenia Skus. protokoly
Eurépske technické Obklad ProtipozZiarna
_ osvedéenie fasad odolnost
Viacbodové upevnenie
nenosnych systémov W-UR 8, Betdn
do muriva a beténu W-URF 8 a murivo

W-UR (F) 8

1. Oblasti vyuzitia:

* Kotva sa s Eurépskym technickym osvedenim smie pouZivat na viacbodové upeviiovanie
nenosnych systémov (napr. fasdd, zavesenych stropoy, ...).

* W-UR, W-UR F sa smie pouzivaf na upeviiovanie v nasledujicich ukotvovacich podkladoch:
Normalny betén
Steny z muriva (z plnych tehdl, plnych vépnopieskovych tehdl, prie¢ne dierovanych tehdl,
dierovanych vapnopieskovych tehdl, dutych tvaroviek z odlah&eného beténu, plnych tehdl
a plnych tvaroviek z odlah&eného beténu, stavebnych prvkov z beténu, pérobetédn)
Tehlové stropy, duté stropné panely z predpétého beténu, vystuzeny
pérobetén, sadrové dosky na stavbu stien

* Teploty pri montdzi:
Teplota v ukotvovacom podklade: 2 -40°C
Teplota hmozdinky: 2 0°C

* Skrutka z nehrdzavejicej ocele sa smie pouzivat vo vonkajiom prostredi a aj v priemyselnej
atmosfére a v blizkosti mora

* Galvanicky pozinkovand skrutka sa smie pouzivat vo vonkaj$om prostredi alebo vo vihkych
priestoroch (vyzaduje v3ak starostlivi montdz), ak je oblasf hlavy skrutky chranend proti
vlhkosti alebo zrézkam tak, Ze nie je mozné vnikanie vihkosti do tela hmozdinky
(napr. vhodnym néterom)

* Vhodnd na upeviovanie fasadovych, stropnych alebo podstresnych pomocnych konstrukeit
(z dreva alebo ocele), drevenych tramov, drevenych lét, kovovych konzol, kovovych kolajnic,
zavesenych stropov, kdblovych trds, uholnikov, profilov, nastennych skrifi, regélov, atd’.

Tipy:
* Do dierovanych a dutych tehdl vitajte bez priklepu.
* Na kotvenie do plnych tehdl a plnych vapnopieskovych tehdl

odporiéame z dévodov odlisnej technolégie vyroby vykonat
skisku na vytiahnutie hmozdinky.
* Odvrtany prach sa musi z diery odstranit.

2. Vyhody

* Montéz prevlegenim

* lhned' zafazitelné - Ziadne Eakanie

* Maly ufahovaci moment upeviiovacej skrutky
-> ,Lahké” rozopretie hmozdinky a takmer Ziadne pretacanie tela hmozdinky

* 2 hlbky zasunutia (h, ., = 50 + 70 mm): betén = C12/15; pIné tehly > Mz 10 (> NF);
prieéne dierované tehly > HLz 8 (> 2DF); pIné vapnopieskové tehly > KS 10
(2 NF); dierované vapnopieskové tehly > KS L 6 (> 2DF); dierované vapno-
pieskové tehly > KS L 6 (> 12DF); pIné tvarovky z normélneho beténu
>Vbn 10 (2 NF); pIné tvarovky z odl'ahéeného beténu = V 2 (= NF)

* Rozopretie v Styroch smeroch = vysoké nosnost

* Zlepseny prenos sil: rovnomerny a kontinudlny prenos zatazenia v celom rozsahu rozopretia

* Univerzdlna ramové hmozdinka (betén, murivo z dierovanych a plnych tehdl, pérobetén)

* Ndkruzok proti zati€eniu zabrafiuje pri montézi predéasnému rozopretiu hmozdinky

* Telo hmozdinky a 3pecidlna skrutka s predmontované = menej naméhavé montéz

* Hmozdinka W-UR F uietri pouZzitie pridavnej podlozky a zabrafiuje kontaktnej korézii

* Zlepseny prenos sil pri plnych a dutych stavebnych materidloch

3. Vlastnosti
* Ukotvenie trecim stykom medzi telom hmozdinky a ukotvovacim podkladom
* W-UR 8, 10, W-UR F 8 (pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel):
Vseobecné stavebnotechnické osvedéenie Z-21.2-1838
* W-UR 8, 10, W-UR F 8 (pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel):
Eurépske technické osvedéenie ETA-08/0190
¢ Telo hmozdinky je vyrobené z vysokokvalitného polyamidu
* Protipoziarna odolnost W-UR 8:
Betén - zataZenie v fahu a prieéne zafazenie: R30, R60, R90, R120
(v stlade s technickou sprévou TR 020)
Murivo - zafaZenie v fahu: F30
(plné vépnopieskové tehly, plné tehly, dierované vépnopieskové tehly)
Murivo - prieéne zafazenie: F30, F60, F90, F120
(prieéne dierované tehly, dierované vapnopieskové tehly, piné tehly, pérobetén)
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR 8
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Montaine parametre betén a murivo
Priemer hmozdinky [mm] W-UR 8
Menovity @ vrtaka d, [mm] 8
@ Spi¢ky vrtaka d_, S [mm] 8,45
Hibka vyvétanej diery h 2 [mm] 607 ‘ 80
Hibka zasunutia hmozdinky h,.. [mm] 507 | 70
Priechodna diera v upeviiovanom dieli < [mm] 8,5
Betén: ETA-08/0190, viacbodové upeviiovanie nenosnych systémov
Priemer hmozdinky [mm] W-UR 8
30°C2 /50°C3) 1,2 1,6
Centrické zafazenie v fahu! Nirip = €12/15 [kN] 50°C2 /80°C3) 1,0 1,4
jednotlivej hmozdinky cca v : -
alebo skupiny N_. 2C16/20 [kN] 30°C2 /50°C 1,6 2,4
prip 50°C2 /80°C3) 1,4 2,0
Prie¢ne zafazenie!)
pozinkovand ocel
P ohrdsamaite sool Ad Vprip 2 €12/15 [kN] 3,37 3,16 3,37 3,16
jednotlivej hmozdinky alebo skupiny
Murivo?: ETA-08/0190, viacbodové upeviiovanie nenosnych systémov (rozsah teploty 50° Cz‘/80 C3)
Dalsie druhy kamefia, objemové hmotnosti, minimdlne pevnosti v ’r|aku a rozsohy teplét si pr03|m vyhladaite v osved&eni ETA-08/0190.
Format kamena Trieda Mi a pevnost Ferip [KN]3) (pre jednotlivé hmozdinky alebo skupiny)
[mm] hmotnosh [kg/dm:'] v tlaku [N/mm’] W-UR 8 het= 50 az 69 mm/ h_=70 mm
Palenatehla Mz, 28 0,71 0,86
EN 7711, DIN 105 2NF(2240x 115 x71) 21,8 36 10 114
| K bl 10 0,43 0,43
Plné vapnopieskova tehla KS,
EN 771-2, DIN 106 2NF(2240x 115 x71) 22,0 20 0,57 0,71
28 0,86 1,0
Iné tehl Ineho b b 10 0,43 0,43
PIna tehla z normadlneho beténu Vbn,
EN 771-3, DIN 18152 2NF(2240x 115 x71) 22,0 20 0,71 0,71
28 1,0 1,0
Prieéne dierovanatehla HLz%), 8 0,14 0,21
EN771-1, DIN 105-1 22DF (2240 x 115 x 113) 21,2 12 0,21 0,26
napr. Wienerberger, Schlagmann 20 0.34 0.43
Priecne dierov. tehla POROTON S$11-36,5%),
EN771-1,Z17.1-812 2248 x 365 x 249 20,9 6 - 0,57
Wienerberger, Schlagmann
Priecne dierovovana tehla UNIPOR WS14, 10 - 0,17
UNIPOR WS12 CORISO 2 10DF 20,8
EN771-1,Z17.1-883 (2247 x 300 x 249) 20, 12 . 0,21
Unipor-Ziegel Marketing GmbH
10 0,26 0,57
22DF (2240 x 115 x 113) 21,6 12 0,26 0,71
Véapnopieskova dierovand tehlas), 16 034 071
EN771-2, DIN 106-1 d g
napr. Xella 10 - 0,26
28DF (2249 x240x238) (21,4 12 N 0,34
16 N 0,43
Dutd tvarovka z lahkého beténu 3K Hbl, |, 16DF 2 - o1
EN771-3,DIN 181514 (,498)(240)(238) 20,7 4 - 0,26
napr. Liapor = 6 _ 0.34
Duté tvarovka z lahkého beténu 2 16DF 20,8 2 - 017
Liapor-Super-Ké), EN 771-3, Z-17.1-501 (2495 x 240 x 238) e 4 - 0,34
2 - 0,14
Pé téon AA .
érobetén AAC 7 - 0,85
Rozmery hmozdinky
Priemer hmozdinky [mm] W-UR 8
Celkova dlzka I [mm] 60 80 100 120 140 160
Max. vyska upevnenia, h,,. = 50mm?) /70 mm t, [mm] 107/ = 3071 /10 507 /30 707 / 50 907 /70 1107 /90
Plastové rémové hmozdinka W-UR 8 Obj.¢.
s0 skrutkou so hlavou, pozinkovand ocel Drazka AW® 30 0912 808 402 0912808 403 0912808 404 0912 808 405 0912808 406 0912 808 407
Plastové rdmovéa hmozdinka W-UR 8 A4 Obj.é. Dodava sana oso- Dodava sana oso-
so skrutkou so zap nou hlavou, nehrdz. ocel A4 Dréazka AW® 30 09121808502 09121808503 bitny objedndvku | bitni obj ku -
Plastové rémové hmozdinka W-UR F 8 Obij.c.
so skrutkou so 6-hr. hlavou a nalisovanou podlozkou, | Drazka AW® 25, 0912 808 602 0912808 603 0912808 604 0912808 605 - -
pozinkovand ocel SW 10
Plastové rémové hmozdinka W-UR F 8 A4 obj.i Dodéva sana oso- | Dodava sana 0so-
so skrulkgu so 6;hr. hlavou a nalisovanou podlozkou, SW 10 0912808 702 0912 808 703 bitni objednavku | bitnt objednavku | = -
nehrdzavejica ocel A4
Plastova ramova hmozdinka W-UR F 8 Obj.c.
so skrutkou s miskovitou hlavou, pozinkovand ocel Drazka AW® 30 0912 08 02 0912 08 03 - 8 8 - B -
Plastova ramova hmozdinka W-UR F 8 Obj.c.
so skrutkou s miskovitou hlavou, nehrdzavejica ocel A4 | Drazka AW® 30 0912 08 02 0912 0® 03 - 8 9 - B B
Plastové rémové hmozdinka W-UR F 8 Obj.<.
s pripﬂiucim zavitom M6, pozinkovand ocel SW10 Wi 5 07 Wik (2 O - 8 2 B B B
Plastova rémova hmozdinka W-UR F 8 Obj.<.
s pripdjacim zavitom M6, nehrdzavejica ocel A4 SW10 091271087702 0912 03 03 - 8 3 B B B
Plastové rémové hmozdinka W-UR F 8 Obj.¢.
s pripdjacim zavitom M8, pozinkovand ocel SW10 0912 08 52 0913 02253 - 8 B B B
Balenie Bal. [ks] 50 50 50 50 50 50

') Zohladnili sa bezpe&nostné koeficienty odporov, ako aj bezpe&nostny koeficient vplyvov yF =1,4.
Pri kombindcii zataZenia v fahu a prie¢neho zatazenia dodrziavaijte prosim smernicu Eurépskeho

technického osved&enia (ETAG), priloha C.
2) Maximdlna dlhodobé teplota.
3) Maximdlna kréatkodobd teplota.

4) Dalsie druhy kamefia, objemové hmotnosti, minimalne pevnosti v tlaku alebo rozsahy teploty si prosim

vyhladaite v osvedéeni ETA-08/0190.

Moznost skladovania v systéme ORSY®

5) Geometriu kamefia prispdsobte osved&eniu ETA-08/0190.
) Ak su dleru vita pr|k|epovou vitagkou alebo vrtoc\m k|ad|vom pripustné zafaZenie zistite pokusmi priamo na stavbe.
1

7) 2 hibky

platia pre

y: beton > €C12/15; plné tehly > Mz 10 (> NF),

prlecne dierované tehly > HLz 8 (> 2DF); plne vupnoples tehly >KS 10 (2 NF); dierované vap-
nopies. tehly > KS L 6 (> 2DF); dierované vapnopies. tehly > KS L 6 (> 12DF); pIné tvarovky
z normdlneho beténu 2 Vbn 10 (2 NF); plné tvarovky z odl'ahéeného beténu 2 V 2 (> NF).
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR 10

w WURTH

Viacbodové upevnenie
nenosnych systémov:
betdn, plné a dierované tehly
a pérobetédn

W-UR 10 so skrutkou so zdpustnou hlavou
pozinkovand ocel
nehrdzavejica ocel A4

W-UR F 10 so skrutkou so 6é-hr. hlavou
a nalisovanou podlozkou

pozinkovand ocel

nehrdzaveijica ocel A4

ZEBRA
QUALITY

Vykonové parametre

Osvedéenia Skus. protokoly
Eurépske technické Obklad ProtipozZiarna
_ osvedéenie fasad odolnost
Viacbodové upevnenie
nenosnych systémov W-UR 10, Betdn
do muriva a beténu W-URF 10 a murivo

W-UR (F) 10

1. Oblasti vyuzitia:

* Kotva sa s Eurépskym technickym osvedenim smie pouZivat na viacbodové upeviiovanie
nenosnych systémov (napr. fasdd, zavesenych stropoy, ...).

* W-UR, W-UR F sa smie pouzivaf na upeviiovanie v nasledujicich ukotvovacich podkladoch:
Normalny betén
Steny z muriva (z plnych tehdl, plnych vépnopieskovych tehdl, prie¢ne dierovanych tehdl,
dierovanych vapnopieskovych tehdl, dutych tvaroviek z odlah&eného beténu, plnych tehdl
a plnych tvaroviek z odlah&eného beténu, stavebnych prvkov z beténu)
Porobetén

* Teploty pri montdzi:
Teplota v ukotvovacom podklade: 2 -20°C
Teplota hmozdinky: 2 0°C

* Skrutka z nehrdzavejicej ocele sa smie pouZivat vo vonkajSom prostredi a aj v priemyselnej
atmosfére a v blizkosti mora

* Galvanicky pozinkovand skrutka sa smie pouZivat vo vonkajSom prostredi alebo vo vlhkych
priestoroch (vyZzaduje viak starostlivd montéz), ak je oblast hlavy skrutky chranend proti
vlhkosti alebo zrézkam tak, Ze nie je mozné vnikanie vlhkosti do tela hmoZdinky
(napr. vhodnym néterom)

* Vhodnd na upeviovanie fasadovych, stropnych alebo podstresnych pomocnych konstrukeif
(z dreva alebo ocele), drevenych tramov, drevenych lét, kovovych konzol, kovovych kolaijnic,
zavesenych stropov, kablovych trds, uholnikov, profilov, nastennych skrifi, regdlov, atd’.

46

Tipy:

* Do dierovanych a dutych tehdl vitajte bez priklepu.

* Na kotvenie do plnych tehdl a plnych vapnopieskovych tehdl
odporiéame z dévodov odlisnej technolégie vyroby vykonat
skisku na vytiahnutie hmozdinky.

* Odvrtany prach sa musi z diery odstranit.

2. Vyhody
* Montéz prevlegenim
* lhned zafazZite/né - Ziadne cakanie
* Maly ufahovaci moment upeviiovacej skrutky
- ,lahké” rozopretie hmoZzdinky a takmer Ziadne preté&anie tela hmozdinky
* Velmisilng poistka proti pretoceniu
* Rozopretie v 3tyroch smeroch = vysoké nosnost
* Zlepseny prenos sil: rovnomerny a kontinuélny prenos zatazenia v celom rozsahu rozopretia
* Univerzdlna ramové hmozdinka (betén, murivo z dierovanych a plnych tehdl, pérobetén)
* Ndkruzok proti zatl€eniu zabrafiuje pri montazi predéasnému rozopretiu hmozdinky
¢ Telo hmozdinky a 3pecidlna skrutka si predmontované = menej naméhavé montéz
* Hmozdinka W-UR F uietri pouZzitie pridavnej podlozky a zabrafuje kontaktnej korézii
* Zlepseny prenos sil pri plnych a dutych stavebnych materidloch

3. Vlastnosti
* Ukotvenie trecim stykom medzi telom hmozdinky a ukotvovacim podkladom
* W-UR 10, W-UR F 10 (pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel):
Vieobecné stavebnotechnické osvedéenie Z-21.2-1838
* W-UR 10, W-UR F 10 (pozinkovand ocel, nehrdzavejica ocel):
Eurépske technické osvedéenie ETA-08/0190
¢ Telo hmozdinky je vyrobené z vysokokvalitného polyamidu
* Protipoziarna odolnost W-UR 10:
Betén - zataZenie v fahu a prieéne zatfazenie: R30, R60, R90, R120
(v stlade s technickou sprévou TR 020)
Murivo - zataZenie v fahu: F30
(plné vépnopieskové tehly, plné tehly, dierované vépnopieskové tehly)
Murivo - prieéne zafazenie: F30, F60, F90, F120
(prieéne dierované tehly, dierované vapnopieskové tehly, piné tehly, pérobetén)
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR 10

w WURTH

Montaine parametre betén a murivo

Priemer hmozdinky [mm] W-UR 10
Menovity @ vrtaka dy [mm] 10
@ Spi¢ky vrtaka deot < [mm] 10,45
Hlbka vyvitanej diery h, 2 [mm] 80
Hibka zasunutia hmozdinky hnom [mm] 70
Priechodnd diera v upeviiovanom dieli d¢ S [mm] 10,5
Beton: ETA-08/0190, viacbodové upeviiovanie nenosnych systémov
Priemer hmozdinky [mm] W-UR 10
30°C2 /50°C3) 1,0

Centrické zafazenie v fahu" | Ny, = €12/15 [kN] 5oocz);8°ocg) 10
jednotlivej hmozdinky 3056 750°CY ]'6
alebo skupin X ,

piny N,.;, 2 €16/20 [kN] 50°C71/80°C3l 14
Prieéne zatazenie!)
pozinkovand ocel
nehrdzavejica ocel A4 Verip 2 €12/15 [kN] 2,37 499
jednotlivej hmozdinky alebo skupiny

Murivo?: ETA-08/0190, viacbodové upeviiovanie nenosnych systémov (rozsah teploty 50°C2/80°C?))
Dalsie druhy kamefia, objemové hmotnosti, minimdlne pevnosti v tlaku a rozsahy teplét si pr05|m vyhladoﬁe v osvedéeni ETA-08/0190.

Format kamena Trieda obj Minimalna pevnost | Forip [kN]5 (pre jednotlivé hmozdinky
[mm] hmotnosti [kg/dm-"] v tlaku [N/mm?] alebo skupiny) W-UR 10
Palena tehla Mz, 28 0,86
EN 771-1, DIN 105 2NF(2240x115x 71) 21,8 36 114
10 0,43
Plna vapnopieskova tehla KS, -
EN 7712, DIN 106 2NF(2240x 115x 71) 22,0 20 0,71
28 1,0
10 0,57
PInd tehla z normalneho beténu Vbn, 2NF (2240 x 115 x 71) 220 20 0,86
EN 771-3,DIN 18152 = = = -
28 1,29
Prie¢ne dierovana tehla HLz9), 8 0,21
EN771-1, DIN 105-1 22DF(2240x 115 x 113) 21,2 12 0,34
napr. Wienerberger, Schlagmann 20 0,57
Prieéne dierov. tehla POROTON T8-30¢),
EN 771-1, Z-17.1-982 Wienerberger, Schlagmann 2248 x 300 x 249 20,6 6 026
Prieéne dierov. tehla POROTON S$11-36,5¢),
EN 771-1, Z-17.1-812 Wienerberger, Schlagmann 2248 x 365 x 249 20,9 6 0,43
10 0,43
) . o ) 22DF(2240x 115x 113)  |21,6 12 0,57
Vapnopieskova dierovana tehla®), 6 071
EN771-2, DIN 106-1 - y
napr. Xella 10 0,3
2 8DF (2 249 x 240 x 238) 21,4 12 0,43
16 0,57
Dutd tvarovka z 'ahkého beténu 3K Hbl, 2 0,09
EN771-3,DIN 18151¢ 2 16DF (2498 x 240 x 238) |20,7 4 0,17
napr. Liapor 6 0,26
Duta tvarovka z lahkého beténu 2 0,17
Liapor-Super-K®, 2 16DF (2495 x 240 x 238) (20,8 1 034
EN 771-3,Z-17.1-501 '
. . 2 0,21
Pérobetén AAC > 0.88
Rozmery hmozdinky
Priemer hmoZdinky [mm] W-UR 10
Celkova dizka I [mm] o 8 o 3 3 3 S 218188
o - = - p - 154 N Q| N »
Max. vyska upevnenia ti [mm] =} o 0 ') o 2 a 318|183
- ® ~ © & = - | 7| &«
Obi.c. 3 H H H H B B BBEEE
Plastové rémové hmozdinka W-UR 10 W-UR 10 a b - I - - - (- - - - (- - - - - I - -4
so skrutkou so zapustnou hlavou W-UR 10 Ad: > el = BEH = Bl = BaE = Bl = BEE = Bl = | 5| & | &
pozinkovand ocel Drazka AW®40 o I T B O O T T I T - I
nehrdzaveiica ocel A4 4 H H H H H H HHHE
Balenie Bal. [ks] 50
Obi.E. W-URF 10: = (= N N @ © < < wn (] -3 N ]
Plastové rémové hmozdinka W-UR F 10 Drazka AW®40 SIR|8S|R|8|R|8|R|8|R S S S
so skrutkou so 6-hr. hlavou aSW13 SE=N 2 =R S BEN S =l 2 = = = 2 0 0 q
a nalisovanou podlozkou dlelels|lg|lslqlsl sl 2 a 2
pozinkovand ocel W-URF 10 A4: ol |l |l o o &
nehrdzavejica ocel A4 SW13 S|o|co|eo |66 |o|e|6|e e ) e
Balenie Bal. [ks] 40

Moinost skladovania v systéme ORSY®

1) Zohladnili sa bezpe&nostné koeficienty odporov, ako aj bezpeé&nostny koeficient

vplyvov yF = 1,4. Pri kombindcii zafaZenia v fahu a priegneho zafazenia

dodrziavajte prosim smernicu Eurépskeho technického osved&enia (ETAG),

priloha C.
2) Maximélna dlhodobd teplota.
3) Maximélna kratkodobd teplota.

4) Dalsie druhy kamefia, objemové hmotnosti, minimalne pevnosti v tlaku alebo rozsahy
teploty si prosim vyhladaijte v osved&eni ETA-08/0190.
5) Geometriu kamefa prispdsobte osvedéeniu ETA-08/0190.

6) Ak sa diera vita priklepovou vitackou alebo vitacim kladivom, pripustné zafazenie
Zzistite pokusmi priamo na stavbe.
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR 6 SYMCON m Viacnésobné upevnenia

nenosnych systémov:
Betdn
TR B By Ty By Ty Sy oy
= : e
W-UR 6 SymCon

'\_.‘_
. . . so skrutkou so zapustenou hlavou
="y

Pozinkovand ocel

W-UR F 6 SymCon
so skrutkou s miskovitou hlavou
Pozinkovand ocel

QUALITY

Vykonové parametre

Osvedéenia

Uzitoéné informacie:
Eurépske technické
osvedéenie
Viacndsobné upevnenie
nenosnych systémov
v beténe
W-UR (F) 6 SymCon

* Odvrtany prach z vyvrtanej diery odstrante.

2. Vyhody
* Skrutka SymCon: geometria skrutky hmoZdinky
1. Oblasti vyuzitia umozZiuije spolahlivé roztiahnutie
* Hmozdinka sa s eurépskym technickym osved&enim smie * Skrutka SymCon: zaskrutkovanim skrutky SymCon sa
pouzivat na viacndsobné upevnenie nenosnych systémov plast hmozdinky optimélne stlaéi (takmer Ziadne podrezanie)
(napr. zavesenych stropoy, ....) * Zlep$eny prenos sil: rovnomerné a kontinudlne rozloZenie
* Ukotvovaci podklad s osvedéenim: zafaZenia v celej oblasti roztiahnutia
normélny betén 2 C12/15 * Zardzka proti zatl&eniu pri montdzi zabrafuje
* Ukotvovacie podklady bez osvedcenia: plné tehly, plné predéasnému roztiahnutiv hmoZdinky
vdpnopieskové tehly, prie¢ne dierované tehly, vépnopieskové ¢ Hmozdinka a 3pecidlna skrutka si predmontované
dierované tehly, duté tvarnice z odlah&eného beténu, — niz3ia ndroénost montdze
piné tehly a plné tvérnice z odlah&eného beténu
* Teploty pri montdzi: 3. Vlastnosti
Teplota ukotvovacieho podkladu: 2-20°C * Ukotvenie trecim stykom medzi hmozdinkou a ukotvo-
Teplota hmozdinky: 2 0°C vacim podkladom
* Vhodnd na upeviiovanie stropnych spodnych konstrukeii (z dreva ¢ W-UR 6 SymCon a W-UR F 6 SymCon (pozinkovand
alebo ocele), drevenych lat, kovovych kolajnic, zavesenych ocel): Eurépske technické osved&enie ETA-11/0309
stropov, kablovych kandlov, uholnikov, profilov, atd'. * Hmozdinka je vyrobend z vysokokvalitného polyamidu

W-SK 03/2014 - 11393_sk_W ©
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR 6 SYMCON m

Rozmery hmozdinky: plastové rdmové hmozdinky WUR é SymCon so skrutkou so zapustenou hlavou, pozinkovand ocel
upnutie: AW® 20

Oznacenie Upeviiova- | Celkova Hibka Meno- Hibka Osvedcenie | Obij.c. Bal./ks

cia vyska |dizka zasunutia | vity @ | vyvitanej | ETA pre

tiix [mm] L [mm] hnom [Mm] | vrtdka | diery viacndsobné

do [mm] | h, [nm] |upevnenie
W-UR 6 x 60 SymCon 10 60 50 0912 806 402
+r. .

W-UR 6 x 80 SymCon 30 80 50 é 60 () | ETA11/0309 [o915 806 403 | ' °°
Moiznost skladovania v systéme ORSY®

Rozmery hmozdinky: plastové rdmové hmozdinky WUR F 6 SymCon so skrutkou s miskovitou hlavou, pozinkovand ocel
upnutie: AW® 20

[} - |‘“hhhhl"h'h"?'b‘¥"l“‘11
4 e — W e W w0 + e e |

Oznadenie Upeviiova- | Celkova |Hibka Meno- |Hibka Osvedéenie | Obj.¢c. Bal./ks
cia vyska |dlzka zasunutia | vity @ | vyvitanej | ETA pre
tix [mm] L [mm] hnom [Mm] | vrtaka |die viacndsobné
do [mm] | h, [nm] |upevnenie
W-URF 6 x 60 SymCon 10 60 50 0912 806 802
W-UR F 6 x 80 SymCon 30 80 50 é 60+ | ETA11/0309 [o012 806 803 | O°
Moznost skladovania v systéme ORSY®
Montaine parametre: betén
Priemer hmozdinky [mm] W-UR 6 SymCon
Menovity & vrtéka do [mm] 6
@ $picky vrtdka deut < [mm] 6,4
Hlbka vyvitanej diery hy 2 [mm] 60
Hibka zasunutia hmozdinky hnom [mm] 50
Priechodnd diera v upeviiovanom dieli di < [mm] 6,5

Vykonové parametre: beton, viacnésobné upevnenia nenosnych systémov

Priemer hmozdinky [mm] W-UR 6 SymCon
Hibka zasunutia hmozdinky hnom [mm] 50

Centrické zatazenie v fahu' Nprip = C12/15 [kN]  30°C2 / 50°C3 0,79

jednotlivej hmozdinky

alebo skupiny hmozZdiniek Npip 2 C16/20 [kN]  30°C2 / 50°C3) 0,79

Prieéne zafazenie' Verip [kN] 2,05

jednotlivej hmozdinky
alebo skupiny hmozdiniek

Min. hribka upeviovaného dielu  hi, [mm] 90
Min. vzdialenost osi? Smin [mm] C12/15 60
>C16/20 40
Min. vzdialenost od okrajov4 Cmin [Mm] Cl12/15 60
> C16/20 40
Charakteristicka vzdialenost CerN [mm] Ci12/15 60
od okrajov >C16/20 40
1) Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéent, ako aj bezpeénostného 2) Maximélna dlhodobd teplota.
koeficientu dielu pri zafazeni y¢ = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prie¢neho zafaZenia dodrZiavajte 3) Maximélna krétkodoba teplota.
prosim ETAG 020, priloha C. 4) Pripustné zafaZenie sa musi zniZif.

Systémové komponenty Wiirth
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PLASTOVE RAMOVE HMOZDINKY W-UR 14 SYMCON m Viacndsobné upsvnenia

nenosnych systémov:

P orirtvarh Betdn, plné a dierované tehly

& - W-UR 14 SymCon
so skrutkou so zapustenou hlavou
Pozinkovand ocel

W-UR F 14 SymCon
so Sesthrannou skrutkou
+ nalisovanou podlozkou
QUALITY Pozinkovand ocel

Vykonové parametre

Osveddenia

Uzitocné informacie:
Eurépske technické . . , , .
P vedionio * Pre ukotvenie do plnych tehal a vapno
Viacnésobné upevnenie
nenosnych systémov
v beténe a murive

pieskovych plnych tehal odporséame
z dévodov rozdielnej technolégie vyroby

W-UR (F) 14 SymCon tehal vykonaft skiosku na vytiahnutie.
1. Oblasti vyuzitia * Skrutka SymCon-Schraube: geometria skrutky
* Hmozdinka sa smie s eurépskym technickym osvedéenim hmozdinky umozZiiuje spolahlivé roztiahnutie
pouzivat na viacndsobné upevnenie nenosnych systémov * Skrutka SymCon-Schraube: zaskrutkovanim skrutky
(napr. fasady, zaveseného stropu, ....) SymCon sa plast hmozdinky optimédlne stla&i (takmer Ziadne
* W-UR, W-UR F sa smie pouzivat na ukotvovanie podrezanie) a zlepsi sa tym rozloZenie zafaZenia
v nasledujicich podkladoch: * Univerzdlna Rdmovd hmoZdinka (betdn, murivo z diero-
Normalny betén vanych a plnych tehdl)
Steny z muriva (plnych tehdl, vapnopieskovych plnych * Hmozdinka a 3pecidlna skrutka s predmontované
tehdl, prie¢ne dierovanych tehdl, vdpnopieskovych = nizsia ndroénosf montdze
dierovanych tehdl, dutych tvérnic z odlah&eného beténu, * Hmozdinka typu W-UR F usetri pouzivanie pridavnej
plnych tehdl a plnych tvarnic z odl'ahéeného beténu, podlozky a zabrariuje kontakinej korézii
prefabrikdtov z beténu)
* Vhodnd na upeviiovanie konstrukcif fasad, stropov alebo 3. Vlastnosti
podkrovnych konstrukcii (z dreva alebo ocele), drevenych * W-UR 14 SymCon a W-UR F 14 SymCon
trdmov, drevenych lat, uholnikov, vstavanych skrini, (pozinkovand ocel):
regdlov, atd.. Eurépske technické osved&enie ETA-11/0309

* Hmozdinka je vyrobené z vysokokvalitného polyamidu

2. Vyhody
* Maly zaskrutkovaci moment skrutky hmoZdinky — ,lahké” roztia-
hnutie hmoZdinky, takmer Ziadne pretacanie drieku hmoZdinky

W-SK 03/2014 - 15189_sk_W ©
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w WURTH

upnutie: AW® 50

Rozmery hmozdinky:
Plastové ramové hmozdinky W-UR 14 SymCon so skrutkou so zapustenou hlavou, pozinkovand ocel

b‘ 1 I-h.nlqi‘
= g i g o .

Oznacdenie Upeviiova- | Celkové | Hibka Menovity | Hibka Osvedéenie | Obij.c. Bal./ks

cia vyska |dizka zasunutia | @ vrtaka | vyvitanej | ETA pre

tix [mm] L [mm] hpom [Mm] | do [Mmm] | diery viacnasobné

h, [mnm] |upevnenie

W-UR 14 x 80 SymCon 10/- 80 70/- 0912 814 401
W-UR 14 x 110 SymCon 40/10 110 0912 814 402
W-UR 14 x 140 SymCon 70/40 140 0912 814 403
W-UR 14 x 160 SymCon 90/60 160 0912814 404
W-UR 14 x 180 SymCon 110/80 180 0912814405 |75
W-UR 14 x 210 SymCon 140/110  |210 80 (+h) / 0912 814 406
W-UR 14 x 240 SymCon 170/140 | 240 70/100 |4 110 () |0 170309 (9912 814 407
W-UR 14 x 270 SymCon 200/170 270 0912 814 408
W-UR 14 x 300 SymCon 230/200 300 0912 814 409
W-UR 14 x 330 SymCon 260/230 330 0912814 410"
W-UR 14 x 360 SymCon 290/260 | 360 0912814411 50
W-UR 14 x 390 SymCon 320/290 390 0912814 412"

Moz F sklad iav ORSY®

Y

') Hmozdinka a skrutka nie si predmontované

Rozmery hmozdinky:

upnutie: AW® 50 + SW 17

f 10wy
B S B
-

Plastové ramové hmozdinky W-UR F 14 SymCon so Sesthrannou skrutkou + nalisovanou podlozkou, pozinkované ocel

Oznaéenie Upeviiova- | Celkova | Hibka Menovity | Hibka Osvedéenie | Obij.c. Bal./ks

cia vyska |dizka zasunutia | @ vrtaka | vyvitanej | ETA pre

tiix [mm] L [mm] hpom [Mm] | do [mm] | diery viacnasobné

h;, [mnm] |upevnenie

W-URF 14 x 80 SymCon 10/- 80 70/- 0912 814 601
W-URF 14 x 110 SymCon 40/10 110 0912 814 602
W-URF 14 x 140 SymCon 70/40 140 0912 814 603
W-URF 14 x 160 SymCon 90/60 160 0912 814 604
W-URF 14 x 180 SymCon 110/80 180 0912814 605 |20
W-URF 14 x 210 SymCon 140/110 | 210 80 [+t / 0912 814 606
W-UR F 14 x 240 SymCon 170/140 | 240 70/100 |4 110 (+1) | T¥11/030% 0012 814 607
W-URF 14 x 270 SymCon 200/170 270 0912 814 608
W-URF 14 x 300 SymCon 230/200 300 0912 814 609
W-URF 14 x 330 SymCon 260/230 330 0912814 610"
W-URF 14 x 360 SymCon 290/260 360 0912814 611" 15
W-URF 14 x 390 SymCon 320/290 390 0912814 612"

ia v systéme ORSY®

') Hmozdinka a skrutka nie s predmontované

Systémové komponenty Wiirth
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Montazne parametre: betén + murivo

Priemer hmozdinky [mm] W-UR 14 SymCon

Menovity & vrtdka do [mm] 14

@ 3picky vrtaka deut < [mm] 14,45

Hibka vyvitanej diery hy 2 [mm] 80 110
Hibka zasunutia hmozdinky hnom [mm] 70 100
Priechodnd diera v upevitovanom dieli di < [mm] 14,5

Vykonové parametre: beton, viacndsobné upevnenia nenosnych systémov

Priemer hmozdinky [mm] W-UR 14 SymCon
Hibka zasunutia hmozdinky hnom [mm] 70 100
Centrické zafazenie v fahu!) Npip =C12/15 [kN]  30°C2 / 50°C3) 2,4 2,4
jednotlivej hmozdinky 50°C? / 80°Cd) 292 24
alebo skupiny hmozdiniek ! 4
Nprp 2 C16/20 [kN] ~ 30°C2 / 50°C3 3,2 3,2
50°C2 / 80°C3 3,0 3,2
Prieéne zatazenie' [kN] 9.5 9.5
jednotlivej hmozdinky V..
alebo skupiny hmoZdiniek PP
Min. hribka upeviiovaného dielu ‘ hmin [mm] 110 140
Min. vzdialenost osi4 Smin [MM] C12/15 85 85
>C16/20 60 60
Min. vzdialenost od okrajov Crmin [Mm] C12/15 115 115
>C16/20 80 80
Charakteristicka vzdialenost CerN [mm] C12/15 110 140
od okrajov 2C16/20 80 100
1) Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéent, ako aj bezpeénostného 2) Maximélna dlhodobd teplota.
koeficientu dielu pri zatazeni y¢ = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prie¢neho zafazenia dodrZiavajte 3) Maximélna kratkodobaé teplota.
prosim ETAG 020, priloha C. 4) Pripustné zafaZenie sa musi zniZif.

Vykonové parametre: murivo?),

Viacndsobné upevnenia nenosnych systémov (rozsah teploty 50°C2 / 80°C?))

Dalsie druhy tehdl, objemovych hmotnosti, minimélnych pevnosti v tiaku, vzdialenosti osi a od okrajov alebo teplotnych
rozsahov si prosim vyhladajte v osvedéeni ETA-11/0309

Druh tehly Format tehly Trieda objemovej | Miniméalna Forip [kKN]V3)
[mm] hmotnosti pevnost v tlaku (jednotlivej hmozdinky alebo skupiny hmozdiniek)
[kg/dm?] [N/mm?] W-UR 14 SymCon
Hibka ukotvenia hnom [mm] 70 az 99 100
Palené tehly Mz, > 3DF >1,8 10 - 1,0
EN 771-1, DIN 105 (2240x 115x 113) 20 _ 157
PIné vapnopieskové tehly | > NF 22,0 10 0,86 0,86
Silka XL Basic, Silka XL Plus, | (2248 x 175 x 498) 20 129 120
EN 771-2, DIN 106, ! !
Z-17.1-997 28 1,71 1,86
PIné beténové tehly Vbn, > NF 220 10 - 0,57
EN 771-3, DIN 18153 (2240x 115x 71) 20 _ 0,86
28 - 1,14
1) Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéent, ako aj bezpeénostného 3) Maximélna krétkodoba teplota.
koeficientu dielu pri zafazeni y¢ = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prie¢neho zatazenia dodrziavajte 4) Dalsie druhy tehdl, objemovych hmotnosti, minimalnych pevnosti v tlaku alebo teplotnych rozsahov si prosim
prosim ETAG 020, priloha C. vyhladajte v osved&eni ETA-11/0309.
2) Maximélna dlhodobé teplota. 5) Geometriu tehdl prispésobte osvedéeniu ETA-11/0309.
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Vykonové parametre: murivod),

Viacndsobné upevnenia nenosnych systémov (rozsah teploty 50°C2 / 80°C3))
Dalsie druhy tehdl, objemovych hmotnosti, minimélnych pevnosti v tlaku, vzdialenosti osi a od okrajov alebo teplotnych
rozsahov si prosim vyhladajte v osved¢eni ETA-11/0309

Druh tehly Format tehly Trieda Minimadlna Forip [KN]5)
[mm] objemovej |pevnost (jednotlivej hmozdinky alebo skupiny hmoZzdiniek)
hmotnosti | v tlaku 2
[kg/dm?] IN/mm?] W-UR 14 SymCon
Hlbka ukotvenia hnom [mm] 70 az 99 100
PIné tehly z normdlneho beténu V, > 3DF 22,0 10 1,14
EN 771-3, DIN 18152-100 (2240x175x113)
napr. BisoBims Classic, Bisotherm 20 1,57
PIné tehly z odl'ahéeného beténu V, > NF 21,0 2 0,34
EN 771-3, DIN 18152-100 (2240x 115x71)
napr. BisoBims 4 0,57
Prieéne dierované tehly HLz9), > 12DF 21,2 1o 0,43
EN 771-1,DIN 105 (2373 x 240 x 238)
- 8 0,57

napr. Wienerberger, Schlagmann

10 0,71
Prieéne dierované tehly > 10DF >0,7 6 0,17
HLz T14-24,09), (= 308 x 240 x 249)
EN771-1,Z17.1-651
napr. Wienerberger
Priecne dierované tehly > 10DF 20,6 6 0,43
POROTON T8-309), (=248 x 300 x 249)
POROTON T9-309),
EN 771-1,78: 2-17.1-982, 19: Z-17.1-674 8 0,57
Wienerberger, Schlagmann
Prie¢ne dierované tehly > 10DF 20,75 8 0,43
POROTON S$10¢), (=248 x 300 x 249)
EN771-1,Z17.1-1017
Wienerberger, Schlagmann
Prieéne dierované tehly > 10DF 20,9 8 0,71
POROTON $11-309), (=248 x 300 x 249)
EN771-1,217.1-812
Wienerberger, Schlagmann
Priecne dierované tehly > 10DF 20,75 8 0,57 0,71
ThermoPlan MZ109¢), (=248 x 300 x 249)
EN771-1,Z17.1-1015
Mein Ziegelhaus
Prie¢ne dierované tehly > 9DF 20,9 6 0,11 0,11
ThermoPlan TS2 6), (2373 x 175 x 249)
EN 771-1,2-17.1-993 8 017 017
Mein Ziegelhaus 10 0,21 0,21

12 0,26 0,26

20 0,43 0,43
Priecne dierované tehly 2 247 x 300 x 249 20,75 4 0,26
THERMOPOR TV 9-Plan%), 6 043
EN 771-1,Z-17.1-1006 .
Thermopor Ziegel-Kontor Ulm 8 0,57
Véapnopieskové dierované tehly KSL%), | > 8DF 21,4 6 0,34
EN 771-2, DIN 106-1 (=248 x 240 x 238)

8 0,43
napr. Xella

10 0,57

12 0,71
Dierované tvarnice z odl'ahéeného > 16DF 20,7 2 0,14
beténu 3K Hbl, (= 498 x 240 x 238) 4 026
EN 771-3, DIN 181516) .
napr. Liapor 6 0,43

1) Pri zohladneni bezpeénostnych koeficientov odolnosti dielu, uvedené v osvedéent, ako aj bezpeénostného

koeficientu dielu pri zafazeni y¢ = 1,4. Pri kombindcii zataZenia v fahu a prie¢neho zatazenia dodrZiavajte

prosim ETAG 020, priloha C.
2) Maximélna dlhodobd teplota.

3) Maximélna krétkodobd teplota.

4) Dalsie druhy tehdl, objemovych hmotnosti, minimdlnych pevnosti v tlaku alebo teplotnych rozsahov si prosim

vyhladaite v osved&eni ETA-11/0309.

5) Geometriu tehdl prispsobte osvedéeniu ETA-11/0309.
8) Pri vitani diery priklepovou vitackou, resp. vitacim kladivom sa pripustné zataZenie musi zistif pokusmi
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KOVOVE RAMOVE KOTVY @ 10 MM H

Typ W-MRE
(jednoduché rozopretie, drazka Z3/AW® 30)

Typ W-MRD
dvoiité rozopretie, drazka Z3/AW® 30)

’ Vykonové parametre

Protokoly o skiuskach

Skuska upeviovacieho
prvku:

Vyhodnotenie vysledkov
skusky pre praktické
vyuzitie pri montazi okien
spracovala skisobna

ift Rosenheim, skdsobny
protokol ¢. 328477/2

zo diia 22. janudra 1986

ProtipozZiarna
odolnost

priamy G&inok ohfia

Pokyny k montazi
(Zdruzenie pre posudzovanie kvality RAL)

Presklené steny s oknami DIN 18056

Upevnenie musi do stavebného telesa spolahlivo

a bezpeéne prendsat vietky sily, pdsobiace na okno.
Musia sa zistif vietky pdsobiace sily, zlozené z vlastnej
hmotnosti okna, z pdsobenia vetra a zo sil, vznikajicich
pri pouzivani okna (porov. DIN 1055).

V stlade s platnymi miestnymi stavebnymi predpismi
sa musia jednotlivé Easti stavby vratane stavebnych
prvkov dimenzovat tak, aby nedoslo pri pouZivani
nain3talovaného okna k ohrozeniu Zivota a zdravia
osdb a aby nebola ovplyvnend bezpe&nost verejnosti.
Tymto kritériém musi zodpovedat i upevnenie okna.

Této norma plati pre steny s oknami s plochou najmenej

9 m2 a dizkou steny najmenej 200 cm, ktoré tvorf nosné
rebro (rém, ostenie, rozpera) s vypliiami (napr. presklenia).
Této norma neplati pre steny so sklenych tvérnic.

Pre tito oblast pouZitia odpori¢ame Wiirth kotvy
51,52,53 a55.

Na tieto G&ely odporicame kotvy

so stavebnotechnickym osvedéenim.

1. Oblasti vyuzitia

* Vhodné na upevnenie rémov okien a dveri z dreva, plastu
* Idedlne do muriva z dierovanych tehdl a [ahkych stavebnych hmét

* Kotvy spliiajé podmienky urcitych vyrobcov okien pre montaz,

kontrolovani podla RAL

2. Vyhody

* Rychla a hospodérna montdz prestréenim

* Velmi dobré upevnenie v murive z dierovanych tehdl, resp. lahkych
stavebnych hmét vdaka rozsiahlej zéne pésobiacich rozpernych sil,

ktoré sa prispésobia podkladu

* Moznost montdze vedla seba bez pnutia

* Umoziuje skrytd montdz s pouzitim krycich ciapociek

W-SK 03/2014 - 04304_sk_W ©

e Skrutka s trubkovitou hlavou M6 s otvorom 3 mm na uchytenie krycej

iapocky na vyrovnanie véle (drézka Z3)
¢ Jednoduchd montdz do dutych profilov umoziuje zaoblend

a redukovand objimka kotvy

* Poistné kridelkd pre fixdciu v dutych profiloch a na zamedzenie oté&ania

3. Vlastnosti

* Vsestranne pouZitelné kovové kotvy na rémy pre oblast lahkych zafaZeni

* Vyuzitelnost v takmer v3etkych beznych stavebnych materidloch

* Objimka: ocelovy plech pozinkovany

Skrutka: ocel pozinkovand, pasivovand namodro

* Kontrolované trvanie protipoziarnej odolnosti pri krivke zvy3ovania
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teploty podla normy DIN 4102 a priamom p&sobeni plamefia
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w WURTH

KOVOVE RAMOVE KOTVY @ 10 MM ﬂ

Vykonové parametre

Priemer hmozdinky [mm]

Typ W-MRE (jednoduché rozopretie)

Typ W-MRD (dvojité rozopretie)

Moinost skladovania v systéme ORSY®

55

Odpor. zata- Prieéne dier. tehly (V zdvislosti na tvare a pevnosti tehdl) max. 0,3 (V zdvislosti na tvare a pevnosti tehdl) max. 0,3
Zenievfahu | Pérobetén Fodpor. kNI 0,3 0,3
Odpor. prieéne Prie¢ne dier. tehly (V zdvislosti na tvare a pevnosti tehdl) max. 0,3 (V z4vislosti na tvare a pevnosti tehdl) max. 0,3
zatazenie Pérobetén Fodpor. (kNI 0,3 0,3
F30 [kN] 0,920
Dobfs Centrické F60 [kN] 0,60
protipo- zatazenie
Ziarnej v fahu F90 [kN] 0,45
odolnosti F120 [kN] 035
murivo z prlecne
dierovanych F30 [kN] 1,40
tehdl, Prieéne F60 [kN] 0,80
g%f;ﬁefon zafazenie F90 [kN] 0,60
F120 [kN] 0,50
Parametre Typ W-MRE (jednoduché rozopretie) Typ W-MRD (dvoijité rozopretie)
Min. hibka vloZenia kotvy h, o, min = [mm] 60 90
Hibka vyvitanej diery h, 2 [mm] = hibka vlozenia kotvy + 5 mm = hibka vlozenia kotvy + 5 mm
Menovity @ vrtaka d, [mm] 10 10
@ diery v dieli d; [mm] 10,5 10,5
@ skrutiek d,. [mm] Mé M6
Krutiaci moment pri dofahovani | T, [Nm] 8 8
Rozmery kotiev Systémové komponenty Wiirth
Typ W-MRE Krytky pre kovové kotvy Typ
na ramy* W-MRD
Celkova dizka I [mm] o [ oy |y | gy [ vypukla vypukla Y
— === s ndkruzkom - | =
Max. vyska ti [mm] olololg|3=218 3= 16 o lo
upevnenia 5 R |& |2 |AW®30=3 15 | AW®30=@ 15 |3 |& — kﬁi a .
Oznadéenie / farba N 0N
S qE
~'s\s|g|2| |2 2|o|.|2|2] 22 T 47 |ie
5|55|2/8/8/%% 8|8]3|8 |22
wlylelg 2228|322 £]8 g8
SRR I R
Z|2|2|2|5|5|E|3|o|5|E|B 3|2
Obj.<. Obij.¢. oo - alg
Drazka Z3 (zelend), = P =L n| oo ; : 2 : - -
hlava s dierou Qlaiaia NN N R O
3 mm NI BRI R IR IR S
22/2/22(22|82/88 /282
o000y v w n n nlc| o
oO/0Oj0O0j0Ojl0j0O/lO/O/O|O|OCO|OC| O| O
Obj.<. Obj.¢. ™| qals = = 0| - N«
Drazka AW® 30 =2 |®& |&| &8~ 2|2
(zlta) o | 218 ] AR 22
[ -} o N N NININ o o
[ B x] [ 2] o | OO [ B ]
218 |88l 3 388 (208
o O 11 O|O| I | O 11 O|O0| O 1| O ©
Balenie Bal. [ks] 100 73 =200/1000 / AW®30 = 500 | 100
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w WURTH

KOVOVE RAMOVE KOTVY WUS 10 ﬂ

Skrutka so zapustenou hlavou

WUS-SK
Drézka Z3

WUS-LK
Drézka Z3

TX 30, hlava s dierou @ 3

Skrutka so sosovkovou hlavou

Vykonové parametre

Pokyny k montazi (Zdruzenie
pre posudzovanie kvality RAL)

Presklené steny
s oknami DIN 18056

Protokoly o skuskach

Upevnenie musi do stavebného telesa spolahlivo
a bezpeéne prendsaf vietky sily, pdsobiace na okno.

Protipoziarna odolnost
priamy Uéinok ohia

Musia sa zistif vietky pdsobiace sily, zlozené z viast-
nej hmotnosti okna, z pésobenia vetra a zo sil, vznika-
jocich pri pouzivani okna (porov. DIN 1055). V stlade
s platnymi miestnymi stavebnymi predpismi sa musia
jednotlivé &asti stavby vrétane stavebnych prvkov
dimenzovat tak, aby nedoslo pri pouZivani nainstalo-
vaného okna k ohrozeniu Zivota a zdravia osb

a aby nebola ovplyvnend bezpeénost verejnosti.
Tymto kritériam musi zodpovedaf i upevnenie okna.

Pre tito oblasf pouZitia odporiéame Wiirth kotvy
51,52,53 a55.

Tdto norma plati pre steny s oknami
s plochou najmenej 9 m? a dizkou
steny najmenej 200 cm, ktoré tvorf
nosné rebro (rdm, ostenie, rozpera)
s vypliiami (napr. presklenia). Tato
norma neplati pre steny so sklenych
tvdrnic.

Na tieto O&ely odporiéame kotvy
so stavebnotechnickym osved&enim.

1. Oblasti vyuzitia

* Vhodné na upevnenie rémov okien a rémov dveri z dreva, plastu
a hlinika

* Idedlne do plnych podkladov

* Splfiaji poziadavky urditych vyrobcov okien v zmysle montézneho
postupu s osved&enim RAL

2. Vyhody

* Rychla a hospoddrna montéz prestréenim

* Moznost montaze vedla seba bez pnutia

e Skrutka so 3o3ovkovou hlavou (WUS-LK) sa profilu dobre prispdsobi
a pouziva sa bez krycej gGiapocky

* Aretaéné kridelkd pre duté profily a ako poistka proti pootoceniu

e Skrytd montdz pomocou pouzitia krytiek

* Moznosf strojového osadzovania pomocou hlavy Z3, TX 30 s otvorom
v hlave skrutky

* Kénus proti vypadnutiu (strateniu) skrutky

3. Vlastnosti

* Protipoziarna odolnost s osvedéenim pri krivke ndrastu teploty

podl'a normy DIN 4102 a pri priamom G&inku plamefa

* Univerzélne pouzitelné kotvy pre oblast malych zafazeni

* |dedlne do podkladov ako betén, murivo z plnej tehly, prirodného

kamena

* Objimka: ocelovy plech-Al / prilozka ZN

Skrutka: ocel pozinkovand, pasivovand namodro

Kénus:  ocel pozinkovand, pasivovand namodro




w WURTH

KOVOVE RAMOVE KOTVY WUS 10 ﬂ

Vykonové parametre
Priemer kotiev [mm] 10
0 Betén > €20/25 Fodpor, [KN] 0,6
8.0 Plna tehla 0,6
g )E) s Prieéne dierovana tehla (V zdvislosti na tvare a pevnosti tehdl) max. 0,5
_g-.f_’fz Vapnopieskova dierov. tehla 0,3
o> Pérobetén 0,1
0 Betén > €20/25 Fodpor, [KN] 0,4
R PIna tehla 0,4
~g g)g, Prie¢ne dierovana tehla (V zavislosti na tvare a pevnosti tehdl) max. 0,4
_g-?é S Vapnopieskova dierov. tehla 0,4
osar Pérobetén 0,25
w288 Protipoziarna odolnost F30 [kN] 0,35
ﬁ 5;5 pre bek’)n > B25 F60 [kN] 015
£855 | murivo Vz2 12/l !
S 855 | porobetsdn = PB4 F90 [kN] 0,05
Protipoziarna odolnost F30 [kN] 0,5
o2 pre betén 2 B25 F60 [kN] 05
o 5°8 murivo Vz 2 12/Il !
878 o __ | porobetdn 2 PB4 F90 [kN] 0,5
& R=2R F120 [kN] 0,5
Parametre
Min. hibka vlozenia kotvy hrorm min = [mm] 30
Hibka vyvtanej diery h; > [mm] = hibka osadenia + 5 mm
Menovity @ vriaka dy [mm] 10
@ diery v dieli d¢ [mm] 10,5
@ skrutiek d,. [mm] 6
Krotiaci moment pri dotfahovani Tinst [INm] 8
Rozmery kotiev Krytky
Priemer kotiev [mm] 10 Sosovkova hlava + zapust hlava | Zapustena hlava s otvorom v hlave @ 3 mm
Celkova diikd I [mm] N Slalgly drazka Z3 drazka TX 30
ol Sl Bl Bl Farba o |2 Farba IS
Maximélna ololololo 2 3
vyska upevnenia tix [mm] RIS o 212|8 o 2|28
o Talalalw slg|z|=2|R slg|r|=|=|8
Oznacenie SHEHEEE AINEEIE 215121382
NESESENENENEN L= S22 E|£|=
Slolols|g|s|s HEEEE AEEEEE
S22 |2|2|2|2 5| >| E|G 5|N| > | E|S
223333 - = = - = =
ST obiz o e e o plocha —| || <|n| Plocha
- [ = 215 2(8(8/28|8| @15, s éapom RS
so zapustenou hlavou R& =22 /2|& slsisisls P |0 0|00
Drézka Z3 (zelend) S E el e s === == 0w v v v n|an
RIS E SIS olololals ololole|ole
HHEHEEEE 312833 3122833
3/8/3/8 8388 o|o|o|o|o o|oc|o|o|o|o
WUS-LK Obj.c. R RIOR R plochéa s nakruz- plochéa s nakruzkom
so Sosovkovou hlavou fIRIRIR kom @ 15 82|32 @17, s éapom wlo o
Drézka Z3 (zelend) 22| g|e g g g g g o e e -
o|e|e|e ©| 00|00 QIR &
[ 1]8]8(8]8] . g8 Qg8 |8
0 0 o0 0 0|0 |0 )
Balenie Bal. [ks] 100 ©|©o|o|o|° ©o|oeje|t|o|!
s prekrytim plochéa s nakruzkom
Q16 ~ Q2|8 8Q| 918, séapom -
o|oc|lo|o|o n | o o
SEEEE NHNEE
o|o|0|0|o e i
glglg|g(8 gII8 |8
n|mn|n|n|n in 0|0 in
o|o|o|o|o o|oc|o| 1|01
Bal. [ks] 100/1000 Bal. [ks] 200

Systémové komponenty Wiirth
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UNIVERZALNA KOTVA AW

w WURTH

T it pile B T et K |
et el o R T o
ST ST R 1 1O
e
mTITTrTT
i g o g o o oy

L1 L
9‘1 oo @
| I T FENE B |
R e i o o |
8 S
PR
rTamrTa
B o e e SR
L-LJ..:-L.;.J Y
1
e - A
Obsah Rozmery v mm Obij.c. Bal./ks
Ditka | Platia | Skrutka
L A=B d
100 univerzdlnych kotiev
100 hmozdiniek na rédmy
(obj.c. 0903 08 80) 89 55 6 09026085 | 100
1 montdzny névod
1 skrut. hrot AW 25
(obj.. 0614 512 5)
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Montazna kotva na rychle
a bezpeéné upevnovanie
dverovych zarubni

* Atestované a schvdlené odbornym
certifikdtom &. 037-2002-1
* Neviditelné upevnenie dverovych z&rubni
* Ziadne dotlé&anie - kotvy sa lepia
* Vysokd pevnost spoja pri pouZiti:
- Studeného gleja na drevo D3/D4
(obj.& 0892 100 16)
- Rychloschniceho gleja
(obj.& 0892 100 12)
- Montdzneho lepidla
(obj.¢. 0893 100 100)
Dodrzujte pokyny pre spracovanie
lepidiel
* Kolmd montéz a celoplo3né lepenie
aj pri $ikmo navftanych dierach - skrutka
s gulovitou hlavou umozZiiuvje vyrovnanie
uhlov (90°-75°)!

* Névod na montdz je prilozeny

Drazka AW25

* Optimdlny prenos sil

* Dlhsia Zivotnosf

* Rychle zasadnutie a dobré vystredenie

* Sily spésobujice vykiznutie skrutkovacieho
hrotu (bitu) s takmer nulové.

Doplnkovy sortiment:

Aku. priklepovy vrtaci
skrutkovaé BS 18-A Combi
Obj.c. 0700 115 2

Univerzdlny vrtak z tvrdého
kovu, @ 8 mm
Obj.c. 0641 08 ...

Messfix
Obj.¢. 0715 64 90

Vodovdha z I'ahkého kovu
Obj.c. 0714 64 28

Glej (pozri vyssie)

Svorky na nastavenie
dverovej zarubne
Obj.¢. 0715 67 70

Vzpera na dverovu zarubnu
Obij.¢. 0695 965 1

Pomécka na zavesenie dveri
Obj.¢. 0688 395 ...
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w WURTH

UNIVERZALNA KOTVA AW Montaz univerzalnych kotiev AW

* Ochrana Zivotného prostredia s Gsporou
casu

il

Vyvitat 8 dier priemeru 8,0 mm a osadif
hmozdinky pre ramy.

Tieto 4 kotvy zaskrutkovaf na priblizng hibku.

Hornd a dolnd kotvu na strane zdmku/pdntov
presne vyrovnat podla olovnice, resp.
vodovdhy.

@

&

|

©

Pomocou mierky, presne nastavenej podla
vonkajiej 3irky zdrubne nastavif zhodn(

vzdialenost kotiev na strane z&dmku i pantov.

Zaskrutkovat strednt kotvu a vyrovnaf
ju do roviny s prdve nastavenymi kotvami.

Pomocou latky a uholnika nastavif

@

®

obe posledné kotvy.
I

;)II—III |

1
|

Kotvy potrief lepidlom.

Nasadit zarubfu, vloZit rozperu a zarubfiu
vyrovnaf.

59

(ﬁ- '"))
Vlozit strednd vzperu. O nie€o neskér

)’
namontovaf ozdobné obloZenie.
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SKRUTKY AMO®III © 7,5 MM

Typ 1s AW®30
@ hlavy 12,0 mm

Typ 2 s AW®25
@ hlavy 7,5 mm

Typ 2 s AW®30
@ hlavy 8,0 mm

Typ 3 s AW®30
@ hlavy 12,5 mm

w WURTH

Sansema S Staasnses s sas

P,

Ocel’, pozinkované nazlto

Ocel pozinkovand,
pasivovana namodro

Vykonové parametre

Leitfaden zur Montage/
RAL Giitegemeinschaft

Presklené steny
s oknami (DIN 18056)

Protokoly o skus

kach

Upevnenie musi do stavebného telesa spolahlivo
a bezpene prendiaf vietky sily, pdsobiace na okno.

Protokol

o protipoZiarnej
odolnosti
¢.3174/0649-2

z 12. januéra 2000

&
&S

acoupag
RIS

i,
1’0,

Skuska vhodnosti na upev-
nenie okna odolného proti
povodniam v zmysle
Smernice ift FE-07/1,

ktoru vykonala skisobiha
ift Rosenheim.

Skus. protokol é. 202 31790
zo diia 17. méja 2006

Skuska upeviovacieho prvku:
Vyhodnot dkov
skusky praktického pouzitia
pri montazi okien, ktoré vyko-
nala skdsobiia ift R hei
Skus. protokol €. 23511241/2
zo diia 13. februara 1990

Skuska vhodnosti na upevnenie
okna na stavebnom objekte

s tehlovym murivom, ktori vyko-
nala skosobna ift R heil
Skus. protokol . 50922462

zo diia 11. oktébra 2000

Musia sa zistif vietky pdsobiace sily, zlozené z vlastnej
hmotnosti okna, z pdsobenia vetra a zo sil, vznikajicich
pri pouzivani okna (porov. DIN 1055). V silade

s platnymi miestnymi stavebnymi predpismi sa musia
jednotlivé Casti stavby vrétane stavebnych prvkov
dimenzovaf tak, aby nedoslo pri pouzivani naintalo-
vaného okna k ohrozeniu Zivota a zdravia oséb

a aby nebola ovplyvnend bezpe&nosf verejnosti.
Tymto kritéridm musi zodpovedat i upevnenie okna.

Pre tito oblast pouzitia odporiéame Wiirth kotvy
51,52,53,551a55.2.

Tdto norma plati pre steny s oknami
s plochou najmenej 9 m2 a dlzkou
steny najmenej 200 cm, ktoré tvori
nosné rebro (rédm, ostenie, rozperal)
s vyplfiami (napr. presklenia). Této
norma neplati pre steny so sklenych
tvdrnic.

Na tieto G&ely odporigame kotvy
so stavebnotechnickym osved&enim.

1. Oblasti vyuzitia

* Distanénd beznapétovd montdz okennych rdmov z dreva, plastu

a hlinika

* Spdjanie rémov

« Upevfiovanie okennych priloZiek, oto&nych kotiev, zatlkacich ruzic

(kratke vyhotovenie

2. Vyhody

typu 3)

» Uspora &asu - pouzitie kotiev nie je potrebné

* Kratke montdZne asy - nie su potrebné nastavovacie néstroje

* Drézka AW® pred|Zuje Zivotnost skrut. hrotov (bitov), zabezpeduije lepsi

prenos sil a zabrariuje vysko&eniu skrut. hrotu z drazky

* Montdz prestréenim

* Okamzitd zafazitelnost - bez ¢akacich Easov po upevneni

* Tvarovd stdlost umozZiuje vysoks zatazitelnosf

* Moznost demontdz

e

* Takmer Ziadne rozpinacie sily pri upevneni

60

3. Vlastnosti

* Kotvenie s tvarovym stykom, bez pésobenia rozpernych sil,

s moznosfou demontdze

* Funkcia absorpcie zéfaze zostane nenaruiend aj pri tepelnom zafazent

* Certifikovand ohfiovzdornost 120 mindt

Upozornenie: sprédvna montdz konstrukénych prvkov sa musi

skontrolovat pri zohladneni prislusnej miestnej situdcie (napr.

hmotnosti kridiel okna, povahy podkladu, a tvaru dier v tehlach).

Tipy:
* Dierované a dutinové tehly vitajte bez priklepu.

* Okenny ram vyrovnaijte pomocou vyrovnavacich svoriek

alebo vankisa Wirth Amo® Bag.

« Dizka skrutky = girka rému + odstup + hibka zaskrutkovania

(pozri aj 55.2 Amo® Il 11,5 mm).




w WURTH

SKRUTKY AMO®III © 7,5 MM E

sk W ©

W-SK 03/2014 - 07165

Vykonové parametre
Typ kotvy Typ 1 Typ 2 Typ 3
Protipoziarna Centrické zatfazenie v fahu F30 [kN] 0,80 - 0,80
odolnosf F60 [kN] 0,55 - 0,55
Trieda pevnosti beténu F90 [kN] 0,45 _ 0,45
T 2 o F120[kN] | 0,40 - 0,40
andpviac Prieény, resp. Sikmy fah do 30° F30 [kN] 0,50 0,50 0,50
F60 [kN] 0,50 0,50 0,50
F90 [kN] 0,50 0,50 0,50
F120 [kN] 0,50 0,50 0,50
Parametre
Min. vzdialenost | Betén Cpin [Mmm] 50
od okrajov Vépnopieskové tehly, plné tehly, prieéne
dierované tehly (min. 2 vrstvy), pemza,
odl'ahéeny beton, ihliénaté drevo 60
Min. hibka Betén h, ommin [Mm] | 30
zaskrutkovania Vapnopieskové tehly, plné tehly 50
Prie¢ne dierované tehly (min. 2 vrstvy),
pemza, odl'ahéeny betén, ihliénaté drevo 60
Menovity @ Betén d, [mm] 6,5
vrtdka Véapnopies. tehly, plné tehly, prieéne dier.
tehly (min. 2 vrstvy), pemza, odl'ahéeny betén 6,0
lhliénaté drevo Nie je potrebné predvrtanie
Hlbka vyvitanej diery h, [mm] Hlbka zaskrutkovania + 10 mm + pripadnd vrstva omietky
Rozmery kotiev
Celkova dizka I [mm] SIYS|ISIN|8|& 828|858 |8(2/5(8
Typ 1s AW®30 Obj.c. ol a|l«|SIZ8|S|S S|
@ hlavy 12,0 mm Ocel, pozink. nazlto cle|s|lala|alalalalo
S o) piog oy rojjgeojjgeojig ooy ie
. SIS IS S S
@m’dﬂ\‘.‘.’&1\1\\\'\1\\.1-1"_ b lgigig|s|iggggg8g|,l.,
' ' ' Obj.e. NEIEEHEEEREE
Oblasf vyusiia: Ocel, pozink. pasiv. namodro slessisls|sieslgs|sls
Lahké zapustenie do drevenych a plastovych okennych NINIKNNININNINININ
X L -4 b-dB-ah-3
prOFIIOV M (D MMM MM MMM M MM ™M
[0 |S|S|8S|S|S|S|S[S|S|S| ]|
Typ 2 s AW®25 Obij.c. S|IZ8|S|3 8| =
@ hlavy 7,5 mm Ocel, pozink. nazlto AEEEEEE
N NN N NN N
= _ | slslsisiss S
AVPPRNPURAV PR AR RIS ] 88 =
1 1 1 1 1 1 1 o o o o o o o 1 1
| " ' Obj.Z. HHEEEHBE
Oblast vyuzitia: Maly rozmer hlavy umoZiiuje zaskrutkovanie Ocel, pozink. pasiv. namodro bl Bl gl el Bl el B
pri malej 3irke okennej poldrazky (falcu). Idedine do tehlového S| S LS| R S|
podkladu pri vietkym materidloch okennych rémov. SIsIITTITIST S
Vhodné krytky: obj.¢. 0590 425 ... 1 1 1 oo 1 | S|S|8|S|S|S|S| 1
Typ2sAW®30 Obi.,E. a8 RISFSS
@ hlavy 8,0 mm Ocel, pozink. nazlto BSISsISIsIsIs|slssS
EIEEE IS
AVPPRAURAV AR AR Q]I 828 888
1 1 1 1 1 o O 0 o 9 o ©o 9 o © 1 1
. ' obiz RREBHEEEHBEEE
Oblast vyuzitia: Ocel, pozink. pasiv. namodro ol olololo|oolo|o|oo|le
Idedlne do beténového podkladu pri drevenych a plastovych S IINLL 2828|3382
okennych rémoch SsS SIS SSS SIS S S
.| |S|S|S|S|S|S|8|S|8|8|8|S
®h|ovy]2,5 mm Oce|,POZ|nk- nazlto olo|lo|loco/lcolo/lolo|lojlojoo|o
S8 888 SIS S S8 8K
: S SIS I SIS S S S S| S
IR Slg|lglg|g|g|g|glggg|g|gg,!,
- - - Obj.c. olalalalaalaS|IERSF SIS
Oblasf vyuzitia: Ocel, pozink. pasiv.namodro | | & |lo|o| ol | oo/ oo | oo
Velké plochd hlava ¢isto dosadd na okenny profil a prindsa QRAJRANRNR|RQNQRK2K| K
vyhody pouzitia krytiek. Vhodné krytky: obj.&. 0590 790 ... ST ITIT T ST T ZTIT S FTISES T
S| S|S|s|s|s|8|8|8|8|8|8|S|S| ]|
Balenie Bal. [ks] 200 100
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SKRUTKY AMO®III @ 11,5 MM E

s AW®40
& hlavy 11,5 mm

Rttty

Ocel so zltym pozinkovanim

Pozinkovana ocel’

s modrou pasivéciou

errrr————

Vykonové parametre

Pokyny pre montaz / Zdruzenie
kontroly kvality okien a dveri

Steny okien podl'a byva-
lej normy DIN 18056

Skusobné protokoly

Protokol o protipoZiarnej

Odolnost voéi viamaniu

Skuska vhodnosti na upev-

Upevnenie musi do muriva stavebného objektu
spolahlivo prend3at vietky predpokladané sily,
pdsobiace na okno. Spravidla sa zistuji vietky

alebo ku ovplyvneniu bezpeénosti verejnosti. Tymto
kritériam musi zodpovedat aj upevnenie okien.

Pre tito oblast vyuZitia odpord&ame hmozdinky
51,52,53,55.1a552.

Této norma platila pre sklenené
steny s plochou minimdlne 9 m?
a dizkou strany minimélne 200 cm,

odolnosti ¢. 3174/0649-2 | triedy 2 podl'a nenie okna v stavebnom vplyvy, zloZené z vlastnej hmotnosti okna, zafaZenia | pozostavajice z nosnej konstrukcie
z 12. januéra 2000 DIN VENV 1627. objekte z tehlového muriva, | vetrom a obéasného zafazenia dopravou (porov. (ram, stlpik, zavora) s vypliou (napr.
Odborny posudok vykonana institotom ift DIN 1055). Podl'a aktudlne platnych miestnych sklenenou). Této norma neplati
indtitotu ift v R hei v R hei Skusobny stavebnych zdkonov sa musia stavebné objekty pre steny a sklenené tvarovky.
€. 25529923 protokol &. 105 30599 vrétane konstruk&nych prvkov projektovaf tak, 9 —— %
z 21. novembra 2005 z 10. jula 2006 aby nedo3lo ku ohrozeniu Zivota a zdravia [udi Pre tdto oblasf vyuZia odporycame

hmozdinky so stavebnotechnickym
osved¢enim.

1. Oblasti vyuzitia

* Distanénd montdz bez pnutia pri vietkych materidloch rému a druhoch

muriva

* Montdz okennych a dverovych rdmov s predvitanim montédznych dier

3. Vlastnosti

* Demontovatelné ukotvenie tvarovym stykom bez roztiahnutia

* Ucinnosf upevnenia ostane zachovand aj pri tepelnom zafaZeni

* Certifikovand doba protipoZiarnej odolnosti 120 min0t

10 mm * Certifikovand ochrana proti viamaniu pri plastovych oknéch triedy
odolnosti WK 2 podla DIN'V ENV 1627
2. Vyhody * Skrutkovaci hrot AW® 40 v kazdom baleni

» Uspora &asu - Ziadna hmozdinka nie je potrebnd

* Krdtke Easy montdZe, Ziadne vkladacie ndstroje nie st potrebné

* Dlhsia Zivotnost bitu vd'aka pohonu AW®, lepsi prenos sil a Ziadne sily,

spdsobujice vy$myknutie

* Montéz prestréenim

* Okamzite zafazitelné - Ziadne &akacie doby po vlozeni

* Vysoka zafaZite/nosf vd'aka tvarovému styku

* Demontovatelné

* Takmer Ziadne rozpinacie sily pri vkladani

W-SK 03/2014 - 07166_sk_W ©
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Upozornenie: Spravna montdz konstrukénych prvkov sa musi skontrolovaf

pri zohladneni prisluinej miestnej situdcie (napr. hmotnosti kridiel okna,

povahy podkladu, a tvaru dier v tehlach).

Uzitoéné informacie:

* Predvitanie 10 mm dier do ramu okna.
* Diery do dierovanych tehdl a tvarnic vitajte bez priklepu.
* V pérobetdne nie je potrebné Ziadne predvrtanie, skrutku Amo?® Il

mozno priamo zaskrutkovat.

* Ram okna vyrovnaijte pomocou vyrovnavacich klinov a zvierok

alebo podkladacich vankusov Amo®.

« Dizka skrutky = Sirka rému + vzdialenost + hibka zaskrutkovania.
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w WURTH

SKRUTKY AMO®III @ 11,5 MM E

Vykonové parametre

Typ hmozdinky 211,5
Doba protipoz. odolnosti | Prieény, resp. Sikmy fah do 30° F30 [kN] 0,50
Trieda pevnosti beténu F60 [kN] 050
minimé&lne C20/25 ‘
a maximdlne C50/60 F90 [kN] 0,50
F120 [kN] 0,50
Parametre
Minimadlna Beton Cpnin [MM] 50
vzdialenost Vaé ieskové 4
K pnopieskové tehly, piné tehly,
od okrajov prieéne dierované tehly (min. 2 vrstvy),
pemza, odl'ahéeny betén, pérobetéon 60
o Minimalna hibka Beton h,om 2 [mm] 30
£ zaskrutkovania Vapnopieskové tehly, plné tehly 50
2 priecne dierované tehly (min. 2 vrstvy),
0 pemza, odl'ahéeny beton, pérobetén 60
’; Mepovit)" priemer Betén d, [mm] 10,0
vrtaka Véapnopieskové tehly, piné tehly,
priecne dierované tehly (min. 2 vrstvy),
pemza, odl'ahéeny betén 10,0
Pérobetén Ziadne predvitanie nie je potrebné
Hibka vyvrtanej diery h, [mm] Hibka zaskrutkovania + 10 mm + pripadne pritomnd omietka
— | Minimdlna Betén 2 B15, prie¢ne dier. tehly HLz 12, | c,,;, [mm]
o | vzdialenosf piné tehly Mz, plné vapnopies. tehly KS,
¥ | od okrajov dier. vapnopies. tehly KSL, pIné tehly
3 a plné tvarnice z odl'ah. beténu V/Vbl 60
‘:-:’ Pérobetén PP4 100
g Menovity priemer Betén = B15 d, [mm] 10,0
o | vrtéka Prieéne dier. tehly HLz 12, pIné tehly Mz,
2 plné vapnopieskové tehly KS, dier.
° vapnopies. tehly KSL, plné tehly a plné
s tvarnice z odl'ahéeného beténu V/Vbl 10,0
g Pérobetén PP4 do tehly: bez predvitania, do okenného prekladu 10,0
8 | Hribka steny d > [mm] 240
g Hlbka zaskrutkovania h,., > [mm] 60
Hlbka vyvitanej diery h, [mm] Hibka zaskrutkovania + 10 mm + pripadne pritomnd omietka

Rozmery hmozdiniek

Celkova dizka

I [mm]

112 132 152

s AW®40
Priemer hlavy 11,5 mm

Obij.c.
Ocel so Zltym
pozinkovanim

0234115112

0234115 132

0234115152 | 0234115 182

. N Obij.c. ; 0234840112 | 0234840 132 | 0234 840152 | 0234 840 182
Vhodnd oblast vyuZitia: Pozinkovand 9c,e|.
Mierne zapustenie pri drevenych a plastovych s modrou pasivéciou
profiloch + skrutkovaci hrot AW® 40
Balenie Bal. [ks] 50

Krycie viecka, ploché, z polyetylénu, AW® 40, @ 15 mm

d

Zisfovanie spravnej dizky skrutky:
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Farba [I
Farby dreva mahagén
Oznacenie RAL snehobiela mahagén. hnedd
Obj.c. 0590 740 101 0590740 111 Sirka rému
Balenie Bal. [ks] 500 H
— odstup
= )
Systémové komponenty Wiirth = <= ;
Y P Y 1) Pevnost muriva v tlaku musi zodpovedat minimalne - hibka o hlbt" covani
T triede pevnosti muriva v flaku M11 podla DIN 1053-2. Sy " p rufkovania
f ¥ Prip&jacia 3trbina mgdzi ostenim a okrajovym profilom < ] —— 10mm
4 1 rému okna smie byf po celom obvode maximdlne . e =
u Il'l," {42 25 mm. Minimdlna hribka ocelovej steny musi byt Sy
[ F /j .. 1,5 mm.



w WURTH

UNIVERZALNE KOVOVE KOTVY W-MG n

Pozinkovand ocel

’ Vykonové parametre

Skus. protokoly

ProtipozZiarna
odolnosft
priamy G&inok ohfia

1. Oblasti vyuzitia 3. Vlastnosti

* Upeviovanie potrubi aj na stropoch - bez osvedéenia * Kovové kotva W-MG 8 v spojeni s kombi skrutkou M8 zodpoveda

* Upeviovanie plynovych potrubi poziadavkdm ,TRGI” (technické smernice pre plynové in3taldcie).

* Upeviovanie vodovodnych potrubi a objimok na riry V bode 3.3.7.2 - kladenie vnitornych potrubi - sa poZzaduie:
,Upevnenia rir musia byt odolné vodi poziaru. Nosné Easti

2. Vyhody upevnenia rr musia byt vyhotovené z nehorlavych materiélov.”

* Pouzitelnd v réznych podkladoch: pérobetén PB2/PB4, dierované tehly, * Mozné pouzivanie skrutiek do dreva a drevotrieskovych dosiek

Pozinkovand ocel
« Do pérobeténu PB2 sa kotva Gplne zatlie bez predvitania Protipoziarna odolnost: F30, F60, FP0 a F120 (ukotvovaci podklad:
¢ Jednoduchd montés priene dierované tehly HLZ = 12, dierované vépnopieskové tehly

pemza, odlah&eny betén

* Montdz prestréenim KSL 2 12, pérobetén triedy pevnosti 2 4) Namé&hanie poZiarom
podla DIN 4102-2:1977-09 (jednotkovd teplotnd Easovd krivkal)

W-SK 03/2014 - 04318_sk_W ©
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w WURTH

UNIVERZALNE KOVOVE KOTVY W-MG n

Vykonové parametre

Priemer kotiev [mm] 5 6 8 10
;E -g Pérobetén 2 PB2 0,20 0,22 0,40 0,47 0,52
o O
2’8 | Pérobeton 2 PB4 0,40 0,42 0,72 0,97 1,20
b4 k-4 Fodpor [kN]
N . s .
5.0 | Dierovana tehla 0,35 0,37 0,52 0,55 0,60
m)5
S 2 | Pemzova tehla 0,22 0,30 0,40 0,40 0,40
58 £ F30 - - - 1,50 1,50
259
08> N 3 F60 - - - 0,75 0,75
soxZa
8Tog° | FO - - - 0,55 0,55
[- k-] 5_
Q8o
Y F120 - - - 0,50 0,50
Parametre
Hibka vyvétanej diery t 2 [mm] 35 37 43 65 65
Hibka zasunutia hg 2 [mm] 30,5 32 38 60 60
O zavitu d,4v. [mm] 5 5-6 10
Menovity | soea " 3 3,5 6 6 8
@ vrtaka .
v réznych Dierov. tehla | d,,; [mm] 6 8 10 10 14
podkladoch: | pemz. tehla 5 6 12
Rozmery kotiev
Celkova dizka I [mm] 30,5 32 38 60 60
Oznaéenie W-MG 5 W-MG 6 W-MG 8 W-MG 8x60 W-MG 10
Obij.¢c. 0905 305 0905 306 0905 308 | 0905 308 60 0905 310
Balenie Bal. [ks] 200 200 200 100 100

Systémové komponenty Wirth
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HMOZDINKY DO SADROKARTONU W-GS m

w WURTH

TypZ
Vstrekovany zinkovy odliatok

Typ Z/L
Vstrekovany zinkovy odliatok,
dlhé prevedenie

Typ K
Plast

Kufrik so sadou

Vykonové parametre

|

1. Oblasti vyuzitia

* Pre podruzné upevnenia predmetov na sadrokarténové alebo
sadrovldknité dosky a na dosky z ahkych stavebnych hmét

* Na upeviovanie predmetov pomocou skrutky do dreva alebo do drevo-
trieskovych dosiek (bez vitacej $picky, protizdvitu, prstencového zdvitu)

* V kombindcii so skrutkami z u3lachtilej ocele pouzitelné vo vonkajSom
alebo vlhkom prostredi

¢ Typy Z/L st odporicané pouZif na dvojito opldstené dosky

¢ Odporiéané univerzdlne drziaky skrutkovacich hrotov:
Drziak s rychloupinacim skl'é&idlom, obj.¢. 0614 176 711
Univerzdlny drziak, obj.&. 0614 176 708

2. Vyhody

* Patentovand drézka umoziiuje osadzovanie hmozdinky pomocou
skrutkovacieho hrotu (bitu) Pozidriv, AW alebo Torx lebo sily
sa prend3ajl cez é-hran (detail 1)

* Patentované poistka proti otd&aniu sa aktivuje po zaskrutkovani skrutky.
Pri vyskrutkovani skrutky sa hmoZdinka neotééa a zostane v podklade
(detail 2)

* Malé poziadavky na priestor za doskou (iba 15 mm)

¢ Osadzovanie bez vkladacich ndstrojov, len pomocou akumulétorového

skrutkovada a skrutkovacieho hrotu (bitu) pre prislusnd skrutku

Sada v kufriku ‘

Sada hmozdiniek do sadrokarténu W-GS
Obsah:

100 ks hmozdiniek 14,5 x 33 mm z plastu,
100 ks hmozdiniek 14,5 x 33 mm

zo vstrekovaného zink. odliatku,

200 ks skrutiek 4,5 x 35 mm

+ 1 ks skrutkovaga Zebra®, obj.¢. 613 253 2
Spolu 401 dielov

obj.¢. 0964 903 250

* Hmozdinku do sadrokarténu a skrutku mézete zaskrutkovaf rovnakym
skrutkovacim hrotom (bitom)
* Novy typ vystred'ovacieho hrotu umozfuje pohodIné priloZenie
a zavftanie hmozdinky do dosky
* Cenovo vyhodnd a rychla montdz bez predvitania
* Rychla montaz pomocou akumuldtorového skrutkovaga
* Dielec mdzZete upevnit pomocou skrutiek do dreva alebo skrutiek
do drevotriesky (Typ Z + Typ Z/L = @ skrutky 4,5 mm /
Typ K = & skrutky 4,5-5 mm)

3. Vlastnosti
* Vysokd kvalita plastu, resp. vstrekovaného zinkového odliatku
* Odolnost vodi teplote od -40°C do +80°C

* Tvarové ukotvenie
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w WURTH

HMOZDINKY DO SADROKARTONU W-GS m

Vykonové parametre

Typ hmozdinky TypZ Typ Z/L Typ K

‘qg’ o Sadrokarténd = 12,5 mm 0,1 0,1 0,1

Zé ;g 2 Sadrokarténd =25 mm Fodpor. [kN] 0,1 0,12 0,1

3% 2 | sadrovlaknité dosky 0,12 0,12 -

“g’ , | Sadrokarténd>12,5 mm 0,12 0,12 0,12

Zg )g :E Sadrokarténd =25 mm Foapor. [kN] 0,15 0,15 0,12
-g'g_i Sadrovldknité dosky 0,15 0,15 -
Parametre

Vzdialenost osi a=[mm] 100

Vzdialenost od okrajov a, > [mm] 50

Min. hriubka upeviiovaného dielu d=[mm] 9,5

@ zavitu skrutky d, ... [mm] 4,5 4,5 4,5-5

@ diery v dieli d o) [mm] 6,5

Rozmery hmozdiniek

Celkova dizka | [mm] 33 39 33

Max. vyska upevnenia d, [mm] V zévislosti na dizke skrutky

Oznacenie W-GS Typ Z W-GS Typ Z/L W-GS Typ K
Obij.c. 0903 252 0903 253 0903 251
Balenie Bal. [ks] 200

Moznost skladovania v systéme ORSY®

Systémové komponenty Wiirth
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w WURTH

HMOZDINKY DO IZOLACIE W-ID m

\\_.“\L>\"_lﬁ\_‘ \_ \_ ﬂ‘; n

Laaa A ldadhaidhha

N

Dizka 50, PE biely

Dizka 95, PE biely

Vkladaci nastroj pre W-ID 50

Vkladaci nastroj pre W-ID 95

Vykonové parametre

1. Oblasti vyuiitia

¢ Na upeviovanie lahkych predmetov do dosiek
z tvrdej peny (napr. vonkaijsej steny s tepelnou
izoldciou)

* Na upeviiovanie konstrukénych prvkov pomo-
cou skrutiek do dreva, drevotrieskovych dosiek
(bez vitacej 3picky, protizavitu, prstencového
zavitu) a metrickych skrutiek

* Vo vonkaj$om prostredi alebo vo vihkych

priestoroch pomocou skrutky z uslachtilej ocele

¢ Upeviiovanie domovych tabdl, osvetlenia,
poplasdnych zariadeni, ..., montéz chladenia/
klimatizacie, izoldcie, prefabrikovanych
domov, fasdd, elektroinstaldcie, atd'.

* Sada W-ID A2 (z nehrdzavejicej ocele A2)
sa smie pouzivat vo vonkaj$om prostredi alebo
vo vlhkych priestoroch. Krycia ruZica sa potom
musi utesnit silikénom, aby sa zabrénilo

vnikaniu vody

2. Vyhody

* Ziadna ndro&nd sériovd montéz pri upeviiovani
mensich predmetov

* Vkladaci néstroj pre W-ID 50 pasuje
do drziaka bitov 1/4”, pri W-ID 95
ie prilozend 6-hr. skrutka M 8 x 30

* Pri W-ID 95 mozno priemer 8 mm otvoru
pre skrutku pomocou nylonovej hmozdinky
obj.&. 0903 8 40 zmensif na priemer

otvoru pre skrutku 4-5 mm

68

* Rychle a lacné upeviiovanie

o Skrutkovanie akumulatorovym skrutkovadom
alebo ru¢ne

* Nevytvoria sa Ziadne tepelné mosty

* Sada W-ID sa doddva predmontovand

o Skrutku sady , W-ID-Set” mozno opéf uvolnif

(skrutku mozno po vyrovnani opéf utiahnuf)

3. Vlastnosti

* Vysokokvalitny PE

* Teplota pouzitia -20°C az +100°C
* Upevnenie tvarovym stykom

* Vhodnd na montdz prestréenim

* Odolnd voéi hnilobe, po&asiu a starnutiu
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HMOZDINKY DO IZOLACIE W-ID
74

W-ID-Set pozinkovana ocel
obj.¢. 0903 500 96

Rozsah dodavky:

* WD 95

* Krycia ruzica z PA6

* Hadi¢ka z PVC, 12,0 x 65 mm

* Ty&ovd skrutka M10 x 120 mm, pozinkovand
o Skrutkovaci hrot TX 25

Doplnkové prislusenstvo na zaskrutkovanie hmozdinky:
Vkladaci nastroj: skrutkovaci néstroj obj.c. 0715 137 10
+ adaptér obj.c. 0614 176 780

Ockovy/vidlicovy kl'G¢ obj.¢. 0713 301 08

w WURTH

W-ID-Set nehrdzavejuca ocel A2
obj.¢. 0903 500 97

Rozsah dodavky:

* WD 95

* Krycia ruzica z PA6

¢ Hadi¢ka z PVC, 12,0 x 65 mm

* Ty&ové skrutka M10 x 120 mm, A2

Prislusenstvo, potrebné na zaskrutkovanie hmozdinky:
Vkladaci nastroj: skrutkovaci néstroj obj.c. 0715 137 10
+ adaptér obj.c. 0614 176 780 alebo

ockovy/vidlicovy kl'Gé obj.¢. 0713 301 08

‘ Parametre

Vykonové parametre

Hmozdinka 50 95
Odpor. Polystyrén 2 PS 20 F [kN] 0,04 0,08
zatazenie |Tyrda pena PUR 30 odpor 0,12 0,20
Vzdialenost osi a2 [mm] 150 300
Vzdialenost od okrajov a, [mm] 75 150
Hibka zasunutia h, [mm] 50 95
Min. hrubka upeviiovaného dielu | d 2 [mm] 50 95

@ zavitu skrutky d,., [mm] 4-5/ M4 8/ M8!
Menovity @ vrtaka d,,, [mm] bez predvftania

@ diery v dieli d e [mm] 4,5-5,5 8,5 resp. 4,5-5,5
2 utene] diery voriee L 50

1S obj.&. 0903 8 40 sa dé priemer skrutky zmensif na 4-5,

pri skrutke M8 zaskrutkovat min. 35 mm do hmoZzdinky.

Rozmery hmozdiniek

Celkova dizka I [mm] 50 95

Max. hibka zaskrutkovania skrutky | d, [mm] 40 70

Oznadenie W-D W-ID WAD-Set . .
pozinkovand ocel

Obij.c. 0903 500 50* 0903 50095 * 0903 500 96"

o . . W-ID-Set nehrdza-

znadenie - - - /

vejica ocel A2

Obij.c. - - 0903 500 97 *

Obij.c.

Vkladaci nastroj, pozinkovana *

ocel / so zltym chroméatom 0903 500 0057 8 30

Bal. [ks] =1

Balenie Bal. [ks] 100 25 20

Krycia ruiica (sivé) g}'j’i/lfs' 10 0903 500 99

* Moznost skladovania v systéme ORSY®

Systémové komponenty Wiirth
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w WURTH

NYLONOVE HMOZDINKY n

Polyamid (Nylon) & 5-8
Polyamid (Nylon) @ 10-20

Zatikaci nastroj
@ 6,8, 10 mm
na vytvorenie diery v porobeténe

(< PB4, zatlkaf na etapy: zatlcf,
uvolnit, ...)
——

— 3
—————

Obj.&. 0906 100 001

’ Vykonové parametre ‘

1. Oblasti VYUii"iﬂ Sada v kufriku ‘

Plastové hmozdinky pre niZsie zafazenie (vedlajsie upevnenial)
Pouzitelné do beténu, plnych tehdl, vapnopieskovych plnych tehdl,

Sada nylonovych hmozdiniek
Obsah: 5 x 25 =200 ks

pérobeténu, prirodného kamefia, odolného voéi tlaku ;ijg _ ?gg tz
* Vhodné na upeviiovanie garnizi, ndstennych regdlov, [ahkych zdves- 10 x 50 = 100 ks
nych skrini, rémov obrazov, k&blovych kandlov, kdblovych Gchytiek, 12 x 60 =30 ks
elektrickych vypinacov, drziakov uterékov, informagnych tabdl, 14x75=20ks
=800 ks

hlasi¢ov pohybu, zdvesnych vdz, atd.
Na upeviiovanie predmetov pomocou skrutky do dreva alebo do drevo-
trieskovych dosiek (bez vitacej 3picky, protizdvitu, prstencového zdvitu)
So skrutkou z ulachtilej ocele pouzitelné vo vonkaj$om prostredi R
alebo vlhkych priestoroch 3. Vlastnosti
N * Vysokokvalitny polyamid (nylon)

2. VYhOdy * Bez halogenidov a silikénu
e Zardzka proti zatl€eniu zabrafiuje pri montdzi zasunutim predéasnému e Odolné voti teplote od -40°C do +80°C

roztiahnutiv hmozdinky

Obj.&. 0964 903 001, bal./ks | OIRSY

* Poistka proti pretoéeniu zabrafiuje otédéaniu hmozdinky v diere Uzitoéné informacie pre prax:
pri skrutkovani * Diery do pérobeténu a dierovanych tehdl vitajte bez priklepu.
* Nerozfazny kréok hmozdinky zabrafiuje poskodeniu omietky a kachliciek « Odvitany prach sa z vyvitanej diery musi odstranif.

* Montdz prestréenim a roztiahnutim « Dizka skrutky = hribka upeviiovaného dielu (+ hrobka
omietky/izolaénej hmoty) + dizka hmozdinky + @ skrutky.

W-SK 03/2014 - 04336_sk_W ©
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w WURTH

NYLONOVE HMOZDINKY n

Vykonové parametre

Priemer hmozZdiniek [mm] 4 5 6 8 10 12 14 16 20
e _ Betén = B25; C20/25 0,15 0,25 0,38 0,6 09 1,4 19 2,3 3,0
22 | PIné tehly > Mz12 Eogey oM 0,25 03 0,5 - - - - _

°
_'g_g PIné vapnopies. tehly > Ks12 | °%°" 0,14 0,25 0,3 0,5 - - _ - _
O R | Pérobetén PP4, PB4 - 0,03 0,06 0,1 0,15 0,2 - - -

Parametre

Vzdialenost osi a2 [mm] 40 50 60 80 100 120 140 160 200

Vzdialenost od okraja a, 2 [mm] 20 25 30 40 50 60 70 80 100

Hibka vyvitanej diery t>[mm] 30 35 40 50 65 75 85 95 105

Hibka zasunutia hg > [mm] 20 25 30 40 50 60 75 80 90

Menovity @ vrtaka d, e [mm] 4 5 6 8 10 12 14 16 20

@ skrutiek do dreva d,\. drevo [Mm] |2-3 2,5-4 3,5-5 4,5-6 6-8 8-10 10-12 12-14 16

@ skrutiek do drevotriesk. dosiek d.\, rieska [MmM] | 3 4,5 5 6 - - - - -

Dizka skrutky lg [mm] Hribka montovaného dielu (+ hribka omietky/izolagnej hmoty) + dizka hmozdinky + @ skrutky

Rozmery hmozdiniek

Priemer hmosidiniek [mm] 4 5 6 8 10 12 14 16 20

Celkova dizka I [mm] Q Q = Q = ‘ 3 © 2 e

Max. vyska upevnenia d, [mm] Zavisi od dizky skrutky

o

Oznageni =
znadenie ol X o o “ o o
Nylonové hmozdinka ;4 Q 2 < | Q o 2 ™ v <
X X x X X o o~ < Ne) o
< Lol 0 [ee] [ee] — — — — N
° in Y e a S ~ 8 3
Obij.<. N N “ < ° ~ - © o
P < (R < n -] -] - - — — o~
Nylonové hmozdinka © © © ™ ™ © © @ ©
o ° £ ° =3 ° ° ° °
3 =3 3 =3 o =3 3 o 3
° ° ) ° ° ° ° ° °

Nylonové hmozdinka gg

s metrickym zdvitom M 6, biela :L

(na zaskrutkovanie zdvitovych tyéi, skrutiek) pey)

Obj.é. S

1 1 1 1 @ 1 1 1 1 1

Balenie Bal. [ks]

ORSY® kartondz 200 100/1000 | 100/500 |100/300 |50/200 |25 20 10 5

ORSY®kartondz + obalovy kartén B 5400/a100 | 4000/4500 | 2400/a300 |1200/a50 600/025 | 480/620 | - ~

(velkoodber baleny po ... ks) 8000/a1000 | 4800/a 100 | 2300/a100 | 1600/a 200

Moznost skladovania v systéme ORSY®

Systémové komponenty Wiirth
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w WURTH

Zatikaci nastroj
26,8, 10 mm
na vytvorenie diery v porobeténe

(< PB4, zatlkat na etapy: zatlct, uvolnif, )

e e =
>
ZEBRA
QUALITY Obj.¢&. 0906 100 001 bal./ks 1

Vykonové parametre

Sada v kufriku

Obsah:  5x28=200ks

6x35=200ks
8x46=100ks
10x 56 =100 ks
12x66=20ks
=620ks

Moy

1. Oblasti vyuzitia
¢ Plastovd hmozdinka niZ3ej a strednej zafazitelnosti pre univerzdlne vyuzitie

e Pouzitelné do beténu, plnych tehdl, prieéne dierovanych tehdl, vapnopie-
skovych plnych tehdl, pérobeténu, sadrokarténovych dosiek a sadrovldk-

nitych dosiek

¢ Vhodné na upeviovanie vediakovych stien, garnizi, ndstennych regdlov,
[ahkych z&vesnych néstennych skriniek, obrazov, zrkadiel, svietidiel,
kéblovych kandlov, elekirickych vypinaov, drezov, umyvadiel, drziakov
uterdkov, vystraznych tabil, pohyblivych reklamnych pitagov, drziakov
kvetind&ov a pod.

¢ Na upeviovanie predmetov pomocou skrutky do dreva alebo do drevo-

trieskovych dosiek (bez vitacej $picky, protizdvitu, prstencového zdvitu)
e Pouzitelné na upeviiovanie vo vonkajom alebo vlhkom prostredi
pomocou skrutiek z uslachtilej ocele

Zvlastny vyznam tohto typu hmozdinky spoéiva

v komprimovatel'nom drieku hmozdinky
po zaskrutkovani upevnovacej skrutky.

W-SK 03/2014 - 07580_sk_W ©

Obij.¢. 0964 906 001 bal./ks 1

t skladovania v systéme ORSY®

Sada hmozdiniek ZEBRA Shark W-ZX®

2. Vyhody

* Zaru&ené spolahlivé ukotvenie vo vietkych dutindch a plnych stavebnych
materidloch

* Patentovand hlava hmozdinky spdsobuie pri zaskrutkovani skrutky
predizenie drieku hmozdinky

* Nizky ufahovaci moment a vysokd nosnost

* Blokovanie proti zatl¢eniu zabrafiuje predéasné rozopretie pri vkladani
do otvoru

* Sklopny golier hmozdinky umoZzfiuje aj prestrénd montdz

* Poistka proti pretogeniu a posunutiu zabrafiuje otééaniu hmozdinky v diere
pri skrutkovani

3. Vlastnosti
* Z vysokokvalitného polyamidu (nylonu)
* Bez obsahu halogenizovanych uhl'ovodikov a silikénu

* Odolnd voéi zvetrdvaniu, poveternostnym vplyvom a starnutiu
* Odolné voi teplote od - 40°C az do +100°C
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w WURTH

HMOZDINKY ZEBRA SHARK W-ZX® n

Vykonové parametre

Priemer hmozZdinky [mm] 5 6 8 10 12 14
_ | Betén 2 B25; C20/25 0,4 0,8 1,0 1,6 2,2 2,5
.'g Piné tehly > Mz12; KS12 0,3 0,5 0,7 1,4 1,7 1,7
,8 | Priecne dierované tehly > HIz122 0,1 0,2 0,2 0,3 0,3 0,4
2 | Vapnopieskové dierov. tehly, > KSL122) 0,2 0,4 0,6 1,0 1,0 1,0
g - - Fod or. [kN]
N | Pérobetén PB2; PP22 por: 0,05 0,1 0,1 0,15 0,2 0,35
8 |sadrokartén d = 12,5 mm?) 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1
'°° Sadrokartén d = 25 mm?2 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Sadrovlaknité dosky (Fermacell)?) 0,2 0,2 0,2 0,25 0,25 0,25
Parametre
Vzdialenost od okrajov? a, > [mm] 30 35 40 50 65 80
Hibka vyvitanej diery t2[mm] 40 50 60 75 80 90
Hibka zasunutia h, > [mm] 27 34 45 55 65 75
Menovity @ vrtaka d,,, [mm] 5 6 8 10 12 14
@ skrutky d,, [mm] 3-4 4-5 4,5-6 6-8 8-10 10-12
Dizka skrutky I, [mm] Hribka vonkaiej vrstvy (+ omietka/zvukovoizolagny materidl) + dizka hmozdinky + @ skrutky
Rozmery hmozdiniek
Celkova dizka I [mm] 28 |35 |46 56 [66 76
Max. upevihovacia vyska d, [mm] V zévislosti od dizky skrutky
© 0 © 8 3 R
N @ < X x x
T x x x o o~ <
Oznacenie v © © =2 N X
> > > > > >
N N N N N N
2 2 2 2 2 2
& o 3 A 3 R
3 g g o N <
Obj.c. « « « ™ ~ ™
0 0 0 0 0 0
o o o (=] [=3 [=]
o o o o o o
o o o o o o
Balenie Bal. [ks]
v karténe ORSY® 200 200 200 100 50 -
v karténe ORSY® + zatavené v PEfSlii N N N R N
(orakiieké balenie po ) - 800/&100 |600/&100 |300/&50 |150/&25 |80/&20
v karténe ORSY® + ochrannom karténe R N N N R
(velkoobchodné balenie po ... 4800 / & 200 | 3200 / & 200 | 1600 / & 200 | 800 /&4 100 | 400 /& 50 -

Moznost skladovania v systéme ORSY®

") Tieto hodnoty platia pri pouziti skrutiek do dreva s velkym priemerom.

2 Diera sa musi vyvitat vitatkou bez priklepu, resp. kladivom s vypnutym priklepom.

3] Odstup od okrajov v beténe.

Systémové komponenty Wiirth
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=y ®
HMOZDINKY ZEBRA® SHARK ﬂ

bez osadenia (perlefovd cervend)

_ S s osadenim (perlefovd biela)
Ll r‘

<Al -— - Zatikaci nastroj
r\ .l—-'u___—l—’

@ 6,8, 10 mm
na vytvorenie diery v porobeténe

(< PB4, zatlkaf na etapy: zatlcf,
uvolnit, ...)
e R s
—_— -

Obj.&. 0906 100 001

Vykonové parametre ‘

Sada v kufriku ‘

Sada hmoidiniek Zebra Shark®
Obsah: 6 x36=150ks

1. Oblasti vyuzitia

* Pouzitelné do plnych a dutinovych tehdl so skrutkami s najvé&sim

moznym priemerom, &o zaru€uje vzdy vysoké hodnoty pevnosti

6x37=150ks
* Predlisovany zavit v hlave 8x51=75ks
* Rozdelenie na fri ¢asti pre tvarové alebo silové ukotvenie v podklade 8x52=75ks
v ’ ’ v . . 7 v . ’ ’ 7 10X6]=40ks
* Bocné vystupky sliZia ako poistka proti otééaniu v pinych alebo dutych tehldch 10 x 62 = 40 ks
=530ks

2. Vyhody Obj.£. 0964 906, bal./ks 1 GEY
* Predtvarovany zdvit zabezpecuje maly kritiaci moment potrebny

pri zaskrutkovani skrutiek WUPOFAST® 3. Vlastnosti
* Pozdlzne blokovacie hrany zabezpecuji skrutku proti pootoeniu * Univerzélna hmozdinka na podruzné upevnenia v takmer vietkych
* Mézete pouzivat jediny priemer skrutiek - nezavisle na oblasti vyuzitia stavebnych materidloch
* V dutinovych tvamiciach/ stendch vzniké tvarové ukotvenie v désledku * Do plnych a dutych tehdl vietkych druhov

pdsobenia zauzlenia, resp. vybocenia rozpernych segmentov * V doskdch zo sadrokarténu, tvrdych drevovlaknitych doskach,

drevenych latovkéach a pod.
* Na pouzitie so skrutkami, hakmi, zavesnymi skrutkami s okom,
skrutkami WUPOFAST®, ECOFAST®, skrutkami Assy, vrutmi
¢ Absolitna odolnosf vodi hnitiu, poveternostnym vplyvom a starnutiu
* Odolnosf voi teplotdm od - 40 °C do +100°C

W-SK 03/2014 - 04338_sk_W ©
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w WURTH

HMOZDINKY ZEBRA® SHARK m

Vykonové parametre

Priemer hmozdiniek [mm] 5 6 7Y 7Y 8 10 12 14
% | Betén 2 B25; C20/25 0,2 0,3 0,3 0,3 0,4 1,0 1,1 1,3
S | PIna tehla > Mz12; KS12 0,2 0,3 0,3 0,3 0,35 0,4 0,45 0,45
’E Prie¢ne dierov. tehla = HIz123) 0,1 0,15 0,15 0,15 0,2 0,25 0,25 0,3
2 Vépnopies. dier. tehla > KSL123) 0,2 0,2 0,2 0,2 0,4 0,4 0,5 0,6
‘0 2 A Foclpor. [kN]
s Pérobetén PB2; PP23) 0,04 0,1 0,12 0,12 0,15 0,2 0,2 0,3
3 |Sadrokarténd = 12,5 mm 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 01
_§_ Sadrokartén d = 25 mm 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
O |Pemza 0,11 0,13 0,15 0,15 0,18 0,23 0,25 0,28
Parametre
O skrutky d,.. [mm] 3,5 4,5 5 5 6 7 [8-10 [10-12
Dizka skrutky = dizka hmozdinky + hribka materidlu, ktory treba pripevnit + skrutky + prip. hribka omietky / izolécie
Menovity @ vrtaka d,,, [mm] 50 6 7 7 8 10 12 14
Hibka vyvitanej diery t > [mm] 40 45 45 60 60 70 80 85
Hibka zasunutia hg > [mm] 30 36 35 50 51 60 70 75
O diery v dieli dyyzImm] [55 65 75 7.5 7 10,5 12,5 14,5
Rozmery hmozdiniek
Celkova dizka | {mm] S8 [38 5855|858 |5 |S|R|N R
Max. vyska upevnenia d, [mm] V zévislosti na dizke skrutky
— N — N ©n R
soni siels|s|s|slalglalas|T 35|55
oznacenle X X X X X X X X X X g g (ii ; :: ;—<
) Lol ~0 ~0 N N N N [ee] [ee] — — — — — —
. © 3 3 o (" o ~ R
Obj.c. 0 o N N o o o~ <
Hmozdinka ZEBRA® Shark 8 b3 8 S 8 S ° °
bez osadenia ) ) ) 0 0 ) 0 0
(=4 (=] o [=d (=4 (=4 o o
o o o o o o o o
o o o o o o o o
. ) S S a ) S R R
Obj.c. 10 0 N N 0 o o <
Hmozdinka ZEBRA® Shark 8 8 8 3 S ° o S
s osadenim 0 0 ) ) 0 0 0 0
[=d (=] o o o [=d (=] [=d
o o o o [N o o o
o o o o (=] o o o
Balenie Bal. [ks] 8 8 1S 8 S 3 8 3 3 1S 3 8 Q Q I I
139 Y 159 139 — — st - & Iy et =

) @ 7 mm este bez predtvarovaného zavitu.

3) Otvor vyvftajte vitacim strojom v reZime bez priklepu.

Systémové komponenty Wiirth
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w WURTH

Obj.c. 0964 903 001

800 kusov

Nylonové hmozdinky Master

Obj.&.

09035 25
0903 6 30
0903 8 40
0903 10 50
0903 12 60
0903 14 75

5x25
6x30
8x40
10x50
12x60
14x75

Bal./ks
200
300
150
100
30

20

Obj.c. 0964 906
530 kusov

Hmozdinky Zebra Shark

Obj..

0906 006 36
0906 006 37
0906 008 51
0906 008 52
0906 010 61
0906 010 62

6x36
6x37
8x51
8x52
10x61
10x 62

Bal./ks
bez ndkruzku 150
s ndkruzkom 150
bez nékruzku 75
s ndkruzkom 75
bez ndkruzku 40
s ndkruzkom 40

Obj.c. 0964 903
201 kusov

Kovové hmozdinky do dutin W-MH

Obj.&.

0903 4 M4x38
0903 55 37 M5 x50
0903 56 37 M6 x50
0903 20 ruéné montazne kliedte 1

Bal./ks
100
50

50

Obj.. 0964 906 001
620 kusov

Hmozdinky Zebra Shark W-ZX

Obj.c.

0906 205 28
0906 206 35
0906 208 46
0906 210 53
0906 212 66

5x28
6x35
8x46
10x53
12x66

Bal./ks
200
200
100
100
20

76

Obj.¢. 0964 903 250
401 kusov

Hmozdinky do sadrokarténu W-GS

Obj.c. Bal./ks
0903 252 14,5x33 100
0903 251 14,5x33 100
0153 45 35 4,5x35 200

0613217 20 skrutkovaé Zebra 1
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w WURTH

HMOZDINKY S KLINCOM W-ZND m

o |y
o p——s
o pmmm L

O Zapustna hlava (Typ SK)
Klinec: pozinkovand ocel

@ Plocha hlava (Typ FK)
Klinec: pozinkovand ocel

© Hribovita hlava (Typ PK)
Klinec: pozinkovand ocel

O Plocha hlava (Typ FK)
Klinec: uslachtilé ocel' A2, nehrdzavejica
O Pripojovaci zavit (Typ GEW)
Klinec: pozinkovand ocel
@ Zapustna hlava (Typ DS)
Klinec: uslachtilé ocel A2 / pomedeng;
kompletny s tesniacou podlozkou z Cu
@ Zapustna hlava (Typ DS)
Klinec: usl'achtilé ocel A2,

kompletny s tesniacou podlozkou z A2

’ Vykonové parametre

1. Oblasti vyuzitia

* Pouzitelné do beténu, plnej tehly, vdpennopieskovej tehly, pérobeténu,
priene dierovanej tehly, odlah&eného beténu, vdpennopieskovej
dierovanej tehly, poteru, sadrovych celostenovych dosak

* Vietky upevnenia v oblasti dreva, kovu, sanitarych a elektroindtalagnych
priestorov pre oblast [ahkého a stredného zafaZenia

* Plochd hlava: upevnenie uholnikov, dosék, plechov, kablovych kandlov
a vietkych stavebnych dielcov, uréenych na nezapustend montéz

* Zdpustnd hlava: upevnenie hraneného reziva, lét, tenkych plechov
a vietkych stavebnych dielcov uréenych na zapustend montéz

* Pripojovaci zdvit na naskrutkovanie objimok potrubi, svoriek,
drziakov a pod.

* Typ DS s tesniacou podlozkou: upevnenie stre3nych krytin a plechov,

pri sG&asnom utesneni otvoru hmozdinky

2. Vyhody

* Rychla a ekonomicky vyhodné montéz

* Vdaka predmontovanému klincu nemusite hl'adaf vhodnd skrutku
* Na montéz prestréenim

* Drazka v hlave skrutky umozni opétovnd demontaz

* Zabudovand zardzacia poistka znemoZzfiuje predéasné otvorenie

hmozdinky

3. Vlastnosti

* Odolnosf vo&i UV-ziareniu

* Plastovd hmozdinka z kvalitného polyamidu zaru€uje odolnosf voéi hnitiu
* Tepelnd odolnost od -40°C do +150°C

* Hlavu skrutky méZete zapustit alebo nechat vyénievat

* Klinec so zdpustnou hlavou sa do mékkého dreva sam zapusti

* Neobsahuje halogény
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W-SK 03/2014 - 04343

w WURTH

HMOZDINKY $ KLINCOM W-ZND n

Vykonové parametre
Priemer hmozZdinky [mm] 5 6 8 10
Betén 2 B25 resp. C20/25 0,17 0,26 0,40 0,55
2| PIna tehla Mz 12 0,21 0,30 0,35 0,40
E 2 | Vapnopieskova tehla, KS 12 0,20 0,30 0,35 0,40
] ; Pérobetén PP2 0,04 0,05 0,08 0,08
° ‘'t 2 2 Fod or. [kN]
g_ © | Pérobetén PP4 por: 0,08 0,10 0,12 0,12
3
-ou E Prie¢ne dierovana tehla Hiz 12 0,13 0,15 0,20 -
2| PIné tehla z I'ahkého beténu s pemzou V2 0,15 0,16 0,18 -
Vapennopies. dier. tehla KSL 12 0,10 0,12 0,13 -
Parametre
Dof'ahovaci kritiaci moment (iba typ GEW) | T; ., [Nm] - 6 6 -
Hibka vyvitanej diery h, 2 [mm] 30 35 45 55
Hibka zasunutia h,om2[mm] |25 30 40 50
@ zavitu (iba typ GEW) d,.,. [mm] - 6 8 -
Dizka zavitu (iba typ GEW) 1., [mm] 6 9 -
Menovity @ vriaka d, [mm] 5 6 8 10
@ diery v dieli d; [mm] 5 6 8 10
Rozmery hmozdiniek
Priemer hmozdinky 6 8 10
Celkova dizka 1 [mm] 21%|8|8| 8 3 8 g |38|8|8|&|8|8|8|8|%
Max. vyska upevnenia ti [mm] N N N & e 2 © JR[e|8|18|8|&[8]8]|R
S19|8 |8 ¢ b S 3 2 |8|8|8|&|3|8|8|8|%&
Oznaéenie W-ZND alalale] o S S S s |e|le|lx|x|x|x]3 sls
Zapustna hlava (typ SK) mﬂ:@ = = 2 2l=|=2|=2|=|=2|2|2|2
Klinec: pozinkovand ocel S P S Ss(s|s|s|8|ls|8|s|s
S| 8|38 K] 2 S 2 S
Plocha hlava (typ FK) ﬂn:mmﬂ:% ga|18/8/8| 8 | 8 & & 8
Klinec: pozinkovand ocel g 8|8|8| 8 S 3 g |8
Balenie Bal. [ks] g18|8|18| &8 | &€ | &8 | &8 | 8 |8/8/8|8|8|/8 8|8|%
=3 =3 -] oo
Hribovita hlava (typ PK) m]:mm ==y % g é g ¥ é é 3
Klinec: pozinkovand ocel 3|3 23832 833
S|8| .| .]|38 ] 3 ' ] B
S
Ploché hlava (typ FK) I[ﬂj@ H
Klinec: nehrdzavejica ocel A2 8
1 1 1 1 o 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
3 =3 = =3 =3 =3 -3 8 13
Zapustna hlava (typ SK) m]:mﬂm:% 2 2 HEIRIE 2lsls
Klinec: nehrdzavejica ocel A2 s 3 22|23 s3] =
' ' ' ' ' ' S S ' |88 BEIARIARS
=3
-
Hribovita hlava (typ PK) u]:m“ EC==saEmg) g
Klinec: nehrdzavejica ocel A2 3
1 1 1 1 s 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Zapustna hlava (typ DS) sEgE sZ_ |55
Klinec: uslach. ocel A2/pomedend; EEEE 8<EF | 32E
kompletny s tesniacou podlozkou z A2/ §§_ g=; = éﬂ 3 ag.ﬂ
pomedend 1 1 1 1 g% gg 1 g" g“" 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Zapustna hlava (typ DS) EE §§. §§‘§ §'_§g
Klinec: uslachtild ocel A2, M SESE SEENRSES
kompletny s tesniacou podlozkou z A2 , , . . §;: g2 . 28~ | 28” , , , . . . . . . .
Balenie Bal. [ks] g|gje|e| 8 | 8| 8 8 | 8 |8|g8|8|8|8|8|%|% %
Spojovaci zavit s § g
(typ GEW) i o | =2 n )
Klinec: pozinkovand ocel a8 . , . -2l I ) R B R R
Balenie Bal. [ks] 8 g
Moznost skladovania v syst ORSY®
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HMOZDINKY S KLINCOM DO MURIVA u

Ocel pozinkovana

1. Oblasti vyuzitia 3. Vlastnosti

* PouzZitelné do beténu, plnych tehdl, vapennopieskovych tehdl, * Odolné voci UV-Ziareniu.
pérobeténu, prieéne dierovanych tehdl, odlah&eného beténu * Plastovd hmozdinka z vysokokvalitného polyamidu odolnd voéi hnitiu.
dierovanych vapennopieskovych tehdl, poteru, sadrovych podléh. * Odolnost voéi teplote od -40°C do +150°C.

* Na upevnenie [ah3ich bremien v stavebnictve, kovovych konstrukii, * Neobsahuji halogenidy ani silikén.

sanitdrnych a elekiroindtalaénych zariadeni.
* S plochou hlavou: upevnenie uholnikov, dosiek, plechov,

kdblovych rozvodov a ostatnych stavebnych prvkov E;f)r;fjirr)]lky o lairr?cicl:(o v hlave Obij.é Bal. ks
pre povrchovi (nezapustend) montdz. 6x30 0903 760 300 -
[6x35 0903 760 350
2. Vyhody (6 40 P22 0903760400 | '°°°
* Rychla a cenovo vyhodnd montdz. 6 x 60 0903 760 600

* Vdaka predmontovanému klincu v hmoZdinke nie je potrebné Ziadne
zdlhavé hladanie vhodnej skrutky.

* Pouzitie na montdz prestréenim.

* Moznost opdtovného uvolnenia vd'aka upinacej krizovej drazke
v hlave klinca (so zavitom).

W-SK 03/2014 - 09373_sk_ W ©
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Nit: hlinik
Tin: ocel A2

Certifikaty

Atesty

Atest laboratéria
stavebnych
materidglov

a stavebnej techniky
Vysokej skoly
technickej v Koline,

atest ¢. 379.2/86

1. Oblasti vyuzitia 3. Vlastnosti
* Upeviovanie hlinikovych a plechovych profilov, koncovych profilov * Pevné ukotvenie po zatléeni kladivom
stien, stresnych okrajovych profilov, utesneni kominov, obkladov muriva, * Nehrdzavejici nit so zaoblenou hribovou hlavou
svetelikov, strednych tesniacich li3t, prirub a pod. * Zaistenie tfiia po zatl€eni, umoZzfiujice preklenutie dutiny
* Upeviovanie plechov alebo platni na riry alebo dalsich plechov * Atest Laboratéria stavebnych materidlov Vysokej skoly technickej
alebo platni navzdjom (najmé dizky 13- 19 mm) v Koline, pri ktorom sa nit testoval pri upeviiovani do plnych tehdl,
* Pouzitelné v beténe, tlakuvzdornom murive, pevnej omietke, dreve plnych vapnopieskovych tehdl KS20 a beténu C20/25
a pri spodnych konstrukciéch v strechdch, stendch a podlahdach

2. Prednosti

* Jednoduchd montaz zatl&enim ruénym kladivom

* Tffi z nehrdzavejicej ocele A2 pre neobmedzené pouZitie v exteriéri
a v priemyselnej atmosfére

* Bezpecné upevnenie i v pripade poziaru

* Vdaka velkej hlave moZno upeviiovat aj mékké materidly

W-SK 03/2014 - 04346_sk_W ©
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Technické parametre
Priemer nitu [mm] 4,8 6,4
‘E - Betén > C20/25 0,34 0,39
o 82
H gfg PIné tehly > MZ20 Fodpor, [KNI 0,35 0,40
3% | Vapnopieskové tehly 0,35 0,40
Charakteristické hodnoty
Rozstup osi Godp. > [mm] 90 -
Odstup od okraja a; odp. > [mm] 50 -
Hibka vyvrtanej diery t>[mm] 25 25
Hibka pri pouziti do plného kamefa 20 25
. hg > [mm]
osadenia pouziti do ocele 3-5 -
Vyska hlavy [mm] 1,6 2,6
Priemer hlavy d [mm] 15,8 13
Menovity @ vriaka d, aka [MM] 5 6,5
@ diery v konstrukénom prvku dgiery [mm] 5 6,5
Rozmery nitu
Celkova dizka I [mm] SIRIS|SIR|S]|S S
— — N o~ N ™ el <
Max. upevihovacia vyska [ o Yoo o <3
pri pouziti do plného kamefa d, [mm] S 208 2
Sl e IN YR SR =2
Max. upeviovacia vyska e - RN IS I G NS a3
pri pouziti do ocele d, [mm] il el Nl AN N U I ) A
—_ — — o~ el
Oznadenie s | RIS I3[R alo Q
AR A R A N}
n o |3 (9| w0 o
- |- & |Q|&|® |0 )
- © | [ |0 o oo <
Obj.c. ¢ | [T (T | F |« o
w1 v v v a|n 0
dlg|d|lg|d| g | 3
o|o|o|o|o |0 |0 )
Balenie Bal./ks § 8

Systémové komponenty Wiirth

7_sk WO

W-SK 03/2014-0434
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MOSADZNE KOTVY n

’ Vykonové parametre

1. Oblasti vyuzitia

* Na upevnenia v interiéri a vonkaj$om prostredi

* Na upeviiovanie kontrukénych prvkov na betén a plné tehly
* Na montdZ pomocou zdvitovych ty&i

2. Vyhody

* Malé hibka ukotvenia

* Malé vzdialenosti osi a od okrajov

* Vhodnd na montéz prestréenim, zasunutim
* Vkladanie bez vkladacieho néstroja

* Lacné upeviiovanie vo vonkaj$om prostredi

82

3. Vlastnosti

* Kotva s vnitornym zdvitom z mosadze

* Vribkovany povrch pre zvysenie pevnosti styku

* Zaskrutkovanim skrutky/zdvitovej tyce s metrickym zavitom sa kotva
roztiahne a ukotvi v podklade

* Odolnd voci korézii
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MOSADZNE KOTVY

w WURTH

Vykonové parametre

Priemer kotiev [mm] M4 M5 Mé6 M8 M10 M12 M14 M16
..2 | Betén2B25 0,45 1,00 1,40 1,90 2,50 3,45 3,75 3,90
§52 —
S5 Piné tehly Fodpor. [kN] 0,40 0,70 1,10 1,40 1,65 2,00 3,00 3,25
5 >
° 2 7| PIné vapnopieskové tehly 0,40 0,75 1,20 1,50 1,75 2,40 3,30 3,50
o .:_:’ Betén 2 B25 0,40 0,90 1,20 1,90 2,50 3,50 3,90 4,00
0.5
53 f§ PIné tehly Fodpor. [KNI 0,35 0,65 1,00 1,40 1,65 2,00 3,10 3,30
Oa 2| PIné vapnopieskové tehly 0,35 0,65 1,00 1,50 1,75 2,40 3,40 3,60
Parametre
Vzdialenost osi a2 [mm] 60 60 60 80 80 100 100 120
Vzdialenost od okrajov a, 2 [mm] 40 50 60 80 80 100 100 120
Hibka vyvétanej diery t2 [mm] 20 25 30 35 40 45 50 55
Hibka vlozenia hg 2 [mm] 16 20 25 30 35 40 42 44
Min. hrobka upeviiovaného dielu | d 2 [mm] 40 50 60 70 80 100 150 150
@ zavitu d_ 4, [mm] 4 5 6 8 10 12 14 16
Menovity priemer @ vrtaka d,; [mm] 5 6 8 10 12 15 18 20
@ diery v upevihovanom dieli dgiel [mm] 4,5 5,5 6,5 8,5 10,5 13 15 18
Rozmery kotiev
Celkova dizka I [mm] 16 20 23 30 34 40 42 44
Max. upeviovacia vyska d, [mm] Zévisi od dizky skrutky
o . . Mosadznd kotva| Mosadznd kotva | Mosadznd kotva| Mosadznd kotva | Mosadznd kotva | Mosadznd kotva | Mosadznd kotva| Mosadznd kotva
zhacenie M4/5x16 | M5/6x20 | M6/8x25 | M8/10x30 | M10/12x35 | M12/15x40 | M14/18x42 | M16/20x44
Obj.¢. 0904 34 | 0904 35 | 0904 36 | 0904 38 | 0904 310 | 0904 312 | 0904 314 | 0904 316
Balenie Bal. [ks] 100 100 100 100 100 50 50 50

Systémové komponenty Wiirth
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UPEVNOVACI TERMINAL W-MAP 1

1. Oblasti vyuzitia

* So vieobecnym stavebnotechnickym osved&enim Z-14.9-692

* Certifikovany podla DIN EN 795:2012 typ A a CEN/TS 16415

* Vhodny na zaistenie max. 3 oséb

* Samostatny zdvesny bod mozno pouzivat pre periodické &innosti
ako napr. &istenie okien, tdrzba a montdzne préce, atd.

* Termindl W-MAP 1 sa smie upeviiovaf vo vystuZenom alebo
nevystuzenom normélnom beténe triedy pevnosti minimalne C20/25
a maximdlne C50/60 podl'a EN 206:2000-12

2. Vyhody

* Rychla a jednoduchd montéz a demontdz jednotlivého zavesného bodu
W-MAP 1 (oka) pomocou $pecidlneho aretaéného systému

* Opticky takmer nepozorovatelny vd'aka malej velkosti a takmer
zapustenej indtaldcii termindlu v stene alebo strope

Vhodny pre mobilny
zévesny bod W-MAP1

w WURTH

Termindl na rychle a bezpecné
upevnenie mobilnych zavesnych
bodov do beténu

Pre pouzivanie s:
Mobilnym zévesnym bodom W-MAP 1

Upevnenie injektdznou maltou
WIT-PE 500, spracovanie
vytlacaciou pistolou

obj.c. 0891 009

Adolf
Wiirth
GmbH

& Co. KG

Z-14.9-692

Werk 12

* Odpruzend zdtka vo vntri chrdni termindl W-MAP 1 pred znedistenim

* Hospoddrny a flexibilny, pretoze v budove mozno umiestnit mnozstvo
termindlov WMAP 1, aviak kazdy pouzivatel potrebuije iba jeden
mobilny zévesny bod W-MAP 1 (oko)

3. Vlastnosti

* Upevnenie s injektdZnou maltou WIT PE 500

* Nosnost podkladu musi byt zarugend

* Montazne pokyny a osvedéenia upeviiovacich prostriedkov
ako aj jednotlivych zévesnych bodov sa musia dodrZiavaf!

* Termindl W-MAP 1 sa smie pouzZivaf iba spolu s mobilnym zdvesnym
bodom W-MAP 1. Jednotlivé komponenty nie s kompatibilné
s podobnymi systémami.

Oznaéenie vyrobku |@ vyvitanej |Hibka vyvitanej|Dizka |Min. hribka monto- | Min. vzdialenost |Obij.:. Bal./ks
diery mm diery mm 2 mm | vaného dielumm2 |od okrajov mm
W-MAP 1 termindl 24 130 116 170 140 5937 000 101 1
Potrebné prislusenstvo: o o
TS = Uzitoéné informacie:
Oznadenie VYrObku Ob|°c' Bal./ks * Terminal W-MAP 1 sa pevne nainstaluje v stavebnom objekte,
Zavesny bod W-MAP 1 (oko) 5937000102 |1 mobilné zavesné body W-MAP 1 sa daju rychlo a bezpeéne
» pripdajaf/odpajaf
Kartusa WIT-PE 500, 385 ml 0903 480 001 1/12 * Automatickéa ochrana proti zneéisteniu odpruzenou zatkou
Vytlé&acia pistol na 385 ml kartusu 0891 009 1 « Jeden mobilny zavesny bod mozno pouzivat v l'ubovolnom poéte
- upeviovacich termindlov
Cistiaca kefa M20 SESEL AR | * S pozadovanym stavebno technickym osvedéenim Z-14.9-692.
Vyfukovacia pumpa 0903 990001 |1
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WURTH ABECEDA KOTVENIA

w WURTH

Tvarové zovretie:
kde rozumne vladnu vel'ké sily

Dokonalym tvarovym prispdsobenim sa vyznadujd iba tie
kotvy, ktoré si na to $pecidine konstruované. Medzi ne

patria tzv. kotvy so zadnym rozovretim. Dno vyvftanej diery
pre kotvu je roziirené, &o umoziiuje jej ukotvenie mecha-
nickym zovretim - podobne ako je to u korefiov stromu.
Nosnost tohto typu kotiev je porovnatelnd s nosnosfou prvkov
zaliatych do beténu pri stavbe. TaktieZ nevytvérajo Ziadne

predpétie v podklade, t.j. minimdlny rozperny tlak. Tlak
na podklad za&ne pdsobif az po upevneni bremena.

Praktické poznatky pre vzivatel'ov:

Kotvy so zadnym rozovretim si uréené pre najvy3sie zafazenie.
Mézu sa vkladaf tesne pri okraji (vyznadujd sa nizkym rozper-
nym tlakom). Niektoré kotvy mozno po vlozeni podla potreby
(v uritych pripadoch sa to vyZzaduije) velmi [ahko z dierx
znova vybrat. Typickou oblastou ich vyuZitia je upeviiovanie

kons’rrukcn v elektrdr-
fach, jadrovych
elektrarnach alebo
vo vyrobnych halach
priemyselnych zaria-
deni a zdvodov.

Silové zovretie

Princip zaistenia tohto typu kotiev je posun (zaklinenie) kuzela
do objimky. Ukotvenie spociva v prenose sil vdaka treniu
medzi rozpernou objimkou a podkladom. Cim silnejSie sa
kotva zatiahne (zaskrutkuje), o to vysiia bude rozpernd sila

a tym i trenie, ktoré je podsfcfou zaistenia kotvy. Roztiahnutim

objimky déjde k lokdlne obmedzenej plastickej deformécii

beténu. Ukotvenie (rozopretie) neméZe nastat na [ubovolnom
mieste kotvy - jednotlivé mechanizmy ukotvenia sa preto li3ia

v zdvislosti od druhu kotvy:

* Kotvy s ovladanou silou, resp. ovldédanym kritiacim
momentom, ktoré po dosiahnuti predpisaného kritiaceho
momentu dosiahnu maximdlnu rozpernd silu.

* Kotvy s ovladanou drahou, ktoré sa v podklade
zaistuji zatléenim kuzela (definovand drdha).

Pri zafazeni sily pésobia na objimku a prenos sil
sa neuskuto&iuje cez kuzel.

Praktické poznatky pre vzivatel'ov:

Kotvy s ovlddanou silou so sprévne ulozené vtedy, ak sa

pri rozpinani v diere nepretd&aji a ak mozno pri ufahovani
dosiahnut predpisany kritiaci moment.

Kotvy s ovlddanou drdhou su citlivé na toleranciu (presnost)
vyvitanej diery. TaktieZ je potrebné dbat i na pevnost beténu.
Kotvy s ovlddanou drdhou vo vieobecnosti vyvijaji najvysiie
rozperné sily, na o -
je potrebné braf
zretel najmad pri ich
vkladani pri okra-
joch alebo zohl'ad-
nif rozostup osi.

Ty

Zaistenie spojenim latok:
lepené spoje, ktoré vydrzia cely
Zivot

Zaistenie spojenim latok sa vyuZiva u lepenych kotiev, ktoré
s0 - s ohladom na spdsob ich vyuZitia - k dispozicii bud’

s dvojzlozkovou maltou v sklenenych ampulkéch (patré-
noch) alebo vo vstrekovacom (injektdznom) systéme.

1. Lepené kotvy

Sklenené ampulky (patrény) sa pouzivaji pri pevnych
podkladoch (betén, kamef, plné tehly). Skleneny patrén
pozostava z dvoch samostatnych rirok, ktoré obsahuiju
Zivicu, vytvrdzovaé a jemny kremicity piesok. Pri vkladani
kotvy déjde k rozruieniu skleneného patrénu, pricom
Ciastocky rozdrveného skla zdrsnia povrch beténu v diere.
Vsetky komponenty patrénu sa navzdjom premiesajo

a po ich vzdjomnej reakcii nastane proces tvrdnutia.
Primarnou podstatou zaistenia je spojenie materidlov
(lepenie), sekunddrne na pevnost zaistenia pdsobi
tvarové spojenie (zdvity kotvy v malte).

Praktické poznatky pre uzivatel'ov lepenych
kotiev:

Lepené kotvy s z hl'adiska nosnosti a Easovej stalosti absolitne
identické s kovovymi kotvami. Ich prednosf spogiva v ukotveni
bez tlaku a pnutia (mozno ich vkladat tesne ku okrajom). Ako
kotva sa pouziva bud  doddvané zavitovéd tyé alebo zeleznd
vystuz. Systémy na lepenie kotiev s citlivé na teplotné zmeny

a nesmU lezaf na miestach s dlhodobym p&sobenim slne¢nych
|6&ov alebo v prostredi s extrémne nizkymi teplotami a potom sa
pouZzivat.

2. Vstrekovaci (injektazny) systém
Vstrekovacie (injektdZne) systémy sa prevazne vyuZivaji
na zaistenie kotiev v dutych tehlach. Pri standardnom jedno-
bodovom upeviiovani sa do vyvrtane] diery vkladd sitkové
objimka (tzv. pan&uska), ktord sa vyplia dvojzlozkovou
hmotou, do ktorej sa zasiva kotva (zdvitové tyé alebo
zelezné vystuz) az po znacku. Kotva vytlaéa hmotu cez
sitko panéusky, &im vznikne tzv. hrib, ktory vyplni dutiny

v tehle. Po stuhnuti hmoty vznikne tvarové spojenie medzi
tehlou/hmotou a hmotou/zdvitovou ty&ou.

Okrem upeviiovania kotiev v dutych a dutinkovych tehlach
je mozné tento systém vyuZival na zaistenie v najréznejsich
podkladoch. MéZe sa vyuZivaf i na zaistenie kotiev

do beténu.

Praktické poznatky pre uzivatel'ov vstrekovacich
systémov:

Vstrekovacie (injektdZne) systémy sd z hl'adiska nosnosti

a Casovej stdlosti absolttne identické s kovovymi kotvami.

| v tomto pripade ich prednost spogiva v ukotveni bez tlaku

a pnutia (mozno ich vkladat tesne ku okrajom). Ako kotva
sa pouziva bud doddvand zdvitova tyg, Zeleznd vystuz
alebo vietko, o dokdze absorbovaf zataz tvarového spoja
(hdky, zavesy a pod.). Vstrekovacie (inkejtéZne) systémy sd
citlivé na teplotné zmeny
a nesmd lezaf na miestach
s dlhodobym p&sobenim
slneénych l6&ov alebo

v prostredi s extrémne
nizkymi teplotami

a potom sa pouzivaf.
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KOTVIACA

Wiirth spol. s r.o.
Pribylinska 2

SK - 832 55 Bratislava 3
T 02/4920 1211

F 02 / 4444 1001
e-mail: wurth@wurth.sk

www.wurth.sk

ww WURTH

© Wiirth spol. s r.o., Bratislava. Vietky préva vyhradené.
05/2014

Vyobrazenie produktov md ilustraény charakter a méze sa odlifovat od dodaného
tovaru. Vyhradzujeme si pravo produktovych zmien a tieto zmeny sme opravneni
previest kedykolvek aj bez predoslého informovania. Nenesieme zodpovednosf
za 3kody spdsobené tlagovymi chybami. Katalég mé reklamny a informaény

charakter a neslozi ako zévézna ponuka.




