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WURTH SOFTWARE
PRE NAVRH KOTVENIA

V okamih vyriesime vase poziadavky

pre upevnenie!

* Prehladné rozhranie pre pohodInd pracu
* Névrh najvyhodnejsieho kotvenia vzdy po pravej ruke
* Volné usporiadanie kotiev a geometrie kotevnej platne

Software a viac informadcii na:
www.wurth.sk
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WURTH
KOTVIACA TECHNIKA

Wiirth kotvenie dodrzi to, o slibi. prostrednictvom vlast- Online-vyhladavanie kotiev

Informacie o produktoch
Certifikaty & protokoly o skuskach
Odborné semindare

Technicka podpora

Detaily pre CAD-programy
Znalost o kotveni

Technické prirucky a broziry

ného vyvoja a vyroby. Vém mézeme pontknuf ndpady

pre vade aplikacie az po konkrétne overené riesenie.
Mnozstvo odbornikov, moderné vyrobné technolégie a
dlhoroéné skisenosti zaru€uji spolahlivé riedenia upevnenia.

100 % Gnosnost a 0% komplikdcii: Wiirth kotviaca technika
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241N 100 % UNOSNOST.
peladiid 0 % KOMPLIKACII.

CHEMICKE KOTVENIE 5



WURTH CHEMICKE KOTVENIE S OSVEDCENIM ETA
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strana 12
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strana 14
WIT-VM 250
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strana 16
WIT-PE 500

Spec. kotva pre kotv. v bet.,
vel'mi vel'ké zataz., malé
vzd. osi a od okrajov podkl.

Novd najuniverzalnejsia. kotva

so sirokou skdlou aplikacii,

pre stredné hodnoty zafazenia

Dlha doba spracovania,
idedlna pre vel'ké hibky kot-
venia - dodat. vlep. vystuze

Max. namdhanie @ M12
v trhlinovom beténe

24,0kN (h_ =125 mm)

19,7 kN (h_, = 240 mm)

16,2kN (h ;=144 mm)

pl'Qu pl

av_ b

A

Rozsah teploty v kote- -5°Caz +40°C -10°Caz +40°C +5°Caz+40°C

vnom podklade poéas

aplikacie

Doba vytvrdn. pri 20°C" 45 min. 45 min. 10h

Bez obsahu styrénu Ano Ano Ano

Dynamika U W-VIZ Dynamic

'l' o = %

\\//\V/\Vl\ Av/\v/' | =

Trhlinovy _ = W-viZ Kotevna zavitova ty& Kotevna zavitova ty&

betén a S g s = ———

. bl @ - W-VIZ-IG ‘r_ W-VI-A *’_ W-VI-A *f_

-"' o8s ™ S o |WNDA
av Spas C [ I =

Netrhlinovy . W-VIz Kotevna zavitova ty¢? Kotevna zavitova ty¢?

betén i = —

[ W-VIZ-IG : W-VI-A W |W-VI-A :
20TaTe0, 0] wu - s g

W-VD-A W-VD-A

g

Perf. puzdro SH

Dodatoéne  j i
vlepovanie [l
vyst. (REBAR)
AT <3 s
. LA s ks
Pérobetén ;;: WIT-AS ‘ Kot. zavit. ty¢?
. WITIG  W-VIA '*_
i D : WITSH Perf. puzdro SH "
PIné mur. prvky 25 WIT-AS Kot. zavit. tyé&?
*Q* e =
V\AT-IG \_A_I_-Vl-A *’_
WIT-SH P.erf. puzdro SH h
Dier. mur. prvky WIT-AS : Kot. zavit. ty¢?
WIT-IG W-VI-A *’_
WIT-SH : I"

" pre suchy kotevny podklad
2 Kotevné zdvitové tyce s osved&enim o skiske 3.1

6 CHEMICKE KOTVENIE

% pred aplikaciou je potrebné skontrolovat na kamennej vzorke, & hmota malty nespésobuje zmenu farby.

4 Upozornenie: Styrénovy zépach - ak sa na zagiatku vytlaéend hmota nezlikviduje, ale aplikuje sa priamo do vyvitaného otvoru.
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WURTH CHEMICKE KOTVENIE S OSVEDCENIM ETA BEZ OSVED. ETA

strana 18
WIT-Nordic

|

strana 20
WIT-PM 200 .!‘

strana 22
WIT-Express

strana 24
WIT-EA 150 1

=
=

Chemické kotv. poéas zimy,
aplikaéna teplota podkladu
uz od -20°C

Chem. kotvenie pre 'ahké
namdhanie v betén a
v murive s vyhodnou cenou

~Rychlovka” s najkrat$ou
dobo vytvrdnutia pre rychly
nabeh zatfazenia

Specidglna malta pre kotvenie
v prir. kameni, nedochéadza
k zmenam farby®

19,7 kN (h_ = 240 mm)

24,0kN (h_ =125 mm)

—

-20°Caz+10°C -5°Caz+39°C -5°Caz+30°C -5°Caz+39°C
35 min. (pri-10°C) 45 min. 20 min. 45 min.
Ano Ano Ano Nie
W-VIZ Dynamic
Kotevna zavitova ty&? W-viz
—_— o o
W-VI-A e W-VIZ-IG e
W-VD-A

Kotevna zavitova ty¢?

&

Kotevna zavitova ty¢?

E

Kotevna zavitova ty¢?

&

Kotevna zavitova ty¢?

W-VI-A ¥ |W-VIA ¥ (Wviz W | |w-vp-A
W-VD-A W-VD-A W-VIZ-IG

alF I a

Kot. zavit. ty¢? Kot. zavit. tyé?

W-VI-A W |W-VI-A i

Perf. puzdro SH : Perf. puzdro SH :

Kot. zavit. ty&? Kot. zavit. ty& bez osvedéenia WIT-AS
W-VI-A ¥ | W-vI-A e WIT-IG
Perf. puzdro SH Perf. puzdro SH WIT-SH
Kot. zavit. ty¢? Kot. zavit. ty&? bez osvedéenia WIT-AS
W-VI-A ¥ |W-VIA vy WIT-IG
P.erf. puzdro SH IH P.erf. puzdro SH IH WIT-SH

= suchy interiér

‘-’._ = vlhky interiér/exteriér H= vysoko-korozivne prostredie
ey
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Vyhl'adavanie na zaklade murovacich prvkov

MURIVO Z PLNYCH MUROVACICH PRVKOV

Do skupiny plné murovacie prvky patria plné pdlené tehly, vapenno-pieskové tehly,

pérobeténové tvarovky a tvarovky z [ah&enych beténov."

ww WURTH

Kategéria muriva

b = murivo z plnych murovacich prvkov

d = pérobetdn

Kotevny podklad Format Rozmery minimdl. Trieda Vhodné systémy chemického
murovaciecho pevnost objemovej kotvenia
prvku v tlaku hmotnosti
10 N/mm?
>240x 115 x 20 N/mm? WIT-VM 250 (str. 14)
> NF >1,8 kg/dm3 + kotevnd ty& WIT-AS/kotevnd tyé s vnitornym zévitom WIT-IG
71 mm 28 N/mm2 + Perforované puzdro WIT-SH
Plna tehla Mz 36 N/mm?
podla EN 771-1 WIT-VM 250 (str. 14) alebo
10 N/mm?
2240 x 115x WIT-PM 200 (str. 20)
2DF 20 '\I/mm2 2 ],64 kg/dm3 + kotevnd ty€ W-VI-A/kotevnd zavitovéd ty&
55 mm e = 4
28 N/mm2 s certifikdtom o skdske 3.1
+ Perforované puzdro SH
Vc.’:penno-pteskovc': S:Ika XL Basic > 498 x 200 x 10 NJ/mm? WIT-VM 250 (str. 14)
Vupenno-pleskovu Silka XL Plus 498 20 N/ 2 22,0 kg/dm3 + kotevnd ty& WIT-AS/kotevnd tyé s vnitornym zdvitom WIT-IG
mm mm + Perforované puzdro -
podla EN 771-2 Perforované puzdro WIT-SH
10 N/mm? WIT-VM 250 (str. 14) alebo
mm
Vapenno-pieskova plna tvarovka >240x 115 x WIT-PM 200 (sir. 20)
3 =NF 20 I\I/mm2 2 210 kg/dm3 + kotevnd ty& W-VI-A/kotevnd zdvitova ty&
podla EN 7712 71 mm e 4
27 N/mm2 s certifikdtom o skoske 3.1
+ Perforované puzdro SH
. P 2
PIné tvarovky a plné bloky 240 x 115 x 10 N/mm WIT-VM 250 (str. 14)
zbeténu Vn a Vbn > NF 20 N/mm? | 22,0 kg/dm® | +kotevnd tyc WIT-AS/kotevnd ty¢ s vnitorngm zavitom WIT-IG
dl 71 mm 2 + Perforované puzdro WIT-SH
podla DIN 18153, EN 771-3 28 N/mm
WIT-VM 250 (str. 14) aleb
Plné tvarovky a plné bloky >300x 123 WIT-PM 200 Estr 20))0 e
2 X X - str.
z lahéeného beténu V 248 2 I\l/mm2 20,63 kg/dm3 + kotevnd tyé W-VI-A/kotevné zdvitova tyé
mm
pod|’o EN771-3 s certifikdtom o skoske 3.1
+ Perforované puzdro SH
PIné tvarovky a plné bloky
zlahéeného beténu V 2240x115x | 2N/mm? WIT-VM 250 (str. 14)
. . > NF 2 0,9 kg/dm3 + kotevna ty& WIT-AS/kotevnd tyé s vnitornym zdvitom WIT-IG
napr. Bisoclassic V nach DIN 'V 18152-100, 71 mm 4 N/mm? + Perforovand puzdro WIT-SH
EN 771-3 (Bisotherm GmbH)
PIné tvarovky a plné bloky
zlahéeného beténu V 2240x115x | 2N/mm? WIT-VM 250 (str. 14)
. . , > NF 2 ],O kg/dm3 + kotevna ty& WIT-AS/kotevnd tyé s vnitornym zdvitom WIT-IG
napr. BisoBims V podla DIN 'V 18152-100, 71 mm 4 N/mm? + Perforovand puzdro WIT-SH
EN 771-3 (Bisotherm GmbH)
PIné bloky z l'ahéeného beténu Vbl
dla DIN 18152, EN 771-3 2500 x 365 WIT-VM 250 (str. 14)
pocld . . >24DF x X 2 N/mm2 20,6 kg/dm3 + kotevnd ty& WIT-AS/kotevnd tyé s vnitornym zdvitom WIT-IG
napr. Liapor Massiv Wand 238 mm

(Liapor GmbH & Co. KG)

+ Perforované puzdro WIT-SH

8 CHEMICKE KOTVENIE
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Vyhl'adavanie na zaklade murovacich prvkov w WURTH

Kotevny podklad Format Rozmery minimdl. Trieda Vhodné systémy chemického

murovaciecho pevnost objemovej kotvenia

prvku v tlaku hmotnosti
Piné bloky z beténu Vbn

dla DIN 18153, EN 771-3 =2500x 175 12N 2 WIT-VM 250 (sir. 14)
podia X > 12DF x x /mm 21,4 kg/dm3 + kotevnd ty& WIT-AS/kotevnd tyé s vnitornym zdvitom WIT-IG
napr. Liapor Element Wand 238 mm 16 N/mm? +Perforované puzdro WIT-SH

(Liapor GmbH & Co. KG)

WIT-VM 250 (sir. 14)
+ kotevnd ty€ WIT-AS/kotevnd tyé s vnitornym zdvitom WIT-IG
+ Perforované puzdro WIT-SH

Pérobetén AAC 2499 x 175 x 1,6 -7N/

oodla DIN 4165, EN 771 249 mm e 20,35 kg/dm® | WIT-VM 250 (sir. 14) alebo

WIT-PM 200 (sir. 20)
+ kotevnd tyé W-VI-A/kotevnd zdvitova tyé
s certifikdtom o skiske 3.1

+ Perforované puzdro SH

'Obsah prevzaty z prirugky , MINI-Dilbelhandbuch”, 3. vydanie 2014
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Vyhl'adavanie na zaklade murovacich prvkov

MURIVO Z DIEROVANYCH MUROVACICH PRVKOV

Tieto murovacie prvky pozostavaiji z rovnakych materidlov ako plné murovacie

prvky, ale obsahuji vela dutin a komér. V pripade novych dierovanych murova-

cich prvkov st mnohokrdt tieto dutiny vyplnené tepelno-izolaénymi materialmi pre

vylepsenie tepelno-technickych parametrov murovanej steny."

Kotevny podklad

Format

Rozmery
murovacieho
prvku

minimal.
pevnosft
v tlaku

ww WURTH

Kategéria muriva
¢ = murovacie z dierov. murov. prvkov

Trieda
objemovej
hmotnosti

Vhodné systémy chemického

kotvenia

Prieéna dierovana tehla HLz > 2DF 2240x 115x 8 N/mm? 21,2 kg/dm? WIT-VM 250 (sir. 14)
podla EN 771-1 113 mm 12 N/ mm? + kotevnd ty& WIT-AS/kotev. 1y s vnGtor. zavit. WITIG
20 N/ mm2 + Perforované puzdro WIT-SH
napr. Wienerberger Ziegelindustrie GmbH, 2 12DF | 2373 x240x 6N/mm? | 212kg/dm® | WIT-VM 250 (sir. 14)
Sch|agmann Baustoffwerke GmbH & Co. KG 238 mm 8 N/ mm?2 + kotevnad ty& WIT-AS/kotev. tyé s vndtor. zavit. WIT-IG
+ Perforované puzdro WIT-SH
216 DF | 2497 x 240 x 6N/ mm? | 20,83 kg/ WIT-VM 250 (str. 14) alebo
238 mm 9N/ mm? | dm? WIT-PM 200 (str. 20)
2 + kotevnd tyé W-VI-A/kotevné zévitova tyé
12 N/ mm s certifikdtom o skoske 3.1
14 N/ mm? + Perforované puzdro SH
Prieéna dierovand tehla UNIPOR WS14 > 10DF 2247 x 300 x 10N/ mm? | 20,8 kg/dm®
Prieéna dierovand tehla UNIPOR WS12 249 mm 12 N/ mm? WIT-VM 250 (str. 14)
CORISO + kotevnd ty€ WIT-AS/kotev. ty& s vnitor. zdvit. WIT-IG
POdl’O EN 771 ']/ 7.171-883 + Perforované puzdro WIT-SH
napr. Unipor-Ziegel, Marketing GmbH
Prieéna dierovand tehla POROTON > 10DF | 2248 x300x 6N/ mm? | 20,7 kg/dm?
Plan-T14 249 mm WIT-VM 250 (str. 14)
pOdl’O EN771 -], Z-17.1-651 + kotevnd ty& WIT-AS/kotev. ty& s vnitor. zdvit. WIT-IG
napr. Wienerberger Ziegelindustrie GmbH, + Perforované puzdro WIT-SH
Schlagmann Baustoffwerke GmbH & Co. KG
Stropna dierovana viozka-DIN 4160-BN 2530 x 250 x 4N/ mm? 20,8 kg/dm*® | WIT-VM 250 (str. 14)
. 1 TP + kotevnd ty& WIT-AS/kotev. tyé s vnitor. zavit. WIT-IG
0,8-530-250-210 (systém filigran) 210 mm P
podlia DIN 4160
napr. Wienerberger Ziegelindustrie GmbH
Vapenno-pieskova dierovanatehlaKSL | > 3DF 2240 x 175 x 8N/mm? | 21,4kg/dm*® | WIT-VM 250 (str. 14) alebo
podla EN 771-2 113 mm 12 N/ mm? WIT-PM 200 (str. 20)
2 + kotevnd tyé W-VI-A/kotevné zdvitovd tyé
14 N/ mm s certifikatom o skiske 3.1
+ Perforované puzdro SH
2 3
2 8DF 2248 x 240 x TON/ mm? | 21,4kg/dm WIT-VM 250 (sir. 14)
238 mm 12 N/ mm? + kotevna ty& WIT-AS/kotev. tyé s vndtor. zavit. WIT-IG
16 N/ mm2 + Perforované puzdro WIT-SH
> 12DF 2498 x 175 x TON/mm? | 21,4kg/dm® | WIT-VM 250 (str. 14) alebo
238 mm 12 N/ mm? WIT-PM 200 (str. 20)
16 N / mm2 + kotevnd ty& W-VI-A/kotevné zavitova tyé

s certifikétom o skiske 3.1
+ Perforované puzdro SH

10  CHEMICKE KOTVENIE




Vyhl'adavanie na zaklade murovacich prvkov

Kotevny podklad

Format

Rozmery
murovacieho

prvku

minimal.
pevnosft
v tlaku

Trieda
objemovej
hmotnosti

ww WURTH

Vhodné systémy chemického
kotvenia

napr. Stark Betonwerk GmbH & Co. KG

Hohlblockstein aus Leichtbeton 3K Hbl > 16DF | 2498 x 240 x 2N/mm? | 20,7 kg/dm® | WIT-VM 250 (str. 14)
. + kotevnd ty& WIT-AS/kotev. tyé s vndtor. zavit. WIT-IG
podla DIN 18151, EN 771-3 238 mm 4N/ mm? + Parforovens PUdeWIT_SHy
napr. Heinzmann Baustoffe GmbH,
Lliapor GmbH & Co. KG
Duty blok z lahéeného beténu > 16DF | 2495 x240x 2N/ mm? | 20,8kg/dm® | WIT-VM 250 (str. 14)
. + kotevnd ty& WIT-AS/kotev. tyé s vndtor. zavit. WIT-IG
Llapor-Super-K 238 mm 4 N/ mm?* + Perforované puzdro WIT-SH
podla EN 771-3, Z-17.1-501
Liapor GmbH & Co. KG
Duty blok z lahéeného beténu 2498 x 300 x 2N/ mm? | 20,45kg/ WIT-VM 250 (sir. 14)
N 3 + kotevna ty& WIT-AS/kotev. tyé s vndtor. zavit. WIT-IG
Gisoton Thermo Schall 248 mm dm e
podla 7-15.2-18
Gisoton Wandsysteme, z. B. Baustoffwerke
Gebhart & S6hne GmbH & Co.
Duty blok z lahéeného beténu 1K Hbl > 12DF 2490 x 175 x 2N/ mm? | 21,2kg/dm*® | WIT-VM 250 (str. 14)
pOC”’O DIN 18151, EN 771-3 238 mm 4 N/ mm? + kotevnd ty& WIT-AS/kotev. tyé s vndtor. zavit. WIT-IG

+ Perforované puzdro WIT-SH

! Obsah prevzaty z priru¢ky ,MINI-Dibelhandbuch”, 3. vydanie 2014
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INJEKTAZNA MALTA




Injektazna malta

ww WURTH

INJEKTAZNA MALTA WIT-VM 100 - SPECIALISTA NA KOTVENIE V BETONE

pre kotviaci systém W-VIZ/W-VIZ dynamic

o WURTH

Robotické systémy

Pre samostatné upevnenia a najvyssie Unosnosti
v trhlinovom beténe.

Malé osové a okrajové vzdialenosti

Moznost vitania otvorov diamantovym vitanim
vftanie otvorov pre W-VIZ-A (M10 baz M24)

a W-VIZIG (M10 az M20)

Prakticka kotev. ty¢ s vnutor. zavitom W-VIZ-IG
* Hladky povrch stavebného dielu

* Kotvenie mozno kedykolvek odstrénif a opéf nainstalovaf

So specidalnou kotev. tyéou W-VIZ-A/S dynamic
odolava dynamickému namahaniu

Vhodné pre kotevné podklady

e ey e e [ ey R et ii
=ty 'r‘i@ 'F,w'l.",r‘i@ M
e TR L A T T Y
syl s plls ber i pllasrs pUls

Trhlinovy betén Netrhlinovy betén Dynamické namdhanie

14  CHEMICKE KOTVENIE

BETON
trhlinovy a netrhlinovy

3t s

ek

*****
= Jh_l"""_*'_ B0 e 3T

Kotevnd tyé W-VIZ-A Kotevnd tyé W-VIZIG

Kotviaci systém W-VIZ

Kotviaci systém W-VIZ dynamic

Kotevnd ty& W-VIZ-A/S dynamic

G¢inok namdhania sdvisiaci s tnavou

(dynamické zafazenie)

Pre upevnenie:

* Kotevnd ty¢ W-VIZ-A:
zdbradlia, kovové konstrukcie a profily, konzoly, vzpery,
schodnice atd.

* Kotevnd ty€ s vnitornym zdvitom W-VIZ-|G:
zdbradlia, kovové konstrukcie, schodnice atd’.

* Kotevné tyé W-VIZ-A dynamic:
otoéné Zeriavy, Zeriavové drdhy, vetracie ventilatory,
zvdracie roboty, dopravné systémy a zna&enie atd.

Aplikacia a

Doba vytvrdnutia" vytvrdnutie?

-5°Caz +40°C

2ATeplota v kotevnom podklade pocas

45 min. (pri +20°C)
! pri kotveni v suchom kotev. podkla-
de. Dalsie informdcie na strane 66

Montéaz

spracovania a doby vytvrdzovania

Prevle¢enim

s w Predsadenim
e L

.

| THA]



Injektazna malta

(koaxidlna)

0891 003 420
0891 004 420

Balenie Vytlaéacia pistol’ | Osvedéenie Obj. ¢islo Bal./ks
150 ml* kartug 0891 00
" r,",l ‘)’”’5“ 0891 001 0905 440 002 | 1/12
oIanN Fr | 08913101
0891 003
330 ml kartuia 0891 007 W-VIZ: ETA-04/0095
905 44 1/12
(koaxidlna) 0891 003 105 0891 | W-VIZ dynamic: Z-21.3- 090 0003 1/
003 330 1909
08910380
420 ml kartus 0891 003 105
m e 0905 440 004 | 1/12

Ku kazdej kartusi je prilozeny staticky zmie3avaci hrot.

*vrétanie vytld&acieho piestu

ww WURTH

Po Uplnom vytvrdnuti je vhodné
prostredie s teplotou od -40°C
do +120°C.

Betén (trhlinovy & netrhlinovy) ETA-04/0095, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel M8 az M24 strana 28
Kotevnd ty¢ W-VIZ-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 30
Ocel s vysokou odolnostou voéi korézii HCR M8 az M16 strana 32
Pozinkovand ocel Mé az M20
Kotevnd ty¢ s vnitornym zdvitom W-VIZIG - strana 33
Nehrdzavejica ocel A4 Mé az M20
Vplyv suvisiaci s Unavou (dynamické zatazenie) AbZ Z-21.3-1909, jednotlivé upevnenie, trhlinovy a netrhlinovy betén
Pozinkovand ocel M12 az M20 strana 32
Kotevnd ty& W-VIZ-A dynamic -
Ocel s vysokou odolnostou vodi korézii HCR M16 na dopyt
Prisluienstvo Informdcie o dobe spracovania a vytvrd-

Vytlaéacie pistole

strana 58 - 60

Cistenie vyvitaného otvoru

Cistiace kefky pre betén strana 53
Vyfukovacia pumpa

Trysky pre pistol pre gistenie so stla¢enym vzduchom strana 56
[vyZaduje sa pre kotevnd ty& W-VIZ-A M20 alebo kofevnd tyé s vndtornym zdvitom W-VIZAG M16)

Prislusenstvo pre injektaz

Statické zmiesavacie hroty a nadstavce strana 61

nutia, ako aj o podmienkach skladova-
nia a prepravy si uvedené na strane 66.

CHEMICKE KOTVENIE 15



Injektazna malta = WURTH

INJEKTAZNA MALTA WIT-VM 250 - UNIVERZALNA

A *
s » 1
. . . , ANk
trhlinovy a netrhlinovy ol f
it #-...... sam E._]I_-—-
ALROUNDER Kotevnd tyé W-VD-A Kotevnd tyé W-VI-A
WIT-¥M 150
— Dodatoéné vlepovanie
Kotevnd zdvitovd ty& vystuze (REBAR)
) (s certifikdtom o skiske 3.1) — pozri prisluSenstvo j i
Markizy
MURIVO o
¢ q LY
z pinych, dierov. mur. prvkov ol !
. = 1
—_— g R
Kotevna ty¢ WIT-AS Kotevnd ty& W-VI-A
—— —_—————
Kotevné puzdro WIT-IG Kotevnd zavitovd ty¢

(s certifikatom o skuske 3.1)

Ocelové nosniky

Perfor. puzdro WIT-SH “ Perfor. puzdro SH

Kompozitna malta s obrovskym rozsahom Vysokéa Gnosnost a malé osové a okrajové
pouzitia. vzdialenosti pri kotveni v murive

Pri pouziti kotevnej ty&e (certifikat o skiske 3.1) a perforova-
Rozsiahle mnozstvo aplikacii podlozenych ného puzdra SH
osvedcenim ETA
* Trhlinovy a netrhlinovy betén Pre upevnenie:
* Murivo z plnych, dierov. mur. prvkov alebo pérobeténu Drevené a kovové konstrukcie, Kovové profily, sanitdrne
* Dodato&né vlepovanie vystuze (REBAR) vyrobky, potrubia, kdblové trasy, pristresky, vysoké regdly,

zdbradlia, stoZiare, brény, satelitné antény, schodnice atd.
Variabilné hlbka kotvenia v beténe
Flexibilné prispdsobenie vasej situdcii pri montézi

Aplikacia a
Vhodné pre kotevné podklady Doba vytvrdnutia” vytvrdnutie?
e P T - T e |
1 '.‘L"Ii';::'.; LA LI Upri kotveni v suchom k dklad eplotav k dklade po&
eyl csatlli Il ssBlnrs o8l "‘-*‘,‘ a0y Em otveni v suchom kotev. podklade. eplota v kotevnom podklade pocas
Dalsie informdcie na strane 66 spracovania a doby vytvrdzovania

Trhlinovy betén Netrhlinovy betén REBAR

Montai

: w= == Predsadenim

+E4

Pérobetén PIné mur. prvky Dierované mur. prvky | |
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Injektazna malta = WURTH

Balenie Vytlaéacia pistol’ | Osvedéenie | Obj. ¢islo Bal./ks Po dplnom vytvrdnuti je vhodné

ETA-12/0164

prostredie s teplotou od -40°C

300 ml kartus 0891 00 °
oo ekt | 0891 310 1 ETA-13/1040 | 0903 450201 | 1/12 do +120°C
(s féliovymi vreckami) ETA16/0757 (REBAR: od -40°C do +80°C).
0891 003
330 ml kartusa 0891 003 105 Informdcie o dobe spracovania a vytvrd-

ETA-12/0164 | 0903 450202 | 1/12

(koaxidlna) 0891 003 330 nutia, ako aj o podmienkach skladova-
0891 007 ETA-13/1040 . , ,

ETA12/0166 nia a prepravy si uvedené na strane 66.
420 ml kartusa 08910380

ETA-16/0757 | 0903 450205 | 1/12
koaxidl 1 1
( OOXIT :0) m 0891 003 105 7.91.8.2003
825 ml kartusa 0891 003 825

0903 450 206 | 1/8

(side-by-side)  [TOL21| 0891 004 825 /

Ku kazdej kartusi je priloZeny staticky zmie3avaci hrot.

Kotevné tyée a perforované puzdra

Betén (trhlinovy & netrhlinovy) ETA-12/0164, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 strana 34
Kotevné ty& W-VD-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 36
Ocel s vysokou odolnostou vogi korézii HCR M8 az M16 strana 37
Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 strana 38
Kotevnd tyé W-VI-A -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24
Kotevnd zavitovd tye (metrova) - strana 42
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24
Murivo (z plnych, dierovanych murovacich prvkov, pérobetén) ETA-13/1040, jednotlivé upevnenie?; ETA-16/0757, jednotlivé upevnenie®
Pozinkovand ocel M6 az M12 Perf. puzdro WIT-SH? strana 44
Kotevnd ty& WIT-AS -
Nehrdzavejica ocel A4 M6 az M12 Perf. puzdro WIT-SH? strana 45
Pozinkovand ocel Mé a M8 Perf. puzdro WIT-SH? strana 44
Kotevné puzdro s vnitornym zdvitom WITIG* -
Nehrdzavejica ocel A4 Mé a M8 Perf. puzdro WIT-SH? strana 45
Pozinkovand ocel M8 az M30 Perf. puzdro SH? strana 38
Kotevnd ty& W-VI-A%! -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 Perf. puzdro SH? strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 Perf. puzdro SH?
Kotevnd zdvitova ty& (metrovd)® - strana 46
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 Perf. puzdro SH*
Perforované puzdro WIT-SH*/Perforované puzdro SH*! strana 48/49
Dodatoéné vlepovanie vystuze (REBAR) ETA-12/0166 / Z-21.8-2003
Prislugenstvo (pozri niZsie)

Kotevné tyge WIT-AS (M6 az M12) a kotevné puzdra s vnitornym zavitom WIT-IG (Mé a M8) z ocele z vysokou odolnostou voéi korézii so k dispozicii na vyZiadanie.

3 Kotvenie v beténe:

P T
PrISIusenswo - Pre kotviace alebo kotviace zavitové tyée M20, M24, M27, M30 sa

. . o i Zivaf injektdzne adaptéry.
Vytlu&'aﬂe p|§to|e strana 58 - 60 musta pouzivat injeidazne acapiery.
Cistenie vyvitaného otvoru Aplikdcia REBAR: ,
~ - Na ¢&istenie vyvitaného otvoru s hlbkou hO > 240 mm sa musi pouzif
Cistiace kefky pre betén, murivo a REBAR strana 52 - 54 stlageny vzduch bez pritomnosti oleja.

Y ,
R - Na injektdz malty pre vystuz @ 8, 10, 12, 14, 16, 20, 24 a 25 sa musia

VnykOVGCIG pumpa strana 56 pouzivaf injektédZne adaptéry.
Prislusenstvo pre Cistenie so stla¢enym vzduchom® strana 57

Prislusenstvo pre injektaz

Je moziné pouzivaf v kombindcii

Injektédzne adaptéry®! t 62-63
niektazne adaptéry strana s AMO®Therm (str. 43) .

Statické zmiesavacie hroty a nadstavce strana 61

CHEMICKE KOTVENIE 17



Injektazna malta = WURTH

INJEKTAZNA MALTA WIT-PE 500

BETON 5
. . . . NSk
trhlinovy a netrhlinovy x
P S — g}
Kotevnd tyé W-VD-A Kotevnd tyé W-VI-A
: Dodatoéné vlepovanie
% Kotevnd zdvitovd ty& vystuze (REBAR)
. o o (s certifikdtom o skiske 3.1) — pozri prisluSenstvo j i
Tazké ocelové konstrukcie E}l
Dodatoé&né vlepovanie vystuze
Dlha doba spracovania, idedalna pre aplikaciu Variabilné hibka kotvenia v beténe
vo vysokych teplotach a vel'kych kotevnych hib- Flexibilné prispbsobenie vasej situdcii pri montdzi

kach (napr. REBAR).
Vysoka chemicka odolnost
Vsestranne pouzitelna pre kotvenie v beténe

* Trhlinovy betén (M12 az M30) Pre upevnenie:
* Netrhlinovy betén (M8 az M30) Drevené a kovové konstrukcie, Kovové profily,
* Dodatoé&né vlepovanie vystuze (REBAR) zdbradlia, stoZiare, schodnice atd.
Aplikacia a
Vhodné pre kotevné podklady Doba vytvrdnutia” vytvrdnutie?
LT I L LML . o o ¥ o
:f-!.'.::.f: w 'l?‘n% :f;?:.f‘::';?‘..@ 10 hod. (pri +20°C) +5°C az +40°C
;:!!"; : !!“"" :-'f ;:!!"; :::!!“"" ::f "Eri kotveni v suchom kotev. podklade. ATeplota v kotevnom podklade po&as
Dalsie informdcie na strane 68 spracovania a doby vytvrdzovania

Trhlinovy betén Netrhlinovy betén REBAR
Montaz

Predsadenim
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Injektazna malta

(side-by-side)

Balenie Farba | Vytlaéacia pistol’ | Osvedéenie | Obij. ¢islo Bal./ks
385 ml karfug
PO MKAMUSa | s rveng | 0891009 0903 480 001 | 1/12
(Side-by-side) 0891 003 105
385 ml kartusa 0891 003 585
ivé 0903 480004 | 1/12
(Side-by-side) Ve os91017 ETA-09/0040 3 /
585 ml karnst 0891 003 105 ETA-07/0313
m r
o> MKANLd - va | 0891 003 585 72181834 | 0903480005 | 1/12
(side-by-side)
0891017
1.400 ml kartus
M EATESA | cervend | 0891015 0903 480002 | 1/5

Ku kazdej kartusi je priloZeny staticky zmie3avaci hrot.

Po Uplnom vytvrdnuti je vhodné

prostredie s teplotou od -40°C

do +72°C

(REBAR: od -40°C do +80°C).

ww WURTH

Informdcie o dobe spracovania a vytvrd-

nutia, ako aj o podmienkach skladova-

nia a prepravy si uvedené na strane 68.

R

Betén (trhlinovy & netrhlinovy) ETA-09/0040, jednotlivé upevnenie

Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 strana 34
Kotevnd ty& W-VD-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 36
Ocel' s vysokou odolnostou voéi korézii HCR M8 az M16 strana 37
Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 strana 38
Kotevnd tyé¢ W-VI-A -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24
Kotevnd zavitovd ty¢ (metrovd) - strana 42
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24

Dodatoéné vlepovanie vystuze (REBAR) ETA-07/0313 / AbZ Z-21.8-1834

Prislugenstvo (pozri nizsie

Prislusenstvo

Vytlaéacie pistole

strana 58 - 60

Cistenie vyvitaného otvoru

Cistiace kefky pre betén a REBAR

strana 53 - 54

Vyfukovacia pumpa

strana 56

Prislusenstvo pre istenie so stlaéenym vzduchom

strana 57

Prislusenstvo pre injektaz

Injektdzne adaptéry

strana 62 - 63

Statické zmie$avacie hroty a nadstavce

strana 61

Skrutkovacia kotva W-SA A-IG

pre upevnenie v d

sfalte

(SSSSRRRERRW

Obj. ¢islo 0901 7...

Tahovéa kotva W-ZA
pre obzvlésf vysoké pevnosti v fahu

Tahové sily mdzu byf prend3ané len v smere osi kotevnej tyce.

0 e |

k dispozicii na vyziadanie

CHEMICKE KOTVENIE
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Injektazna malta = WURTH

INJEKTAZNA MALTA WIT-NORDIC - ZIMNA CHEMICKA KOTVA

A *
BETON 2
. ; o ¢ Sk
trhlinovy a netrhlinovy ol f
= <
Kotevnd tyé W-VD-A Kotevnd tyé W-VI-A

Kotevnd zdvitové tyé
(s certifikatom o skuske 3.1)

KKk
MURIVO g@}
z plnych, dierov. mur. prvkov Axx
g} t
g} j
Kotevnd tyé W-VI-A Kotevnd zdvitova tyé

(s certifikatom o skaske 3.1)

Perforované puzdro SH

Svetelnd reklama

Specidlne malta pre aplikéciu pri nizkych Vysoka Gnosnost a malé osové a okrajové
teplotach pre kotvenie v beténe a v murive. vzdialenosti pri kotveni v murive

Pri pouziti kotevnej tyce (certifikdt o skidke 3.1) a perforova-
Umoziuje pracu v zimnom obdobi ného puzdra SH
Teplota prostredia a teplota malty az do -20°C

Pre upevnenie:

Pouzitelna pre kotvenie v beténe a v murive Drevené a kovové konstrukcie, Kovové profily, sanitérne
* Trhlinovy a netrhlinovy betén vyrobky, potrubia, kdblové trasy, pristredky, vysoké regdly,
* Murivo z plnych a dierovanych murovacich prvkov zdbradli, stoziare, brany, satelitné antény, schodnice atd.

Variabilna hibka kotvenia v beténe
Flexibilné prispdsobenie vasej situdcii pri montézi

Aplikacia a
Vhodné pre kotevné podklady Doba vytvrdnutia” vytvrdnutie?
R o e el da" e e B 35 Min. (bei-10°C) -20°Caz +10°C
-I‘,."‘ '.... --'_l'.'-'_l 3 ! I
.1...-‘; lc.-l-.'.- ‘1'-lt"';‘.l.". ; s . ; N
.: .__'.‘" - .__'_'.‘; ™ ‘1 ‘= .5‘; ul : *f.‘; 1 ! . . . "Eri kotveni v suchom kotev. podklade. 2Teplota v kotevnom podklade pocas
Dalsie informdcie na strane 68 spracovania a doby vytvrdzovania
Trhlinovy betén Netrhlinovy betén Pérobetén
Montaz
i
#= == Predsadenim
‘E 1
PIné mur. prvky Dierované mur. prvky | |
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Injektazna malta = WURTH

Po Uplnom vytvrdnuti je vhodné

Balenie Vytlaéacia pistol’ | Osvedéenie | Obj. ¢islo Bal./ks
0891 003 prostredie s teplotou od -40 do +120°C.
330 ml kartuga 0891 007 ETA-12/0164

0903450 102 | 1/12 . .
(koaxidlna) 0891 003 105 ETA-16/0757 / Informécie o dobe spracovania a vytvrd-

0891 003 330 nutia, ako aj o podmienkach skladova-

nia a prepravy s uvedené na strane 68.

Ku kazdej kartusi je prilozeny staticky zmie3avaci hrot.

Kotevné tyée a perforované puzdra

Betén (trhlinovy & netrhlinovy) ETA-12/0164, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 strana 34
Kotevnd ty& W-VD-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 36
Ocel s vysokou odolnostou voéi korézii HCR M8 az M16 strana 37
Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 strana 38
Kotevnd tyé¢ W-VI-A -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24
Kotevnd zavitovd tye (metrova) - strana 42
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24
Murivo (z plnych a dierovanych murovacich prvkov) ETA-16/0757, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 | Perf. puzdro SH | strana 38
Kotevnd ty¢ W-VI-A -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 | Perf. puzdro SH | strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 | Perf. puzdro SH
Kotevnd zavitovd ty¢ (metrovd) - strana 46
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 | Perf. puzdro SH
Perforované puzdro SH strana 48

3 Kotvenie v beténe:
- Pre kotviace alebo kotviace zévitové tyge M20, M24, M27, M30 sa

musia pouZivaf injektdzne adaptéry.

Prislusenstvo

Vytlaéacie pistole strana 58 - 60

Cistenie vyvitaného otvoru

Cistiace kefky pre betén a murivo strana 52 - 53
Vyfukovacia pumpa strana 56 Pouzitie v kombinacii s AMO®Therm
Prislusenstvo pre Cistenie so stladenym vzduchom strana 57 (str. 43) je vhodné pre prerusenie

Prislufenstvo pre injektaz tepelného mostu pre zaizolovany aj pre

nezaizolovany kotevny podklad.

Injektdzne adaptéry® strana 62 - 63

Statické zmieSavacie hroty a nadstavce strana 61
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Injektazna malta

ww WURTH

INJEKTAZNA MALTA WIT-PM 200 - ZAKLADNE CHEMICKE KOTVENIE

Drevend konstrukcia

Cenovo vyhodné chemické kotvenie

s osvedcenim pre netrhlinovy betén a murivo
Variabilna hibka kotvenia v beténe.

Flexibilné prispdsobenie vasej situdcii pri montdzi.

Pre upevnenie:

Drevené a kovové konstrukcie, kovové profily, sanitarne

vyrobky, potrubia, kdblové trasy, pristresky, satelitné antény,

zdbradlia atd.

Vhodné pre kotevné podklady

Pérobetén

Nerrhlmovy beion

PIné mur. prvky

22  CHEMICKE KOTVENIE
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153-

45 Min. (pri +20°C)
Vpri kotveni v suchom kotev. podklade.

Dierované mur. prvky

' Ak A
BETON ek
. . NSk
netrhlinovy x
- .1';___ i E'__i
Kotevnd tyé W-VD-A Kotevnd tyé W-VI-A
Kotevnd zdvitové tyé
(s certifikatom o skuske 3.1)
*
MURIVO g’@}
z plnych, dierov. mur. prvkov Axx
< "

Kotevnd tyé W-VI-A

Perforované puzdro SH

Doba vytvrdnutia”

Kotevnd zdvitové tyé
(s certifikatom o skaske 3.1)

Aplikacia a
vytvrdnutie?

Dalsie informdcie na strane 67

Montéaz

-5°Caz +39°C

2Teplota v kotevnom podklade pocas

spracovania a doby vytvrdzovania

Predsadenim



Injektazna malta

ww WURTH

Balenie Vytlaéacia pistol’ | Osvedcenie | Obi. éislo Bal./ks Po Gplnom vytvrdnutije vhodné
150 ml* kartuia prostredie s teplotou od -40 do +80°C.
L 0891 00 5918 241 150 | 1/12
(koaxidlna)
300 ml kartuia 0891 001 Informdcie o dobe spracovania a vytvrd-
e i 0891 310 1 5918 242300 | 1/12 tia ako ai dmienkach sklad
(s féliovymi vreckami) ETA-12/0569 nutia, ako aj o podmienkach skladova-
0891 003 ETA-13/0037 nia a prepravy sl uvedené na strane 67.
330 ml kartusa 0891 003 105
5918 240330 | 1/12
(koaxidlna) 0891 003 330 /
0891 007

Ku kazdej kartusi je prilozeny staticky zmiesavacf hrot.

*vrétanie vytlagacieho piestu

Kotevné tyée a perforované puzdra

Betén (netrhlinovy) ETA-12/0569, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 strana 34
Kotevnd ty& W-VD-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 36
Ocel' s vysokou odolnosfou vo&i korézii HCR M8 az M16 strana 37
Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 strana 38
Kotevnd ty& W-VI-A -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24
Kotevnd zavitovéd ty& (metrovd) - strana 42
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24
Murivo (z plnych a dierovanych murovacich prvkov) ETA-13/0037, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 | Perf. puzdro SH | strana 38
Kotevnd tyé¢ W-VI-A -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 | Perf. puzdro SH | strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 | Perf. puzdro SH
Kotevnd zavitovd tye (metrova) - strana 46
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 | Perf. puzdro SH
Perforované puzdro SH strana 48

Prislusenstvo

Pouzitie v kombinacii s AMO®Therm

t 58 -60
Srand (str. 43) je vhodné pre prerusenie

Vytlaéacie pistole

Cistenie vyvitaného otvoru

tepelného mostu pre zaizolovany aj pre

Cistiace kefky pre betén a murivo strana 52 - 53

nezaizolovany kotevny podklad.

Vyfukovacia pumpa strana 56
Prislusenstvo pre injektaz
Statické zmieSavacie hroty a nadstavce strana 61
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Injektazna malta

ww WURTH

INJEKTAZNA MALTA WIT-EXPRESS - RYCHLOST

Odvetranie tunela

Najkratsia doba vytvrdnutia a maximalna Unos-
nost v trhlinovom beténe.

Najvyssia Unosnost v beténe
Malé osové a okrajové vzdialenosti

Prakticka kotev. ty¢ s vnutor. zavitom W-VIZ-IG
* Hladky povrch stavebného dielu
* Kotvenie mozno kedykolvek odstrénit a opét nainstalovaf

Moznost vitania otvorov jadrovym vitanim
* Vttanie vitacim kladivom (W-VIZ-A M8-M24)
* Vitanie jadrovym vitanim (W-VIZ-A M10-M24)

So Specidalnou kotev. tyéou W-VIZ-A/S dynamic
odolava dynamickému namahaniu

Vhodné pre kotevné podklady

R e 1 r'@ a.pl d", l_% i
-'a..t',f ¥ racizases T l
Bpas [ ] -.' *obpaTPobgy.t
‘:r'-.pi ."l‘.‘.i ‘ul-'l.pﬁl-:*'l‘.lli

Trhlinovy betén Netrhlinovy betén Dynamické namdhanie

24  CHEMICKE KOTVENIE

BETON
trhlinovy a netrhlinovy

b
Kotviaci systém W-VIZ ANx
A ===
Kotevné tyé W-VIZ-A Kotevné ty& W-VIZIG
BETON
netrhlinovy

&5
Kotviaci systém W-VI o %l
== <
Kotevnd tyé W-VD-A Kotevnd tyé W-VI-A
Kotevnd zdvitovd tyé
(s certifikdtom o skiske 3.1)
Kotviaci systém W-VIZ dynamic h}l
# 333 0&inok namdhania sbvisiaci
Kotevnd ty& W-VIZ-A/S s Gnavou
dynamic (dynamické zafazenie)

Pre upevnenie:

* Kotevnd tyé W-VIZ-A:
zébradlia, kovové konstrukcie a profily, konzoly, vzpery,
schodnice atd.

* Kotevnd ty¢ s vnitornym zdvitom W-VIZ-IG:
zébradlia, kovové konstrukcie, schodnice atd’.

* Kotevnd tyé W-VIZ-A dynamic:
otoéné Zeriavy, Zeriavové drdhy, vetracie ventilatory,
zvdracie roboty, dopravné systémy a znadenie atd.

Aplikacia a

Doba vytvrdnutia” vytvrdnutie?

20 min. (pri +20°C)
Upri kotveni v suchom kotev. podklade.

Dalsie informdcie na strane 67

-5°Caz+30°C

2Teplota v kotevnom podklade pocas

spracovania a doby vytvrdzovania

Montéaz

Predsadenim Prevle¢enim

L} | !
+ E 4 + 2 4
_'—

i



Injektazna malta

Obij. ¢islo

Bal./ks

ww WURTH

Po Uplnom vytvrdnuti je vhodné
prostredie s teplotou od -40 do +120°C.

Balenie Vytlaéacia pistol’ | Osvedéenie
0891 003
W-VI: ETA-05/0034
330 ml kartusa | 0891 003 105 WAVIZ: ETA.04/0095
(koaxidlna) 0891 003 330 WVIZ.d i 721.3.1909
0891 007 e cynamie ££

0903 420 303 | 1/12

Ku kazdej kartusi je prilozeny staticky zmie3avaci hrot.

Informécie o dobe spracovania a vytvrd-

nutia, ako aj o podmienkach skladova-

nia a prepravy si uvedené na strane 67.

Betén (trhlinovy & netrhlinovy) ETA-04/0095, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel M8 az M24 strana 28
Kotevnd ty& W-VIZ-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 30
Ocel s vysokou odolnostou voéi korézii HCR M8 az M16 strana 32
Pozinkovand ocel Mé az M20
Kotevnd ty¢ s vnitornym zdvitom W-VIZIG - strana 33
Nehrdzavejica ocel A4 Mé az M20
Betén (netrhlinovy) ETA-05/0034, jednotlivé upevnenie
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 strana 34
Kotevnd ty& W-VD-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 36
Ocel's vysokou odolnostou voéi korézii HCR M8 az M16 strana 37
Pozinkovand ocel M8 az M30 strana 38
Kotevnd tyé W-VI-A -
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 strana 40
Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24
Kotevnd zavitové ty& (metrovd) - strana 46
Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24
Vplyv suvisiaci s Unavou (dynamické zatazenie) AbZ Z-21.3-1909, jednotlivé upevnenie, trhlinovy a netrhlinovy betén
Pozinkovand ocel M12 az M20 strana 32
Kotevnd ty& W-VIZ-A dynamic -
Ocel s vysokou odolnostou vodi korézii HCR M16 na dopyt

Prislusenstvo

Vytléaéacie pistole

strana 58 - 60

Cistenie vyvitaného otvoru

Cistiace kefky pre betén

strana 53

Vyfukovacia pumpa

Trysky pre pistol pre &istenie so stlagenym vzduchom
(vyzaduije sa pre kotevni ty& W-VIZ-A M20 alebo kotevnd tyé s vndtornym zévitom W-VIZIG M16)

strana 56

Prislusenstvo pre injektaz

Statické zmieSavacie hroty a nadstavce

strana 61
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Injektazna malta

ww WURTH

INJEKTAZNA MALTA WIT-EA 150 - SPECIALISTA NA PRIRODNY KAMEN

WIT-EA 150

Vonkajie osvetlenie

Obzvlast vhodné pre kotvenie v prirodnom

kameni, pretoze nedochadza k zmenam farby a

tvorbe skvin.?
Pre upevnenie:

z&hradné brany, satelitné antény, Komponenty do prirodného
kamefa atd.

Vhodné pre kotevné podklady

'.:.'lr'.;!':;".'l"-;l':;
PBepirensesiren;
ler s gller.s Ul

Netrhlinovy betén PIné mur. prvky Prirodny kamen

3 pred aplikdciou je potrebné skontrolovaf na kamennej vzorke, ¢ hmota malty nespésobuje zmenu farby.
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PRIRODNY KAMEN & BETON

netrhlinovy
== -‘;LF_.._.. s

Kotevnd tyé W-VD-A

Kotevnd zdvitové tyé
(s certifikatom o skuske 3.1)

MURIVO

|
E._J.
Kotevnd tyé W-VI-A

z plnych, dierov. mur. prvkov

Kotevné puzdro WIT-IG

[

- —
Kotevnd ty& WIT-AS

Perfor. puzdro WIT-SH

Doba vytvrdnutia”

g1
&

Kotevné tyé W-VI-A

Perfor. puzdro SH

Aplikacia a
vytvrdnutie?

45 min. (pri +20°C)
Vpri kotveni v suchom kotev. podklade.

Dalsie informdcie na strane 69

Montéaz

-5°Caz +39°C

2Teplota v kotevnom podklade pocas
spracovania a doby vytvrdzovania

s w o Predsadenim
+ E 4

i



Injektazna malta

ww WURTH

Po Uplnom vytvrdnuti je vhodné
prostredie s teplotou od -40 do +80°C.

Balenie Vytlaéacia pistol Obij. ¢islo VE/St.
150 ml* ket 0891 00
" "ll c;r”sc' 0891 001 5918 301 150 | 1/12

caxiaina 0891 310 1
330 m kartus 0891 003

m kartesa 0891 007 5918 300330 | 1/12
(koaxidlna)
0891 003 105

S obsahom styrénu. Ku kazdej kartusi je prilozeny staticky zmiesavaci hrot.

*vrétanie vytld&acieho piestu

nia a prepravy si uvedené
na strane 69.

Informécie o dobe spracovania a vytvrd-
nutia, ako aj o podmienkach skladova-

Kotevné tyce a perforované puzdra

Prirodny kamen a betén (netrhlinovy)

Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 strana 34
Kotevnd ty& W-VD-A Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24 strana 36

Ocel s vysokou odolnostou voéi korézii HCR M8 az M16 strana 37

Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 strana 38
Kotevnd tyé W-VI-A -

Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 strana 40

Pozinkovand ocel 5.8 a 8.8 M8 az M24 strana 42
Kotevnd zdvitové ty& (metrovd) -

Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M24
Murivo (z plnych a dierovanych murovacich prvkov) bez osvedéenia

Pozinkovand ocel Mé az M12 | Perf. puzdro WIT-SH | strana 44
Kotevnd tyé WIT-AS -

Nehrdzavejica ocel A4 M6 azM12 | Perf. puzdro WIT-SH | strana 45

Pozinkovand ocel M6 a M8 Perf. puzdro WIT-SH | strana 44
Kotevné puzdro s vnitornym zdvitom WITIG -

Nehrdzavejica ocel A4 M6 a M8 Perf. puzdro WIT-SH | strana 45

Pozinkovand ocel 5.8 M8 az M30 | Perf. puzdro SH strana 38
Kotevnd tyé W-VI-A -

Nehrdzavejica ocel A4 M8 az M30 | Perf. puzdro SH strana 40
Perforované puzdro WIT-SH/Perforované puzdro SH strana 48/49

Prislusenstvo

Vytléaéacie pistole

strana 58 - 60

Cistenie vyvitaného otvoru

Cistiace kefky pre betén a murivo

strana 52 - 53

Vyfukovacia pumpa strana 56
Prislusenstvo pre injektaz
Statické zmiesavacie hroty a nadstavce strana 61
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KOTEVNE TYCE &
PERFOROVANE PUZDRA

Kotevné tyce pre kotvenie v beténe a v murive

Perforované puzdra



Kotevné tyce pre beton

KOTEVNA TYC W-VIZ-A /S

Pozinkovana ocel’

Vv oo S e

e P~~i_

ww WURTH

Osvedcenie:

ETA-04/0095, Variant 1
e WITVM 100 (str. 12)
* WIT-Express (str. 22)

o Efektivna Max. vyska Celkové dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru
tyée h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
40 15 65 42 0905 440 811 10
15 80 0905 440 801 10
M8 10
50 30 95 55 0905 440 802 10
45 110 0905440803 | 10
10 85 0905 441 001 10
20 95 0905 441 002 10
60 30 105 65 0905 441 003 10
M10 12
60 135 0905 441 004 10
100 175 0905 441 005 10
75 20 110 80 0905 441 011 10
70 25 115 75 0905 441 211 10
10 110 0905 441 201 10
25 125 0905 441 202 10
50 150 0905 441 203 10
80 85
100 200 0905 441 204 10
125 225 0905 441 205 10
M12 165 265 14 0905 441 206 10
95 25 140 110 0905 441 221 10
25 145 0905 441 251 10
100 60 180 105 0905 441 252 10
100 220 0905 441 253 10
110 25 155 115 0905 441 261 10
125 25 170 130 0905 441 271 10
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

o Efektivna Max. vyska Celkové dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru
tyée h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
90 30 145 98 0905 441 611 10
105 30 160 113 0905 441 621 10
30 180 0905 441 601 10
M16 60 210 18 0905 441 602 10
125 133
100 250 0905 441 603 10
165 315 0905 441 604 10
145 30 200 153 0905 441 631 10
115 30 175 22 120 0905 442011 5
25 230 0905 442 001 5
M20 170 50 255 180 0905442002 |5
24
100 305 0905 442003 |5
190 50 275 200 0905 442 021 5
50 290 0905 442 401 5
200 215
M24 100 340 26 0905 442 402 5
225 50 315 240 0905 442 411 5
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

KOTEVNA TYC W-VIZ-A/A4

Nehrdzavejica ocel A4

Osvedcenie:

ETA-04/0095, Variant 1
e WITVM 100 (str. 12)
* WIT-Express (str. 22)

o Efektivna Max. vyska Celkové dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obij. éislo Bal./
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtéaka otvoru ks.
tyée h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
40 15 65 42 0905 450 811 10
15 80 0905 450 801 10
M8 10
50 30 95 55 0905 450 802 10
45 110 0905 450 803 10
10 85 0905 451 001 10
20 95 0905 451 002 10
60 30 105 65 0905 451 003 10
M10 12
60 135 0905 451 004 10
100 175 0905 451 005 10
75 20 110 80 0905 451 011 10
25 120 0905 451 231 [T 10
40 135 0905 451 232 [TIT]| 10
7 60 155 " % 0905 451 233 [T1T]| 10
80 175 0905 451 234 [T1T]| 10
70 25 115 75 0905 451 211 10
10 110 0905 451 201 10
25 125 0905 451 202 10
50 150 0905 451 203 10
80 85
M12 100 200 0905 451 204 10
125 225 0905 451 205 10
165 265 14 0905 451 206 10
95 25 140 110 0905 451 221 10
25 145 0905 451 251 10
100 60 180 105 0905 451 252 10
100 220 0905 451 253 10
110 25 155 115 0905 451 261 10
125 25 170 130 0905 451 271 10
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

[7] Efektivha Max. vyska Celkova dizka Menovity @ Hibka vyvit. | Obij. Cislo Bal./
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru ks.
tyée h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
90 30 145 98 0905 451 611 10
105 30 160 113 0905 451 621 10
30 180 0905 451 601 10
M16 60 210 18 0905 451 602 10
125 133
100 250 0905 451 603 10
165 315 0905 451 604 10
145 30 200 153 0905 451 631 10
115 30 175 22 120 0905 452011 5
25 230 0905 452 001 5
M20 170 50 255 180 0905 452 002 5
24
100 305 0905 452 003 5
190 50 275 200 0905 452 021 5
50 290 0905 452 401 5
200 215
M24 100 340 26 0905 452 402 5
225 50 315 240 0905 452411 5
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

KOTEVNA TYC W-VIZ-A/HCR Osvedzenie:

Ocel s vysokou odolnostou vodi korézii HCR ETA-04/0095, Variant 1

« WITVM 100 (str. 12)
* WIT-Express (str. 22)

o Efektivna Max. vyska Celkové dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru
tyée h_, [mm] t, [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
15 80 5916 410 801 10
M8 50 30 95 10 55 5916 410 802 10
45 110 5916 410 803 10
10 85 5916 411 001 10
20 95 5916 411 002 10
M10 60 12 65
60 135 5916 411 004 10
100 175 5916 411 005 10
10 110 5916 411 201 10
80 25 125 85 5916 411 202 10
M12 50 150 5916 411 203 10
25 145 5916 411 251 10
100 14 105
60 180 5916 411 252 10
30 180 5916 411 601 10
M16 125 60 210 133 5916 411 602 10
100 250 5916 411 603 10

KOTEVNA TYC W-VIZ-A/S DYNAMIC Osvedzenie:

Specialna kotevna tyé pre dynamické zafazenie. Pozinkovana ocel Z-21.3-1909

e WITVM 100 (str. 12)

I : * WIT-Express (str. 22)
__.I I L] . s - : : I ‘ ﬂ.
o Efektivna Max. vyska Celkova dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru
tyce h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
25 155 0905 481 201 10
M12 100 14 105
50 180 0905 481202 |10
30 195 0905 481 601 10
M16 125 18 133
50 215 0905 481 602 10
M20 170 50 275 24 180 0905 482001 |5

Kotevné tyge W-VIZ-A/HCR dynamic z ocele s vysokou odolnosfou voéi korézii s6 k dispozicii na dopyt.
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

KOTEVNATYCS VNUTOR. ZAVITOM W-VIZ-IG/S  Osvedienie:

Pozinkované ocel ETA-04/0095, Variant 1
. e WITVM 100 (str. 12)
IENES—————_ S * WIT-Express (str. 22)
o Efektivha Celkova Dizka Min. dizka Menovity | Hibka vyvit. | Obij. &islo Bal./ks.
kotev. | kotev. hibka dizka zavitu zaskrutkovania | @ vrtaka | otvoru
tyée h_, [mm] L [mm] L, [mm] L. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
40 41 42 5916 106 041 10
Mé 12 7 10
50 52 55 5916 106 052 10
60 63 65 5916 108 063 10
M8 16 9 12
75 78 85 5916 108 078 10
70 74 80 5916 110 074 10
M10 20 12 14
80 84 85 5916 110 084 10
90 94 98 5916 112 094 10
M12 105 109 24 14 18 113 5916 112 109 10
125 130 133 5916112130 10
115 120 22 120 5916116 120 5
M16 32 18
170 180 24 180 5916116 180 5
M20 170 182 40 22 26 185 5916120182 |5

KOTEVNA TYC S VNUTOR. ZAVITOM W-VIZ-IG/A4  Osvedienie:

Nehrdzavejuca ocel A4 ETA-04/0095, Variant 1
: e WITVM 100 (str. 12)
A - — * WIT-Express (str. 22)

o Efektivna Celkova Dizka Min. dizka Menovity | Hibka vyvit. | Obij. éislo Bal./ks.
kotev. | kotev. hibka dizka zavitu zaskrutkovania | @ vrtdka | otvoru
tyée h_, [mm] L [mm] L, [mm] L., [mm] d, [mm] h, 2 [mm]

40 41 42 5916 206 041 10
Mé 12 7 10

50 52 55 5916 206 052 10

60 63 65 5916 208 063 10
M8 16 9 12

75 78 85 5916 208 078 10

70 74 80 5916 210 074 10
M10 20 12 14

80 84 85 5916 210 084 10

90 94 98 5916 212 094 10
M12 105 109 24 14 18 113 5916 212 109 10

125 130 133 5916 212130 10

115 120 22 120 5916216120 |5
M16 32 18

170 180 24 180 5916216180 |5
M20 170 182 40 22 26 185 5916220182 |5
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

KOTEVNA TYC W-VD-A/S
Pozinkovand ocel 5.8

Osvedcenie:

oy l:-. " . omsustatorinsotepeacemias sy ETA-05/0034
WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (str. 22)
ETA-09/0040
WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)
ETA-12/0164
WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WITVM 250, Variant 1 (str. 14)
ETA-12/0569
WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)

o Efektivna Max. vyska Celkové dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru
tyée h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
20 110 5915108 110 10
M8 80 10 80
60 150 5915 108 150 10
15 115 5915110115 10
30 130 5915110130 10
M10 90 12 90
65 165 5915110 165 10
90 190 5915110 190 10
10 135 5915112135 10
35 160 5915112 160 10
M12 110 85 210 14 110 5915112 210 10
125 250 5915 112 250 10
175 300 5915112 300 10
20 165 5915116 165 10
45 190 5915116 190 10
M16 125 85 230 18 125 5915 116 230 10
105 250 5915 116 250 10
155 300 5915 116 300 10
20 220 5915 120 220 10
M20 170 60 260 24 170 5915 120 260 10
100 300 5915 120 300 10
15 260 5915 124 260 5
M24 210 28 210
55 300 5915124300 |5
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

KOTEVNATYCW-VD-A/S
Pozinkovand ocel 8.8
Osvedcenie:
et ETA-05/0034
WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (str. 22)
ETA-09/0040
WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)
ETA-12/0164
WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WITVM 250, Variant 1 (str. 14)
ETA-12/0569
WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)
o Efektivna Max. vyska Celkové dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru
tyce h,, [mm] t. [mm] d, [mm] hy 2 [mm]
20 110 5915308110 10
M8 80 10 80
60 150 5915 308 150 10
15 115 5915310115 10
30 130 5915310 130 10
M10 90 12 90
65 165 5915310 165 10
90 190 5915310 190 10
10 135 5915312135 10
35 160 5915312160 10
M12 110 85 210 14 110 5915 312 210 10
125 250 5915 312 250 10
175 300 5915 312 300 10
20 165 5915316 165 10
45 190 5915316 190 10
M16 125 85 230 18 125 5915 316 230 10
105 250 5915 316 250 10
155 300 5915 316 300 10
20 220 5915 320 220 10
M20 170 60 260 24 170 5915 320 260 10
100 300 5915320300 |10
15 260 5915324260 |5
M24 210 28 210
55 300 5915324300 |5
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

KOTEVNA TYC W-VD-A/A4

Nehrdzavejica ocel A4

Osvedcenie:

e T T e T Lo L T S L L LT

ETA-05/0034

WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (S. 22)
ETA-09/0040

WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)
ETA-12/0164

WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WITVM 250, Variant 1 (str. 14)
ETA-12/0569

WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)

o Efektivha Max. vyska Celkova dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru
tyée h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, 2 [mm]
20 110 5915208 110 10
M8 80 10 80
60 150 5915208 150 | 10
15 115 5915210115 |10
30 130 5915210130 |10
M10 90 12 Q0
65 165 5915210 165 10
90 190 5915210190 |10
10 135 5915212135 10
35 160 5915212 160 10
M12 110 85 210 14 110 5915212 210 10
125 250 5915 212 250 10
175 300 5915212300 |10
20 165 5915216165 |10
45 190 5915216 190 10
M16 125 85 230 18 125 5915216230 |10
105 250 5915 216 250 10
155 300 5915 216 300 10
20 220 5915 220 220 10
M20 170 60 260 24 170 5915 220 260 10
100 300 5915220300 |10
15 260 5915224260 |5
M24 210 28 210
55 300 5915224300 |5
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Kotevné tyce pre betén w WURTH

KOTEVNA TYC W-VD-A/HCR

Ocel s vysokou odolnostou vodi korézii HCR

Osvedcenie:

ETA-05/0034

WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (str. 22)
ETA-09/0040

WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)
ETA-12/0164

WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WITVM 250, Variant 1 (str. 14)
ETA-12/0569

WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)

o Efektivna Max. vyska Celkova dizka | Menovity @ Hibka vyvit. | Obj. &islo Bal./ks.
kotev. kotev. hibka upevnenia L [mm] vrtaka otvoru

tyéer h_, [mm] t. [mm] d, [mm] h, [mm]

M8 80 20 110 10 80 5916408 110 | 10

M10 90 30 130 12 90 5916410130 |10

M12 110 35 160 14 110 5916412160 |10

M16 125 45 190 18 125 5916416 190 10
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Kotevné tyce pre beton a murivo w WURTH

KOTEVNA TYC W-VI-A/S Osvedenie:

Pozinkovana ocel 5.8 ETA-05/0034

WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (str. 22)
ETA-09/0040
WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)
& J : ETA-12/0164
"J . WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WITVM 250, Variant 1 (str. 14)
ETA-12/0569
WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)
ETA-13/0037
WIT-PM 200, murivo (str. 20)
ETA-16/0757
WITVM 250, murivo (str. 14)
WIT-Nordic, murivo (str. 18)

o Betén Murivo Celkova Obij. ¢islo Bal./
kojev. Efektivna Max. vyska Efektivna Max. vyska dizka kes.
tyce kotev. hibka | upevnenia kotev. hibka upevnenia L [mm]
h_, [mm] t. [mm] h_, [mm] t. [mm]
10 10/5/- 100 0905460811 | 10
20 20/15/- 110 0905 460812 | 10
40 40/35/- 130 0905460813 | 10
M8 80 80/85/130
55 55/50/5 145 0905460814 | 10
70 70/ 65 /20 160 0905460815 | 10
15 115/110/ 65 205 0905 460816 | 10
10 15/10/- 110 0905 461 011 10
30 35/30/- 130 0905 461012 | 10
50 55/50/10 150 0905 461013 | 10
M10 90 85/90" /130
65 70/65/25 165 0905 461014 | 10
90 95/90/ 50 190 0905461015 | 10
160 165 /160 /120 260 0905 461016 | 10
10 35/20/-/- 135 0905 461 211 10
30 55/40/10/- 155 0905 461212 | 10
50 85 /100" / 75/60/30/- 175 0905 461213 | 10
M12 110
85 130/200 110/95/65/- 210 0905 461214 | 10
125 150/135/105 /35 250 0905 461215 | 10
175 200/185/155/85 300 0905 461216 |10

'Len v murive z plnych murovacich prvkov
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Kotevné tyce pre beton a murivo w WURTH

o Betén Murivo Celkova Ob;j. &islo Bal./
kotev. | Efektivna Max. vyska | Efektivna Max. vyska dizka ks.
tyce kotev. hibka | upevnenia kotev. hibka upevnenia L [mm]
h_, [mm] t. [mm] h_, [mm] t. [mm]
15 55/40/10/- 160 0905 461611 | 10
30 70/55/25/- 175 0905 461 612 | 10
M16 125 60 85/100/130/200 | 100/85/55/- 205 0905 461 613 | 10
90 130/115/85 /15 235 0905 461614 | 10
155 195/180/150/ 80 300 0905 461 615 | 10
50 240 0905 462011 10
70 260 0905 462012 | 10
95 285 0905 462013 | 10
M20 170 - -
110 300 0905 462014 | 10
160 350 0905 462015 | 10
210 400 0905 462016 | 10
55 290 0905 462411 5
M24 210 115 - - 350 0905 462412 |5
165 400 0905 462413 |5
M30 270 70 - - 370 0905 463011 |5
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Kotevné tyce pre beton a

KOTEVNA TYC W-VI-A/A4

Nehrdzavejica ocel A4

murivo

BRI S b g R

ww WURTH

Osveddéenie:

ETA-05/0034

WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (str. 22)
ETA-09/0040

WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)
ETA-12/0164

WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WIT-VM 250, Variant 1 (str. 14)
ETA-12/0569

WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)
ETA-13/0037

WIT-PM 200, murivo (str. 20)
ETA-16/0757

WITVM 250, murivo (str. 14)
WIT-Nordic, murivo (str. 18)

o Betén Murivo Celkova Obij. ¢islo Bal./

kojev. Efektivna Max. vyska Efektivna Max. vyska dlzka ks.

tyce kotev. hibka | upevnenia kotev. hibka upevnenia L [mm]

h_, [mm] t. [mm] h_, [mm] t. [mm]

10 10/5/- 100 0905 470 811 10
20 20/15/- 110 0905 470 812 10
40 40/35/- 130 0905 470 813 10

M8 80 80/85/130
55 55/50/5 145 0905470814 | 10
70 70/ 65/ 20 160 0905 470 815 10
15 115/110/ 65 205 0905470816 | 10
10 15/10/- 110 0905 471 011 10
30 35/30/- 130 0905 471 012 10
50 55/50/10 150 0905 471 013 10

M10 90 85 /90" /130
65 70/65/25 165 0905 471 014 10
90 95/90/ 50 190 0905 471 015 10
160 165 /160 /120 260 0905471016 |10
10 35/20/-/- 135 0905 471 211 10
30 55/40/10/- 155 0905471212 | 10

MI2 o 50 85 /100" / 75/60/30/- 175 0905471 213 10
85 130 /200 110/95/65/- 210 0905471214 |10
125 150 /135 /105 /35 250 0905 471 215 10
175 200/185/155/85 300 0905 471216 | 10

'Len v murive z plnych murovacich prvkov
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Kotevné tyce pre beton a murivo w WURTH

o Betén Murivo Celkova Ob;j. &islo Bal./
kotev. | Efektivna Max. vyska | Efektivna Max. vyska dizka ks.
tyce kotev. hibka | upevnenia kotev. hibka upevnenia L [mm]
h_, [mm] t. [mm] h_, [mm] t. [mm]
15 55/40/10/- 160 0905471611 | 10
30 70/55/25/- 175 0905 471 612 10
M16 125 60 85/100/130/200 | 100/85/55/- 205 0905 471 613 10
90 130/115/85 /15 235 0905471614 | 10
155 195/180/150/ 80 300 0905 471 615 10
50 240 0905 472011 10
M20 170 95 - - 285 0905472013 10
110 300 0905 472 014 10
55 290 0905 472 411 5
M24 210 115 - - 350 0905472412 |5
165 400 0905 472 413 5
M30 270 70 - - 370 0905 473 011 5
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Kotevné tyce pre betéon a murivo w WURTH

KOTEVNA ZAVITOVA TYC (METROVA)

"ﬂlllihhl rya A A AT AP E A A F I r A Fr s b At m e s Fleadrrddandi

T rmmmrn*nm*ﬂmmmmmn*ﬁnrmmnmmnm

Pozinkovand ocel 5.8 s osvedéenim o skuske 3.1 Osvedcenie:
O kotev. zavit. | Celkova dizka Men. @ vrtaka’ | Obj. éislo Bal./ks. ETA-05/0034
tyée L [mm] d, [mm] WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (str. 22)
M8 1000 10 5916008999 | 10 ETA-09/0040
M10 1000 12 5916010999 | 10 WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)
M12 1000 14 5916 012 999 10 ETA-12/0164
e 1000 . 5916016999 | 10 WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WITVM 250, Variant 1 (str. 14)
M20 1000 24 5916 020 999 5 ETA-1 2/0569
M24 1000 28 5916024999 |5 WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)
ETA-13/0037
’ L. . WIT-PM 200, murivo (str. 20)
Pozinkovana ocel 8.8 s osvedéenim o skuske 3.1 ETA-16/0757
@ kotev. zavit. | Celkové dizka | Men. @ vrtaka' | Obi. islo Bal./ks. | YVITVM 250, murivo (str. 14)
tyée L [mm] d, [mm] WIT-Nordic, murivo (str. 18)
M8 1000 10 5916 208 999 10
M10 1000 12 5916 210 999 10
M12 1000 14 5916 212 999 10
M16 1000 18 5916 216 999 10

KOTEVNA ZAVITOVA TYC (METROVA)

Nehrdzavejuca ocel A4-70 s osvedéenim o skuske 3.1 Osvedcenie:

O kotev. zavit. | Celkové dizka Men. @ vrtdka” | Obj. éislo Bal./ks. ETA-05/0034

tyce L [mm] d, [mm] WIT-EXPRESS (W-VI), Variant 7 (str. 22)

M8 1000 10 5916108999 | 10 ETA-09/0040

M10 1000 12 5916110999 | 10 WIT-PE 500, Variant 1 (str. 16)

M12 1000 14 5916112999 |10 ETA-12/0164

e 1000 . 5916116999 | 10 WIT-Nordic, Variant 1 (str. 18)
WITVM 250, Variant 1 (str. 14)

M20 1000 24 5916 120999 |5 ETA_-|2/°569

M24 1000 28 5916124999 |5 WIT-PM 200, Variant 7 (str. 20)

ETA-13/0037

WIT-PM 200, murivo (str. 20)
ETA-16/0757

WIT-VM 250, murivo (str. 14)
WIT-Nordic, murivo (str. 18)

! Menovity @ vrtéka pre betén a murivo z plnych murovacich prvkov bez pouzitia perforovaného puzdra.
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Kotevné tyce pre beton a murivo

DISTANCNY MONTAZNY SYSTEM AMO® THERM

ww WURTH

pre prerusenie tepelného mostu v zaizolova-

nom aj v nezaizolovanom kotevnhom podklade.
Lahko, rychlo, bezpeécne a spolahlivo.
[] Obsah balenia Vhodné chemické kotvenie Obj. éislo Bal./
kotev. Betdn Murivo z pin. | Murivo z dier. ks.
tyce mur. prvkov | mur. prvkov
WIT-VM 250
+ kotevnd ty& WIT-AS
+ perf. puzdro WIT-SH
WITVM 250
* AMO-Therm adaptér M12/M12 + kotevnd y& WIT-AS WITVM 250
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913) + perf. puzdro SH
A 0913000012 | 20
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125) WIT-VM 250
* Sesthranng matica M12, nehr. ocel (DIN 934) WIT-PM 200 WII'N?RSDJC
WITNORDIC | *Pert-pezere
WIT-PM 200
+ perf. puzdro SH
* AMO-Therm adaptér M12/M12 WIT-VM 250
Mi12 * Kotevna zavitové tyé M12x255 mm, WIT-PE 500
i 4 ’ WIT-NORDIC
pozm.kov.qna ocel 8.8 ' 0913001012 | 4
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913) WIT-VM 250
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125) *+ perk. puzdro SH
& . . ’ WIT-VM 250
¢ Sesthrannd matica M 12, nehr. ocel (DIN 934) WITPM 200 WIT-PM 200
. - 2 ) + perf. puzdro SH
AMO The'rm de.cpter’M'l 2/M12 WIT.NORDIC
. Kolt‘e\;na zc:.\fltovq AIM::::S mm, WIT-NORDIC
nehrdzavejuca oce - + perf. puzdro SH
0913002012 | 4
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913)
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125)
o Sesthrannd matica M12, nehr. ocel (DIN 934)
* AMO-Therm adaptér M16/M12
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913)
0913000016 | 20
* Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125)
« Sesthrannd matica M12, nehr. ocel (DIN 934)
* AMO-Therm adaptér M16/M12
¢ Kotevné zavitova M16x320 mm, W”;'V'V; 250
. k . I, 8.8 + pert. puzdro SH
poxinkovans oce , WITVM 250 | WITVM 250 0913 001 016 | 4
* Vonkaj. zdvit M12x50 mm, nehr. ocel' A4 (DIN 913) WIT-PM 200
M16 ) WIT-PE 500 WIT-PM 200
¢ Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125) + perf. puzdro SH
Sesth : matica M12. neh [ (DIN 934) WIT-NORDIC WIT-NORDIC
esthrannd matica , nehr. oce WIT.NORDIC
¢ AMO-Therm adaptér M16/M12 + perf. puzdro SH
¢ Kotevna zavitova M16x320 mm,
nehrdzavejica ocel A4-80
0913002016 | 4
* Vonkaj. zavit M12x50 mm, nehr. ocel A4 (DIN 913)
* Podlozka 13 mm pre M12, nehr. ocel A4 (DIN 125)
o Sesthrannd matica M12, nehr. ocel (DIN 934)
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Kotevné tyce pre murivo

KOTEVNA TYC WIT-AS

Pozinkovana ocel’

el fuis

ww WURTH

Osvedcenie:

ETA-13/1040
WITVM 250 (str. 14)

o Celk. | Max. Pouzitie bez perf. puzdra Poutitie s perf. puzdrom Vhodné Ob;. cislo Bal./
kotev. | dlzka | vyska Men. @ | Efektivna | Hibka vy- | Men. @ | Efektivna | Hibka vy- | Pre perf. ks.
tyce L upevn. | vrigka | kot. hibka | vit. otvor. | vrtaka | kot. hibka | vt. otvor. | puzdro
[mm] |t [mm] | d [mm] |h [mm] |h [mm] |d [mm |h [mm] |h [mm]
Mé/50 | 65 10 8 WIT-SH 0903 451 061 | 10
49 55 12 49 55
M8/50 | 65 10 10 12/50 0903 451 071 | 10
110 10 0903 451 081 | 10
M8 120 20 10 0903 451082 | 10
140 40 0903 451083 | 10
120 16 0903 451 101 | 10
M10 140 36 12 0903 451102 | 10
WIT-SH
160 56 03 100 18 05 100 1895 0903 451103 | 10
125 20 0903 451 121 | 10
145 40 0903 451122 | 10
M12
165 60 14 0903 451123 | 10
225 120 0903451124 | 10
?;2' 255 150 0903471125 | 10
Pozinkovana ocel
Osvedcenie:
T T T e T
e ETA-13/1040
BAAAAAAALALALAL AL
WITVM 250 (str. 14)
o Celk. | Dizka Pouizitie bez perf. puzdra Poutitie s perf. puzdrom Vhodné | Obij. éislo Bal./
kotev. | dizka | zaskrut- | Men. @ | Efektivna | Hibka Men. @ | Efektivna | Hibka pre perf. ks.
puz- | L[mm] | kovania | yrtika | kot. hibka | vyvit. otv. | vrtéka | kot. hibka | vyvit. otv. | puzdro
dra slmml | d [mm |h mm] |h [mm] |d [mm |h [mm]] |h [mm]
M&6 |93 8-20 WITSH | 0903461061 | 10
14 93 100 18 95 100
M8 93 8-20 18/95 0903 461 081 | 10
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Kotevné tyce pre murivo

KOTEVNA TYC WIT-AS A4

Nehrdzavejica ocel A4

- —
.-"‘1.:"‘_4"-- T

e

ww WURTH

Osvedcenie:

ETA-13/1040
WITVM 250 (str. 14)

o Celk. | Max. Pouzitie bez perf. puzdra Poutzitie s perf. puzdrom Vhodné Ob;. cislo Bal./
kotev. |dizka | vyska Men. @ | Efektivna | Hibka Men. @ | Efektivna | Hibka vy- | pre perf. ks.
tyce L upevn. | yrtgka | kot. hibka | vyvit. otv. | vrtdka | kot. hibka | vit. otv. puzdro
[mm] |t [mm] d,[mm | h_[mm] h, [mm] d, [mm | h_[mm] h, [mm]
M6/50 | 65 10 8 WIT-SH 0903 452 061 | 10
49 55 12 49 55
M8/50 | 65 10 10 12/50 0903 452071 | 10
110 10 0903 452081 | 10
M8 120 20 10 0903 452082 | 10
140 40 0903 452083 | 10
120 16 0903 452 101 | 10
M10 140 36 12 0903 452 102 | 10
WIT-SH
160 56 03 100 18 05 100 8/05 0903 452 103 | 10
125 20 0903 452 121 | 10
145 40 0903 452 122 | 10
M12
165 60 14 0903452123 | 10
225 120 0903 452 124 | 10
M12
255 150 903 472 12 10
A4-80 0903 5
Kotevné tyce WIT-AS z ocele s vysokou odolnostou voci korézii st k dispozicii na dopyt.
Nehrdzavejioca ocel A4
Osvedcenie:
ETA-13/1040
WITVM 250 (str. 14)
o Celk. | Dizka Pouzitie bez perf. puzdra Poutzitie s perf. puzdrom Vhodné | Obj. ¢islo Bal./
kotev. | dizka | zaskrut- | Men. @ | Efektivna | Hibka vy- | Men. @ | Efektivna | Hibka pre perf. ks.
puz- L kovania | yrtgka | kot. hibka | vit. otv. vrtéka | kot. hibka | vyvit. otv. | puzdro
dra [ [mm] |slmml |d [mm |h [mm] |h [mm] |d,Imm |h [mm] |h [mm]
Mé 93 8-20 WIT-SH 0903 462 061 | 10
14 93 100 18 95 100
M8 93 8-20 18/95 0903 462081 | 10
Kotevné ty¢e WIT-IG z ocele s vysokou odolnosfou voéi korézii si k dispozicii na dopyt.
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Kotevné tyce pre murivo

KOTEVNA ZAVITOVA TYC (METROVA)

Pozinkovand ocel 5.8 s osvedcenim o skuske 3.1

Osvedcenie:

 1Aaeiavistaviaiueittastotuebitiunitsttstestsustsssas st ETA-13/0037
WIT-PM 200 (str. 20)
ETA-16/0757

WIT-VM 250, murivo (str. 14)

WIT-Nordic, murivo (str. 18)

@ kotev. Pouzitie bez perf. puzdra Poutitie s perf. puzdrom Vhodné pre Ob;. dislo Bal./
zavitovej | Men. @ Efektivna | Hibka vy- | Men. @ Efektivna | Hibka vy- | perforované ks.
tyée vrtéka | kot. hibka | vit.otv. | vrtaka | kot. hibka | vit. otv. h, | Puzdro
d, [mm h_ [mm] h, [mm] d, [mm] h_ [mm] [mm]
M8 10 80 80 12 80 85 SH 12 x 80 5916 008999 | 10
85 0] SH 16 x 85;
M10 12 90 90 16 130 135 SH 16 x 130; 5916010999 | 10
130 135+t SH 16 x 130/330
M12 14 100 100 20 85 90 SH 20 x 85 5916012999 | 10
M16 18 100 100 20 85 90 SH 20 x 85 5916016999 | 10
Nehrdzavejuca ocel A4-70 s osvedéenim o skuske 3.1
Wmmmnmmmmm osvedcenle:
T T :
e ) ETA-13/0037
WIT-PM 200 (str. 20)
ETA-16/0757
WITVM 250, murivo (str. 14)
WIT-Nordic, murivo (str. 18)
@ kotev. Pouizitie bez perf. puzdra Poutitie s perf. puzdrom Vhodné pre Obij. éislo Bal./
zavitovej | Men. @ Efektivna | Hibka vy- | Men. @ Efektivna | Hibka vy- | perforované ks.
tyce vrtéka | kot. hibka | vit.otv. | vrtéka | kot. hibka | vit. otv. h, | Puzdro
d, [mm] h_[mm] h, [mm] d, [mm] h_[mm] [mm]
M8 10 80 80 12 80 85 SH 12 x 80 5916 108999 | 10
85 90 SH 16 x 85;
M10 12 90 90 16 130 135 SH 16 x 130; 5916110999 | 10
130 135+t | SH16x130/330
M12 14 100 100 20 85 90 SH 20 x 85 5916112999 |10
M16 18 100 100 20 85 90 SH 20 x 85 5916116999 |10
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Kotevné tyce pre murivo w WURTH

KOTEVNE PUZDRO S VNUTORNYM ZAVITOM

Pozinkovand ocel

Osvedcenie:

Ziadne. Méze sa pouzivat
WIT-VM 250, WIT-PM 200,
WIT-Nordic, WIT-Express a

WIT-EA 150.
Vnitor. | Celk. | Dizka zas- Poutitie s perf. puzdrom Vhodné pre Obij. ¢islo Bal./
zavit dizka | krutkovania Menovity @ Efektivna Hibka vyvita- | perforované ks.
Llmm] | s [mm] vrtaka kotevna hibka | ného otvoru puzdro
d, [mm] h_ [mm] h, 2 [mm]
M6 50 6-18 12 50 55 WIT-SH 12/50 0903 46 06 10
M10 80 10 - 22 20 80 90 SH 20 x 85 0903 46 10 10
M12 80 12-25 20 80 90 SH 20 x 85 090346 12 10

MATE OTAZKY
OHLADOM KOTVENIA?

Technické podpora WURTH
Ing. Mério SUSKO
T 0904 745 605

mario.susko@wurth.sk
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Perforované puzdra = WURTH

PERFOROVANE PUZDRO SH

Osvedcenie:

ETA-13/0037

WIT-PM 200 (str. 20)
ETA-16/0757

WITVM 250, murivo (str. 14)
WIT-Nordic, murivo (str. 18)

Oznaéenie Menovity @ Hibka vyvit. | Efektivna . Vhodné pre kotevné alebo | Obj. ¢islo Bal./
vrtaka otvoru kotevna hibka kotevné zavitové tyce ks.
d, [mm] h, [mm] h_ [mm] (s osvedéenim o skiske 3.1)
SH 12 x 80 12 85 80 M8 0903 44 123 20
SH 16 x 85 16 90 85 M8 a M10 0903 44 164 20
SH16x 130 16 135 130 M8 a M10 0903 44 165 20
SH 20 x 85 20 90 85 M12aM16 0903 44 203 20
SH20x 130 20 135 130 M12aM16 In Vorbereitung 20
SH 20 x 200 20 205 200 M12 aM16 In Vorbereitung 20

PRIECHODNE - PERFOROVANE PUZDRO

Osveddenie:

ETA-13/0037
WIT-PM 200 (str. 20)

Oznaéenie Menovity @ | Hibka vyvit. Efektivna Vhodné pre kotevné alebo | Ob;j. ¢islo Bal./ks.
vriaka otvoru kotevna hibka kotevné zavitové tyée
d, [mm] h, [mm] h_[mm] (s osvedcéenim o skiske 3.1)

SH 16 x130/330 | 16 135+t 130 M8 und M10 0903 44 163 10
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Perforované puzdra

PERFOROVANE PUZDRO WIT-SH

ww WURTH

Osvedcenie:

ETA-13/1040
WIT-VM 250 (str. 14)

Oznadenie Men. @ vrtéka | Hibka vyvit. Efekt. kotev. hibka | Vhodné pre kotevné tyée/ | Obij. &islo Bal./ks.
d, [mm] otvoru h_, [mm] kotevné puzdra
h, [mm] s vniGtornym zavitom

WIT-AS M6/50

WIT-SH 12/50 12 55 50 WITAS M8/50 0903 44 121 10
WIT-AS M8
WIT-AS M10

WIT-SH 18/95 18 100 95 WIT-AS M12 0903 44 180 10
WIT-IG M6
WIT-IG M8

KOVOVE - PERFOROVANE PUZDRO (METROVE)

oot

ottt ool bR
Sttt bt

f‘égﬂ iE

o
o

ol ’r‘;ﬂ-

Osvedcenie:

Ziadne. Mé%e sa pouzivaf
WIT-VM 250, WIT-PM 200,
WIT-Nordic, WIT-Express a
WIT-EA 150.

Oznaéenie Men. @ vrtdka | Vhodné pre kotevné | Obij. ¢islo Bal./ks.
d, [mm] zavitové tyce

11 x 1000 12 Mé 0903 44 128 1

14 x 1000 16 M8, M10 0903 44 168 1

20 x 1000 20 M10, M12 0903 44 208 1
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PRISLUSENSTVO

Cistenie vyvtanych otvorov
Vytldéacie pistole

Prisludenstvo pre injektdz



< [ & --
Cistenie vyvrtanych otvorov w WURTH

KEFKY NA CISTENIE PRE MURIVO

Pre kotvenie s kotevnymi tyéami

Pripojny zdvit M6
Vonkaijsi @ Kotevna ty¢ Perforované puzdro Menovity @ Obj. éislo Bal./ks.
zavitu vrtdka d; [mm]
bez perforovaného puzdra 8 0905 499 020 1
Mé WIT-AS Mé/50
s perfor. puzdrom WIT-SH 12/50 12 0905 499 022 1
bez perforovaného puzdra 10 0905 499 021 1
Kot. z&vitovd ty¢ alebo W-VI-A
s perfor. puzdrom SH 12 12 0905 499 022 1
bez perforovaného puzdra 10 0905 499 021 1
M8 WIT-AS M8/50
s perfor. puzdrom WIT-SH 12/50 12 0905 499 022 1
bez perforovaného puzdra 10 0905 499 021 1
WIT-AS M8
s perfor. puzdrom WIT-SH 18/95 18 0905 499 024 1
bez perforovaného puzdra 12 0905 499 022 1
Kot. z&vitovd ty¢ alebo W-VI-A
s perfor. puzdromSH 16 16 0905 499 025 1
M10
bez perforovaného puzdra 12 0905 499 022 1
WIT-AS M10
s perfor. puzdrom WIT-SH 18/95 18 0905 499 024 1
bez perforovaného puzdra 14 0905 499 023 1
Kot. zdvitovd ty¢ alebo W-VI-A
s perfor. puzdrom SH 20 20 0905 499 026 1
M12
bez perforovaného puzdra 14 0905 499 023 1
WIT-AS M12
s perfor. puzdrom WIT-SH 18/95 18 0905 499 024 1
bez perforovaného puzdra 18 0905 499 024 1
M16 Kot. z&vitovd ty¢ alebo W-VI-A
s perfor. puzdrom SH 20 20 0905 499 026 1

Pre kotvenie s kotevnymi puzdrami s vhitornym zavitom

Pripojny zdvit M6
Vnitorny @ | Kotevné puzdro Perforované puzdro Menovity @ Obj. cislo Bal./ks.
zavitu s vnitornym zdvitom vrtaka d, [mm]
bez perforovaného puzdra 14 0905 499 023 1
Mé WITIG M6
s perfor. puzdrom WIT-SH 18/95 18 0905 499 024 1
bez perforovaného puzdra 14 0905 499 023 1
M8 WIT-IG M8
s perfor. puzdrom WIT-SH 18/95 18 0905 499 024 1
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Cistenie vyvitanych otvorov

KEFKY NA CISTENIE PRE BETON

Pripojny zdvit M6

JWJ;;;;U 7 f;);))z;,!:ﬂ__
Vonkaisi @ Vnitorny @ | Menovity @ Obij. éislo Bal./ks.
zavitu zavitu vrtdka d; [mm]
M8 M6 10 0905 499 001 1
M10 M8 12 0905 499 002 1
M12 M10 14 0905 499 003 1
M16 M12 18 0905 499 004 1
M20 M16 22 0905 499 007 1
M20 M16 24 0905 499 005 1
M20 M20 26 0905 499 006 1
M24 - 28 0905 499 008 1

PRISLUSENSTVO PRE KEFKY NA CISTENIE

Rukovdft pre kefky na ¢istenie Strojové upnutie Sesthran

Pripojny zdvit M6 Pripojny zavit M6
..u-‘-JA‘-’;J&-’.H“"‘.’-

é,...

Obj.c. 0905 499 103 Obj.c. 0905 499 101

Bal./ks. 1 Bal./ks. 1

Predizenie pre &istiace kefky Odsavaci zvon

270 mm, Pripojny zdvit M6 Nadstavec hadice vysdvaéa pre

odsévanie prachu z vitania pri zhotovo-

vani otvorov alebo ich &isteni

3
4,
)‘;

Obj.é. 0905 499 111 [
Bal./ks. 1

Obj.c. 0903 990 010
Bal./ks. 1

!,’
*,
*
,
.
*n,
3
%,
Y,
N
%,
%,
%,

ww WURTH

Strojové upnutie SDS-plus
Pripojny zavit M6

Obj.¢. 0905 499 102
Bal./ks. 1

——
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Cistenie vyvitanych otvorov

KEFKY NA CISTENIE PRE REBAR

Pre dodatoéné vlepovanie vystuze (REBAR)
s injektaznymi maltami WIT-VM 250 alebo
WIT-PE 500.

Pripojny zavit M8

Ty yryLrers

ww WURTH

Priemer betén. | Menovity @ Obij. ¢islo Bal./
vystuze [mm] vrtdka d  [mm] ks.
8 12 0903 489008 | |
10 14 0903 489 010 1
12 16 0903489012 |1
14 18 0903 489 014 1
16 20 0903 489016 |1
20 25 0903 489020 |1
24 32 0903 489 025 1
25 32 0903 489025 |1
28 35 0903 489 028 1

PRISLUSENSTVO PRE KEFKY NA CISTENIE - REBAR

Predizenie pre éistiace kefky - REBAR
2 x 345 mm, Pripojny zdvit M8

Obij.i. 0903 489 111
Bal./ks. 1

Strojové upnutie SDS-plus - REBAR
Pripojny zdvit M8

—

Obj.¢. 0903 489 101
Bal./ks. 1

Pomécka na vitanie - REBAR

— —

[y

S ——— — <.

e e |l

Obj.¢. 0903 489 401
Bal./ks. 1
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Sabléna pre ¢istiace kefky - REBAR

I'—‘:EII: Bakel 14 h.n‘rhﬂlﬁ l::?_..l. I..l-.i:m Ll:-.?.lﬂ- L:--ﬂ;']} Ll-“? ELY
St BwRTH
Obj.¢. 0903 489 099
Bal./ks. 1
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EXPERT

NA KOTVENIE

Wiirth kotvenie prenesie to, &o slubuje. Prostrednictvom ndsho vlastného vyvoja a

vyroby vam ponikame odborné znalosti od myslienky aZ po konkrétnu aplikdciou. . -
T T . " « . oLe : 100% UNOSNOST

Mnoho 3pecialistov, modernd pickovd vyrobnd technolégia a dlhoroéné skisenosti o o e

vdm zaruéuji spolahlivé rieSenia pre upevnenie. 0 % KOMPLIKACII.



Cistenie vyvitanych otvorov

VYFUKOVACIA PUMPA

]
ST
=

Obj.¢. 0903 990 001
Bal./ks. 1

OFUKOVACIA PISTOL

Obj.¢. 071492 13
Bal./ks. 1
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Redukény nastavec pre vyfuk. pumpu
Redukuje priemer trubice vyfukovacej pumpy

z 10 mm na priemer 8 mm.

Obj.¢. 0905 499 202
Bal./ks. 1

Dyza pre cistenie stlacenym vzduchom
* Pre priemery vitanych otvorov od @ 18 mm do 40 mm.
* Maximdlna hibka otvoru: 240 mm

Vhodné pre kotviace systémy:

* WVIZ str. 12/22
s WVIZIG str. 12/22
* W-VIZ dynamic str. 12/22
Obj.c. 0905 499 201

Bal./ks. 1



Cistenie vyvitanych otvorov

CISTENIE STLACENYM VZDUCHOM - PRiSLUSENSTVO

Trysky pre Cistenie stla¢. vzduchom WIT-DD
Vhodné pre pneumatickd hadicu WIT-SDD.

ww WURTH

Pneumatickd hadica WIT-SDD

Predmontovand

|

Ruény posuvny ventil

Pre pripojenie pnem. hadice WIT-SDD ku kompresoru

WIT-SDD (predmontovany).

J T
- '
~ !

Pripoj pre trysky WIT-DD
Pre pripojenie trysiek WIT-DD k pneum. hadici WIT-SDD
so stla¢enym vzduchom

S o B LSRR T B

Mme'

Pre @ betén. | Pre @ Pre @ vyvita. | Trysky WIT-DD Pneum. hadica Pripoj pre dyzy Ruény posuvny
vystuze kotevnej otvoru Obj. éislo WIT-SDD WIT-DD ventil
[mm] tyée d, [mm] Bal./ks. 1 Obj.¢é. Bal./ks.1 | Obj.é. Bal./ks.1 | Obj.é. Bal./ks. 1
8 12
0903 489 210
10 14
12 16 0699 903 7
0903 489 214 0903 489 291
14 18 D 10mmx2m M8
16 20 Pripojny zdvit M8
M20 24 0903 489 217 0699 903 38
20 25
M24 28
99 903 1
24 m27 32 0699903 13 0903 489 292
0903 489 227 @20 mmx3m M6
25 32 Pripojny zavit M16
M30 35

Vhodné pre kotviace systémy:

e WIT-VM 250, Variant 1
* WIT-VM 250, REBAR

e WIT-PE 500, Variant 1
¢ WIT-PE 500, REBAR

* WIT-Nordic, Option 1

str. 14
str. 14
str. 16
str. 16
str. 18

CHEMICKE KOTVENIE
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Vytlacacie pistole w WURTH

VYTLACACIA PISTOL MULTI

Pre vytlacanie chemickej kotvy takmer zo vset-
kych typov kartusi.

Vhodné pre kartuse:

¢ 150 ml (koaxidlna 1:10)

* 300 ml (s féliovymi vreckami 1:10)
¢ 330 ml (koaxidlna 1:10)
* 385 ml (side-by-side 1:3)

e 420 ml (koaxialna 1:10)
* 585 ml (side-by-side 1:3)

Obj.¢. 0891 003 105
Bal./ks. 1

VYTLACACIA PISTOL WIT 330 ML

Pomocou mierky vytladite presné mnozstvo
chemickej kotvy

Vhodné pre kartuse:

¢ 150 ml (koaxidlna 1:10)
* 300 ml (s féliovymi vreckami 1:10)
* 330 ml (koaxidlna 1:10)

Obj.c. 0891 003
Bal./ks. 1

VYTLACACIA PISTOL HANDYMAX®

Optimalny prenos sily na vytlaéacie platne s
vysokou pevnostou.

Vhodné pre kartuse:

* 150 ml (koaxidlna 1:10)
* 300 ml (s féliovymi vreckami 1:10)
¢ 330 ml (koaxialna 1:10)

Obj.c. 0891 007
Bal./ks. 1
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Vytlacacie pistole

VYTLACACIA PISTOL WIT 385 ML

VYTLACACIA PISTOL WIT 420 ML

Tip

Vytlé&acia pistol WIT 330 ml méZe byt pouZitd af
pre bezné 1K-silikonové kartuse (300/310 ml).

ww WURTH

Na spracovanie injektaznej malty WIT-PE 500.

Vhodné pre kartuse:

* 385 ml (side-by-side 1:3)

Obj.¢. 0891 009
Bal./ks. 1

Vysoka uéinnost pre efektivne spracovanie
420 ml kartusi.

Vhodné pre kartuse:

¢ 420 ml (koaxidlna 1:10)

Obj.¢. 0891 038 0
Bal./ks. 1
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Vytlacacie pistole

AKKU-VYTLACACIA PISTOL

PNEUMATICKA VYTLACACIA PISTOL

62  CHEMICKE KOTVENIE
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Vratane batérie a nabijacky 18 V 2,0 Ah
(v kufriku).

S pamdéfovou funkciou

je mozné zaznamenaf cyklus vytldZania, aby sa polas
sériovej aplikacia injektovalo presné mnozstvo malty do vyvr-
taného otvoru.

Nastavitel'na rychlost

nastavenie v stupfioch s voli¢om v rukovti.

Vhodné pre kartuse Ob;. ¢islo Bal./
ks.
* 150 ml (koaxidlna 1:10)
* 300 ml (s féliov. vreckami 1:10) | 0891 003 330 1
* 330 ml (koaxidlna 1:10)
* 420 ml (koaxidlna 1:10) 0891 003 420 [T 1
* 385 ml (side-by-side 1:3)
91 1
* 585 ml (side-by-side 1:3) Al S i) NG
* 825 ml (side-by-side 1:10) 0891 003 825 |, 1

Idedlne pre sériovu aplikaciu.

Rychlo a bez namahania pri vytlacania
efektivna aplikdcia so stlac¢enym vzduchom

S mechanizmom na nastavenie rychlosti vytlaéa-

Vhodné pre kartuse Obj. éislo Bal./
ks.

s milidenasers) %0107 !

* 420 ml (koaxidlna 1:10) 0891 004 420 [T 1

* 825 ml (side-by-side 1:10) 0891 004 825 [ 1

* 1.400 ml (side-by-side 1:3) 0891 015 1




Prislusenstvo pre injektaz

STATICKE ZMIESAVACIE HROTY

Staticky zmiesavaci hrot Fill & Clean

h

Vhodné pre kartuse:

* 150 ml (koaxidlna 1:10)
* 300 ml (s féliovymi vreckami 1:10)
* 330 ml (koaxidlna 1:10)
¢ 420 ml (koaxidlna 1:10)

Obj.¢. 0903 420 001
Bal./ks. 1

S praktickym prvkom na ¢istenie kartuse

ww WURTH

Staticky zmiesavaci hrot 18 W

B T o Y L W

Vhodné pre kartuse::

* 385 ml (side-by-side 1:3)
* 585 ml (side-by-side 1:3)
* 1.400 ml (side-by-side 1:3)

Obj.¢. 0903 488 101

Bal./ks. 1

PrediZenie statickych zmies. hrotov WIT-MV

Prevedenie | Priemer x Dizka Ob;. éislo Bal./
ks
Pevny 10 mmx 0,2 m 0903 420004 | 10
Pevny 10mmx 2m 0903 488 121 | 20
Flexibilny 10mmx 2m 0903 488 123 | 10
Pevny 16 mmx 2m 0903 488 122 | 20
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Prislusenstvo pre injektaz w WURTH

INJEKTAZNE ADAPTERY

Pre injektaz bez vzduchovych bublin. Vhodné pre kotviace systémy:

* WITVM 250, REBAR (%8 az $25) str. 14
* WITVM 250, Option 1 (M20 az M30) str. 14
* WIT-PE 500, Option 1 (M20 az M30) str. 16
* WIT-Nordic, Option 1 (M20 az M30) str. 18

Pre priemer | @ kote- @ vtvitaného Vhodné pre predizenie | Ozn. inj. adaptéra. | Obj. &islo Bal./ks
vystuZze [mm] | vnejtyde | otvorud [mm] zmiesav. hrotov WIT-MV | (pozri osvedéenie)

12 Injektazny adaptér
8 . @ 10 mm - . . R
(vitanie s priklepom) nie je potrebny

14
10 . & 10 mm Nr. 14 0903 488 055 10
(vftanie s priklepom)

16
ftani ikl
(VI’ anie s prl epom @ 'IO mm NF. ]6 0903 488 056 ]O

a vftanie stla¢enym

vzduchom)

18
ftani ikl
(vitanie s priklepom | o\ o o N 18 0903 488 057 10

a vitanie stlacenym

vzduchom)

20
fanie s prikl
(vitanie s prilepom | o0 o Nr. 20 0903 488 058 10

a vftanie stla¢enym

vzduchom)

M20 24 @ 10 mm Nr. 24 0903 488 051 10

25

(vftanie s priklepom);
20 26 @ 10 mm Nr. 25 0903 488 059 10
(vitanie stlaenym

vzduchom)

M24 28 & 10 mm Nr. 28 0903 488 052 10

32

(vftanie s priklepom
24 M27 @ 10 mm Nr. 32 0903 488 053 10

a vitanie stladenym

vzduchom)

32

ftanie s prikl
)5 (vitanie s priklepom | . Nr. 32 0903 488 053 10

a vitanie stlagenym

vzduchom)
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Prislusenstvo pre injektaz

INJEKTAZNE ADAPTERY

Pre injektaz bez vzduchovych bublin.

ww WURTH

Vhodné pre kotviace systémy:

* WIT-PE 500, REBAR str. 16

Pre priemer vystuze @ vitaného Farba Priemer Vhodné pre predizenie | Obj. &islo Bal./ks
[mm] otvoru d, [mm] zmiesav. hrotov WIT-MV

8 12 biela 11T mm 10 mm 0903 488 008 20
10 14 zlta 13 mm @ 10 mm 0903 488 010 20
12 16 modrd 15 mm @ 10 mm 0903 488 012 20
14 18 cierna 17 mm @ 16 mm 0903 488 014 20
16 20 sivd 19 mm D 16 mm 0903 488 016 20
20 25 zelend 24 mm D 16 mm 0903 488 020 10
25 32 hned& 31 mm @16 mm 0903 488 025 10
28 35 dervend 34 mm D 16 mm 0903 488 028 10
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SPRACOVANIE A
DOBA VYTVRDNUTIA




Spracovanie a doba vytvrdnutia

INJEKTAZNA MALTA WIT-VM 250

strana 14

Doba spracovania a vytvrdnutia

ww WURTH

Teplota pri preprave a sklado-
vani (kartusa):

Betdn a murivo (REBAR: pozri ETA-12/0166)

Teplota v kotevhom

Doba spracovania

Minimdlna doba vytvrdnutia

podklade v suchom kotev. vo vihkom kotev.
podklade podklade

od +40 °C¥ 1,5 min. 15 min. 30 min.

od +35 °C do +39 °C? | 2 min. 20 min. 40 min.

od +30 °C do +34 °C? | 4 min. 25 min. 50 min.

od +20 °C do +29 °C? | 6 min.. 45 min. 90 min.

od +10 °Cdo +19 °C? | 15 min. 80 min. 160 min.

od +5 °C do +9 °C? 25 min. 2 hod. 4 hod.

od0°Cdo+4 °C24 | 45 min. 7 hod. 14 hod.

od-5°Cdo-1°C?4 90 min. 14 hod. 28 hod.

0d-10 °Cdo-6 °C " | 90 min. 24 hod. 48 hod.

!l Teplota kartuse 2 +15 °C

2 Teplota kartuse od +5 °C do +25 °C

3 Teplota kartuse < +20 °C

‘I Neplati pre kotevny podklad z pérobeténu AAC. Minimélna teplota v pérobeténe AAC 2 +5 °C

INJEKTAZNA MALTA WIT-VM 100

strana 12

Doba spracovania a vytvrdnutia

od +5°C do +25°C

Doba pouzitelnosti
(skladovaft v chladnom, suchom
a tmavom prostredi):

* kartusa (koaxidlna):
18 mesiacov

* kartusa (s féliovymi vreckami):
12 mesiacov

Teplota pri preprave a sklado-
vani (kartusa):

Betdn

Teplota v kotevhom

Doba spracovania

Minimdlna doba vytvrdnutia

podklade v suchom beténe vo vlhkom beténe
od +40 °C" 1,4 min. 15 min. 30 min.
od +35 °Cdo +39 °C" | 1,4 min. 20 min. 40 min.
od +30 °Cdo +34 °C" | 2 min. 25 min. 50 min.
od +20 °C do +29 °C" | 4 min. 45 min. 1:30 hod.
od +10 °Cdo +19 °C" | 6 min. 1:20 hod. 2:40 hod.
od +5 °Cdo +9 °C" 12 min. 2 hod. 4 hod.
od 0 °Cdo +4 °C" 20 min. 3 hod. 6 hod.
od-4 °Cdo-1°C" 45 min. 6 hod. 12 hod.?
-5°C! 1:30 hod. 6 hod. 12 hod.?

"' Teplota kartuie od +5 °C do +25 °C

2 Zabezpette, aby nedoslo k tvorbe [adu vo vyvitanom otvore. Vyvitany otvor musi byf pripraveny a vycisteny bezprostredne pred aplikdciou.
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od +5°C do +25°C

Doba pouzitelnosti
(skladovat v chladnom, suchom
a tmavom prostredi):

18 mesiacov



Spracovanie a doba vytvrdnutia

INJEKTAZNA MALTA WIT-PM 200

strana 20

Doba spracovania a vytvrdnutia

ww WURTH

Teplota pri preprave a sklado-
vani (kartusa):

Betén a murivo

Teplota v kotevhom Doba spracovania Minimadlna doba vytvrdnutia
podklade (v suchom kotev. podklade)
od +35 °C do +39 °C" 2 min. 20 min.

od +30 °C do +34 °C" 4 min. 25 min.

od +20 °C do +29 °C" 6 min. 45 min.

od +15 °Cdo +19 °C" 15 min. 80 min.

od +10 °C do +14 °C" 20 min. 100 min.

od +5 °Cdo +9 °C! 25 min. 2 hod.

od 0 °Cdo +4 °C! 45 min. 3 hod.

od-5°Cdo-1°C! 90 min. 6 hod.

!l Teplota kartuse od +5 °C do +40 °C

INJEKTAZNA MALTA WIT-EXPRESS

strana 22

Doba spracovania a vytvrdnutia

od +5°C do +25°C

Doba pouzitelnosti
(skladovaft v chladnom, suchom
a tmavom prostredi):

* kartusa (koaxidlna):
18 mesiacov

* kartu3a (s féliovymi vreckami):
12 mesiacov

Teplota pri preprave a sklado-
vani (kartusa):

Betdn
Teplota v kotev- Doba spracovania Minimalna doba vytvrdnutia
nom podklade v suchom beténe vo vlhkom beténe
od +30 °C 1 min. 10 min. 20 min.
od +20 °Cdo +29 °C | 1 min. 20 min. 40 min.
od +10 °Cdo +19 °C | 3 min. 40 min. 80 min.
od +5 °Cdo +9 °C 6 min. 1 hod. 2 hod.
od0°Cdo+4 °C 10 min. 2 hod. 4 hod.
od-4 °Cdo-1°C 20 min. 4 hod. 8 hod."
-5°C 40 min. 4 hod. 8 hod. "

! Zabezpecte, aby nedoslo k tvorbe [adu vo vyvitanom otvore. Vyvitany otvor musi byf pripraveny a vycisteny bezprostredne pred aplikéciou.

od +5°C do +25°C

Doba pouzitelnosti
(skladovat v chladnom, suchom
a tmavom prostredi):

18 mesiacov
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Spracovanie a doba vytvrdnutia

INJEKTAZNA MALTA WIT-NORDIC

strana 18

Doba spracovania a vytvrdnutia

ww WURTH

Teplota pri preprave a sklado-
vani (kartusa):

Betén a murivo

Teplota v kotevhom | Doba spracovania Minimélna doba vytvrdnutia

podklade v suchom kotev. vo vlhkom kotev.
podklade podklade

od +20 °C? 1,5 min. 35 min. 70 min.

od +15 °Cdo +19 °C? | 3 min. 45 min. 90 min.

od +10 °Cdo +14 °C" | 6 min. 1 Std. 2 Std.

od+5 °Cdo +9 °C! 6 min. 80 min. 160 min.

od 0 °Cdo +4 °C" 10 min. 150 min. 300 min.

od-5°Cdo -1 °C" 20 min. 5 hod. 10 hotd.

od-10 °Cdo -6 °C" 35 min. 10 hod. 20 hod.

od-15°Cdo -11 °C" | 55 min. 16 hod. 32 hod.

od-20 °Cdo -16 °C" | 75 min. 24 hod. 48 hod.

Teplota kartuse od -20 °C do +10 °C
2 Bez osvedéenia

INJEKTAZNA MALTA WIT-PE 500

strana 16

Doba spracovania a vytvrdnutia

od -20°C do +20°C

Doba pouzitelnosti
(skladovaft v chladnom, suchom
a tmavom prostredi):

18 mesiacov

Teplota pri preprave a sklado-
vani (kartusa):

Betdn od +5°C do +25°C
Teplota v kotev- Doba spracovania Minimadlna doba vytvrdnutia ) .
nom podklade v suchom beténe vo vlhkom beténe Doba POUi,iteI nosti
(skladovaft v chladnom, suchom
2+40 °C 12 min. 4 hod. 8 hod. a tmavom prostredi):
2+30 °C 20 min. 6 hod. 12 hod. 24 mesiacov
>+20 °C 30 min. 10 hod. 20 hod.
>+ 10 °C 90 min. 30 hod. 60 hod.
z2+5°C 2 hod. 50 hod. 100 hod.
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Spracovanie a doba vytvrdnutia

INJEKTAZNA MALTA WIT-EA 150

strana 24

Doba spracovania a vytvrdnutia

ww WURTH

Teplota pri preprave a sklado-
vani (kartusa):

Betén a murivo

Teplota v kotevhom
podklade

Doba spracovania

Minimélna doba vytvrdnutia
(v suchom kotev. podklade)

od +35 °C do +39 °C" 2 min. 20 min.
od +30 °C do +34 °C" 4 min. 25 min.
od +20 °C do +29 °C" 6 min. 45 min.
od+15 °Cdo +19 °C" 15 min. 80 min.
od +10 °C do +14 °C" 20 min. 100 min.
od +5 °Cdo +9 °C" 25 min. 2 hod.
od 0 °Cdo +4 °C" 45 min. 3 hod.
od-5°Cdo-1°C" 90 min. 6 hod.

Meplota kartuie od +5 °C do +40 °C

od +5°C do +25°C

Doba pouzitelnosti
(skladovaft v chladnom, suchom
a tmavom prostredi):

12 mesiacov
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HMOZDINKA,

ktora ukazuje zuby a zahryzne sa nimi do nespocetného mnozstva
kotevnych podkladov.
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UNIVERZALNA RAMOVA
HMOZDINKA W-UR

Eurépske technické osvedéenie (ETA-08/0190)

Maly krdtiaci moment pre zaskrutkovanie skrutky do tela hmozdinky =
,Jahké” rozopretie hmoZdinky, bez rizika pretoéenia vo vyvitanom otvore.
Prvky proti pretoeniu hmoZdinky.

Rozopretie kotvy v $tyroch smeroch = vysoké Gnostnost.

Vylep3eny prenos sil: rovnomerny a spojity prenos zafaZenie v celom
rozsahu rozopretia.

Narézacia zdmka zabrafiuje predéasnému rozsireniv hmozdinky
pocas aplikdcie.

Potrebujete menej sily - hmozdinka sa nepretodi.
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832 55 Bratislava 3

Vyobrazenie produktov md ilustraény charakter a méze sa odlidovaf od dodaného tovaru.
www.wurth.sk
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